Instructiuni de utilizare
Hasznalati utasitas
NHcTpykuum 3a ynotpeba Mong
Operating Instruction

| Pompe Airless, pg. 06

== Airless festékszorok, pg. 28

mm bes3Bb3aylHm 6osaxumnckm cuctemu, pg. 50
Airless Paint Sprayer, pg. 72

PAZ20X | PAZ24X | PAZ28X | PAZ32X | PAZ81X

Va rugam sa cititi si sa pastrati acest manual. Cititi manualul cu atentie inainte de a incerca sa asamblati, sa instalati, sa
utilizati sau sa intretineti produsul descris. Protejati-va pe dumneavoastra si pe ceilalti respectand toate informatiile de
siguranta. Nerespectarea instructiunilor poate duce la vatamari corporale si/sau daune materiale! Pastrati instructiunile
pentru referinte viitoare.
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CERTIFICAT DE GARANTIE

Seria AA Nr.

Nume marca produs:

Model:

Seria nr.:

Accesorii:

Vanzator:

Semnatura si stampila:

Cumparator:

Adresa :

Data cumpararii:

Semnatura / stampila:

DISTRIBUITOR: ..vvieiieeieeeeeeeeee e

—

NUME: e

ADRESA:! ..o

Prin prezenta confirm ca am primit produsul in perfecta stare de functionare
impreuna cu ghidul de utilizare in limba romana si am luat la cunostiinta ca prezentul
certificat de garantie este valabil numai insotit de factura de achizitie si de bon fiscal sau
chitanta. Daca produsul nu este insotit de prezentul certificat sau garantia este expirata
sau anulata de catre service din cauza utilizarii in conditii anormale conform paragrafului
5, reparatia se va efectua cu acordul meu contra cost.
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DECLARATION OF CONFORMITY DECLARACION DE CONFORMIDAD

DECLARATIE DE CONFORMITATE DEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA c € MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Producator si titularul fisei tehnice: - Manufacturer and holder of the technical file: - Fabbricante e detentore del fascicolo tecnico: - nponssoauten n
npuTexarten Ha TexHu4eckoTo gocve: - Fabricante y el titular del expediente técnico: - A muszaki dokumentacié gyartdja és birtokosa

Ningbo Dino-Power Machinery Co., Ltd.

Adresa: - Address: - Indirizzo: - Aapec: - Direccion: - Cim: 168 Mingguang Road, Yinzhou, Ningbo, China

Prin prezenta declaram ca echipamentul - Herewith we declare that the machine - Dichiara che il
rodotto - C Hacmosiwiomo deknapupame, Ye MawuHama - Declaramos que el producto - Ezennel
kijelentjiik, hogy a gé

Pompe Airless

| pazzox [ ] pazzax [ ] pazeix
BeambaayLuHM GOSIKMACKA CHCTEMHN

Pulverizador De Pintura Sin Ai PAZ24X PAZ32X
e O

Seria / Nr CepueH Homep

Serial number Numero de serie

Matricola N° Sor a

In conformitate cu toate conditiile cerute de
Complies with the provisions of the Directive

E' conforme ai requisiti delle Directive 2006/42/EC
2014/35/EU
B cboTBeTCTBME C pa3nopeabuTe Ha AnpekTuBaTa
Corresponde a las exigencias basicas de le directive 2014/30/EU
Rendelkezéseinek megfelel az iranyelv
Totodata sunt aplicate urmatoarele norme armonizate
EN 1953:2013, EN 1SO 12100:2010,
The following national technical standards and specifications have been used
9 P EN 60204-1:2018, EN IEC 61000-6-1:2019
Inoltre dichiara che sono state applicate le segueti altre direttive
PP g . EN IEC 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012
CreaHnTe HaLMOHAMHN TEXHUYECKM CTaHAAPTM U cneumdukaumni ca Gunu nanonasamqn
. A : I” t . hap b d”f o EN IEC 61000-3-2:2019
lemas declaratamos que las siguientes normas armonizades fueron aplicadas
e a8 89 P EN 61000-3-3:2013+A1:2019
Az alabbi nemzeti szabvanyok és eldirasok figyelembevételével
Emis la - Emitted at - Rilasciato - nsnyckanu B - Emitido - Emittalt Semneaza - Signs - Segni - 3Hak - Signos - Alairas
Technical expert ECM Service Director
Amanda Payne Luca Bedonni

02.04.2021

Acest document reprezinta traducerea din limba engleza a
certificatului CE emis de producator, care se gaseste in
manualul de utilizare al echipamentului la ultima pagina






AVERTIZARE

PERICOL DE INCENDIU $I EXPLOZIE
n zona de lucru, vaporii inflamabili, cum ar fi vaporii de solventi si de vopsea, se pot aprinde sau exploda. Pentru a

preveni riscul de incendiu si explozie:

® Nu pulverizati materiale inflamabile sau combustibile n apropierea unei flacari deschise sau a unor surse de
aprindere, cum ar fi tigari, motoare si echipamente electrice.

e\/opseaua sau solventul care curge prin echipament poate produce electricitate statica. Electricitatea statica

prezinta risc de incendiu sau de explozie in prezenta vaporilor de vopsea sau de solventi. Toate partile sistemului de

pulverizare, inclusiv pompa, ansamblul de furtunuri, pistolul de pulverizare, precum si obiectele din zona de
pulverizare si din jurul acesteia trebuie sé fie corect impamantate pentru a fi protejate impotriva descarcarilor statice

si a scanteilor. Folositi furtunuri conductoare sau impa@mantate BISONTE pentru pulverizatoare de vopsea fara aer
de Tnalta presiune.

eVerificati daca toate containerele si sistemele de colectare sunt legate la pamant pentru a preveni descarcarea statica.

eConectati-va la o prizd cu impamantare si folositi prelungitoare cu impamantare. Nu utilizati un adaptor 3-2 pini.

o Nu folositi 0 vopsea sau un solvent care contine hidrocarburi halogenate.
e Pastrati zona de pulverizare bine ventilata. Asigurati o buna circulatie a aerului proaspat in zona. Pastrati

ansamblul pompei intr-o zona bine ventilata. Nu pulverizati pe ansamblul pompei.

o Nu fumati in zona de pulverizare.

® Nu actionati intrerup&toare de lumina, motoare sau produse similare care produc scantei, in zona de pulverizare.

o Pastrati zona curatd si fara containere de vopsea sau solventi, carpe si alte materiale inflamabile.
o Fiti atenti la continutul vopselelor si solventilor pe care le pulverizati. Cititi toate fisele de securitate ale materialelor

(MSDS) si etichetele recipientelor furnizate impreuna cu vopselele si solventii. Respectati instructiunile de siguranta

ale producatorului de vopsele si solventi.

e Echipamentul de stingere a incendiilor trebuie sé fie prezent si functional

Pulverizatorul genereaza scantei. Atunci cand se utilizeaza un lichid inflamabil in, in apropierea pulverizatorului sau
pentru spalare sau

ePastrati pulverizatorul la cel putin 6 m (20 feet) de vaporii explozivi.

PERICOL DE $OC ELECTRIC
Acest echipament trebuie sa fie legat la pamant. Conectarea la pamant, configurarea sau utilizarea

necorespunzatoare a sistemului pot provoca socuri electrice.

Opriti echipamentul si deconectati cablul de alimentare inainte de a il repara.

Utilizati exclusiv prize electrice cu impamantare.

Utilizati exclusiv prelungitoare cu 3 conductori.

Asigurati-va ca pinii de impamantare sunt intacti pe cablurile de alimentare si pe prelungitoare.
Nu expuneti aparatul la ploaie. Depozitati in interior.

PERICOL DE INJECTARE CUTANATA
Spray-ul de inalté presiune este capabil s& injecteze toxine in organism si s& provoace leziuni corporale grave. In
cazul in va injectati accidental, apelati imediat la tratament chirurgical.

Nu ndreptati pistolul spre nicio persoan& sau animal si nu pulverizati asupra acestora.
Tineti mainile si alte parti ale corpului la distanta de duza. De exemplu, nu incercati sa opriti scurgerile cu nicio

parte a corpului.

Folositi intotdeauna protectia varfului duzei. Nu pulverizati faré ca protectia varfului duzei sa fie la locul ei.
Utilizati varfurile de duza originale.
Aveti grija cand curtati si schimbati varfurile duzelor. In cazul in care varful duzei se infundé n timpul

pulverizarii, urmati procedura de eliberare a presiunii pentru oprirea unitétii si eliberarea presiunii inainte de a

scoate varful duzei pentru a o curata.

Nu lasati aparatul sub tensiune sau sub presiune atunci cand este nesupravegheat. Atunci cand nu utilizati

aparatul, opriti- si urmati procedura de eliberare a presiunii pentru oprirea aparatului.

Verificati furtunurile si piesele pentru semne de deteriorare. Inlocuiti orice furtunuri sau piese deteriorate.
Acest sistem poate produce 3630 psi. Folositi piese de schimb sau accesorii originale care au o putere nominala

de minimum 3000 psi.




AVERTIZARE

PERICOL DATORAT PIESELOR DIN ALUMINIU SUB PRESIUNE

Utilizarea de lichide incompatibile cu aluminiul in echipamentele sub presiune poate provoca reactii chimice grave
si ruperea echipamentului. Nerespectarea acestei avertizari poate duce la deces, vatamari grave sau daune
materiale.

o Nu utilizati 1,1,1-tricloretan, clorura de metilena, alti solventi de hidrocarburi halogenate sau lichide care
contin astfel de solventi.

® Multe alte lichide pot contine substante chimice care pot reactiona cu aluminiul. Contactati furnizorul de
materiale pentru compatibilitate.

' PERICOL DATORAT UTILIZARII NECORESPUNZATOARE A ECHIPAMENTULUI
Utilizarea necorespunzatoare poate cauza deces sau vatamari grave.
® o Purtati intotdeauna manusi adecvate, ochelari de protectie si un aparat de protectie respiratorie sau 0 masca atunci
cand vopsiti.

o Nu utilizati sau pulverizati in apropierea copiilor. Tineti copiii departe de echipament in orice moment.
© Nu va intindeti prea mult si nu stati pe un suport instabil. Pastrati-va in permanenta balansul si echilibrul.
o Ramaneti atenti si urmariti ceea ce faceti.

MPabai P51
o Nu lasati aparatul sub tensiune sau sub presiune atunci cand este nesupravegheat. Atunci cand nu utilizati

aparatul, opriti-l si urmati procedura de eliberare a presiunii pentru oprirea aparatului.

o Nu folositi aparatul atunci cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor sau a alcoolului.
o Nu curbati si nu indoiti prea tare furtunul.

o Nu expuneti furtunul la temperaturi sau la presiuni mai mari decét cele specificate de noi.
o Nu utilizati furtunul ca element de rezistenta pentru a trage sau ridica aparatul.

PERICOL DATORAT PIESELOR iN MISCARE

Piesele in miscare pot ciupi, téia sau amputa degete si alte parti ale corpului.

o Stati departe de piesele in miscare.

o Nu folositi echipamentul cu protectiile sau capacele de protectie indepartate.

o Echipamentele sub presiune pot porni fira avertisment. inainte de a verifica, muta sau repara echipamentul,
MPabaPEI urmati procedura de reducere a presiunii si deconectati toate sursele de alimentare.

PERICOL DE ARSURI
Suprafetele echipamentului se pot incalzi foarte tare in timpul functionarii. Pentru a evita arsurile grave, nu atingeti
echipamentul fierbinte. Asteptati pana cand echipamentul s-a racit complet.

a PERICOL DE LICHIDE SAU VAPORI TOXICI

Fluidele sau vaporii toxici pot provoca vatamari grave sau chiar deces daca sunt stropite in ochi sau pe piele,
Q inhalate sau inghitite.

e VVa rugam sa acordati atentie cunoasterii pericolelor specifice ale lichidelor inainte de pulverizare.

o Depozitati lichidul periculos Tn containere aprobate si eliminati-l in conformitate cu normativele aplicabile.

ECHIPAMENT DE PROTECTIE INDIVIDUALA

Este necesar sa purtati un echipament de protectie adecvat atunci cand operati, efectuati lucrari de intretinere sau
cand va aflati in zona de operare a echipamentului pentru a va proteja de vatamari grave, inclusiv vatamari oculare,
pierderea auzului, inhalarea de vapori toxici si arsuri. Acest echipament include, dar nu se limiteaza la:

o Ochelari de protectie si protectie auditiva.

o Masti respiratoare, imbracaminte de protectie si manusi, conform recomandaérilor producatorului de lichide si solventi.

Italia Star Com Due S.R.L.
€ 004/021433.03.27 X infoaitaliastarro @) Www.italiastar.ro




AVERTIZARE

Sfaturi pentru intretinere:

1. Exista doua parti pentru scaunul bilei, ambele sunt sanfrenate. Daca o parte este uzata, schimbati-o cu cealalta parte.

2. In timp ce schimbati garniturile in V (atat cele superioare, cét si cele inferioare) pentru tija pistonului, va rugam sa retineti ca partea convexa trebuie sa fie spre
tija, apoi, loviti partea plata a garniturilor in V folosind un ciocan de cauciuc pentru a pentru le potrivi pe tija pistonului.

3. Tn timp ce fixati suruburile pentru blocul pompei, va rugdm s& nu strangeti un surub la maxim si apoi s&-l fixati pe celdlalt, actiunea corects este s fixati mai
ntéi un surub la o adancime de 90%, apoi fixati celalalt surub la maxim si ulterior fixati primul surub la maxim.

4. Exista o saiba in interiorul senzorului de presiune. In mod normal, saiba nu va fi rupta, dar nu poate fi lasaté afara.

5. Dupa schimbarea garniturilor in V superioare, piulita se strange complet cu ajutorul unei menghine de banc.

6. Tnainte de a pune in functiune o noud pompa cu piston airless, v& rugam sa verificati de doua ori cele doua suruburi pentru blocul pompei si sa va asigurati ca
acestea sunt fixate complet. Efectuati aceeasi verificare dupa schimbarea noilor garnituri in V. Deoarece garniturile in V sunt fabricate din materiale polimerice de
nalta calitate, dupa ce au fost depozitate sau utilizate pentru o anumita perioada de timp, acestea se pot dilata.

7. Este extrem de important s& porniti ROBINETUL DE AMORSARE inainte de pulverizare sau dupa schimbarea galetii de vopsea. Daca se intdmpla ca aerul sa
intre Tn sistemul pompei cu piston si uitati s& porniti ROBINETUL DE AMORSARE inainte de pulverizare, aceasta va provoca daune mari sistemului masinii in
sine, deoarece raportul de compresie pentru acoperiri de vopsea si pentru aer sunt diferite.

8.Polul pozitiv si polul negativ al motorului nu pot fi conectate invers prin intermediul periei de carbon. Dacé sunt conectate invers, atunci motorul se va roti invers,
daca masina functioneaza n acest fel pentru o anumita perioada de timp, motorul va fi demagnetizat. (*Doar pentru modelul X20)

9. Dacé garniturile in V sunt deteriorate vor exista scurgeri de vopsea. Va rugam sa schimbati imediat garniturile in V, in caz contrar, vopseaua poate intra in
reductor deteriorandu-I.

10. Tn timp ce rotiti butonul de presiune pentru a regla presiunea, va rugdm sa nu o faceti cu miscari bruste, deoarece piesele electrice din interiorul butonului ar
putea fi deteriorate din cauza rotirii prea puternice.

11. Fiecare pompa airless cu sistem de control mecanic al presiunii are un microcomutator, iar surubul de fixare al microcomutatorului este setat corect inainte de
livrare. Va rugam sa nu incercati sa schimbati pozitia surubului de fixare deoarece microcomutatorul poate sa functioneze incorect. (Doar pentru modelul X20)

12. Un sfat rapid pentru a identifica daca scaunul bilei este bun sau nu, dupa ce ati rotit ROBINETUL DE AMORSARE inapoi in pozitia de pulverizare, va rugam
sa deschideti capacul frontal. Daca tija de conectare raméane in pozitia superioard, atunci bila din interiorul tijei pistonului este cumva deteriorata. Daca tija de
conectare raméane in pozitia inferioara, atunci scaunul bilei este cumva deteriorat.

13. Daca pompa cu piston fara aer nu este complet curatatd dupa pulverizare, straturile de vopsea uscata pot impiedica senzorul de presiune sa functioneze
corect. Va rugam sa curéatati complet pompa cu piston fara aer, dupa pulverizare.

14. Daca siguranta este arsa din cauza supratensiunii, va rugam sa verificati mai intai condensatorul pentru a vedea daca este in stare bund, daca da, atunci va
rugam sa verificati in continuare redresorul in punte cu un multimetru universal.

15. Un sfat rapid pentru a verifica placa de control al presiunii pentru pompele cu piston fira aer cu sistem mecanic de control al presiunii: primul pas este sa
porniti ROBINETUL DE AMORSARE apoi lipiti de micro-comutator o surubelnitd. Daca masina se poate opri, inseamna ca nu exista probleme cu placa de
control al presiunii.

16. In cazul in care pompa fira aer este echipata cu un filtru colector, atunci filtrul trebuie curéatat des dupa pulverizare (se recomanda o daté pe zi sau cel putin o
datd pe sdptdmana). Daca filtrul este complet blocat de acoperiri de vopsea, atunci placa electrica si senzorul de presiune se pot arde. in aceasta situatie,
siguranta nu poate proteja placa electronica si senzorul de presiune.

17. Va reamintim ca, pentru pompa mare cu piston fara aer cu debit mare (se refera in principal la X45 si X52/X52L), va rugam sa nu folositi furtunuri scurte de
nalta presiune, cum ar fi 3 m sau 5 m, deoarece ar putea provoca deteriorarea grava a motorului. Curatati masina si piesele de fiecare data dupa ce se termina
lucrarile de vopsire.

18. Duzele trebuie inlocuite dupa 4000 - 5000 m2 , in functie de gradul de abraziune a vopselei.

19. Tija de piston / garniturile V si bila de carbura sinterizata trebuie sa fie nlocuite dupa aproximativ 200 de ore de pulverizare, in special atunci cand presiunea
scade vopsitul devine dificil.

20. Pentru motorul de curent continuu cu magnet permanent, peria de carbon trebuie inlocuitd dupa 1500 de ore, in caz contrar, motorul va fi deteriorat.

21. V& rugam sa verificati dacé toate piesele au fost insurubate foarte bine pe masiné inainte de a o utiliza.

22. Tn cazul in care masina trebuie sa fie depozitatd peste 10 zile, rulati-o cu ulei de lubrifiere bine, pentru protectia impotriva ruginei sau pentru orice blocaj in
interiorul pompei (verificati detaliile in sectiunea CURATARE).

23. Pentru intretinerea pompei de lichid, este necesar sa actionati strict in conformitate cu instructiunile si s& o nsurubati bine (verificati detaliile in sectiunea
INTRETINERE)

24. V& rugadm sa cititi manualul sau sa contactati distribuitorul in cazul in care apar probleme cu masina. NU demontati masina fara personal profesionist.




Identificarea componentelor pentru X51L
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1 Carucior cu suport de furtun Pentru transportat masina si infasurat furtunul de vopsea. (DP637H)

2 Carcasa filtru Filtrul colector va reduce infundarea duzelor si va asigura un finisaj placut.
(Filtru colector in interior**)

3 Afisaj digital presiune X20 doar cu manometru
(Sub capac) X24 X28 X32 X42 X45 X51L X81L Cu afisaj digital al presiunii

4 Regulator de presiune Reglati presiunea pentru diferite aplicatii.

5 Robinet amorsare/pulverizare. o In pozitia AMORSARE (in jos) directioneazé lichidul catre
tubul de amorsare.
ein pozitia PULVERIZARE (paralel) directioneaza lichidul sub
presiune catre furtunul de vopsire.

o Elibereaza automat sistemul de presiune in situatii de
suprapresiune
6 Pompa de lichid Dreneaza lichidul din sistem Tn timpul amorsarii si elibereaza presiunea.
(tija piston si garnitura V** in interior)

7 Tub de aspiratie Aspira lichidul din galeata de vopsea in pompa. (Tubul trebuie sa fie
insurubat strans pentru a evita patrunderea aerului in interior. In caz contrar
presiunea corecta de lucru nu poate fi atinsa).

7 Furtun de aspiratie* Fotografia reprezinta tipul de aspiratie inferioara pentru X51L. Pentru X45
va fi tubul de aspiratie, iar pentru X20/24/28 va fi furtun de aspiratie.

8 Filtru de aspiratie Filtrul de aspiratie reduce infundarea duzelor si asigura un finisaj placut.

9 Furtun de amorsare

10 Priza de alimentare Aceasta va fi potrivitd pentru tara de destinatie.

11 Roata Pentru manevrarea facila si stabilitatea masinii.

12 Pistol de pulverizare fara aer Pulverizeaza lichid.

13 Furtun de inalta presiune Transporta lichidul la Tnalta presiune de la pompa la pistolul de pulverizare.

(Piesele marcate cu ** sunt piese care se uzeaza usor.)
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Date tehnice

/Articol nr. PAZ-20X PAZ-24X
Control presiune Pompe mecanice Electronic
Putere motor 1100W PMDC Motor fara perii 1300W
Debit 2,0L/MIN 2,4L/MIN
Dimensiune maxima duza 0,021" 0,023"
Presiune maxima de lucru 200bari/2900psi 210bari/3045psi

POZE

Continutul ambalajului

Pistol X-450, duza X 517, protectie X,
furtun fara aer de 1/4 in x 15M,
prelungitor de 45 cm,

ulei de lubrifiere.

Pistol X-450, duza X 517, protectie X,
furtun fara aer de 1/4 in x 15M,
prelungitor de 45 cm,

ulei de lubrifiere.

PAZ-28X PAZ-32X PAZ-81X
Electronic Electronic Electronic
Motor fara perii 2200W Motor fara perii 2600W Motor fara perii 4500W
2,8L/MIN 3,2L/MIN 8,0L/MIN
0.025" 0.031" 0.045"
210bari/3045psi 210bari/3045psi 210bari/3045psi
B

Pistol X-450, duza X 517, protectie X,
furtun fara aer de 1/4 in x 15M,
prelungitor de 45 cm,

ulei de lubrifiere.

Pistol X-450, duza X 521, protectie X,
furtun fara aer de 1/4 in x 15M,
prelungitor de 45 cm,

ulei de lubrifiere.

6376G Pistol, duza X 539,
protectie X, furtun fara aer de
3/8" x 15M,

prelungitor de 45 cm,

ulei de lubrifiere.
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Operare

Blocaj declansator

Activati  intotdeauna  dispozitivul de blocare a

declansatorului atunci cand va opriti din pulverizare pentru 3. Tineti pistolul ferm pe marginea
a preveni declansarea accidentald a pistolului cu méana géletii. Declansati pistolul pentru a
sau in cazul in care acesta cade sau se loveste. elibera presiunea.

Procedura de reducere a presiunii o )
4. Cuplati dispozitivul de blocare a declansatorului.

Urmati aceasta procedura de reducere a presiunii ori
de céate ori opriti pulverizarea si inainte de curatarea,
verificarea, intretinerea sau transportul echipamentului.

1. Opriti intrerupatorul de alimentare si
scoateti cablul de alimentare din priza.

NOTA : L&sati robinetul de amorsare/pulverizare in pozitia
AMORSARE péana cand sunteti pregétit sa pulverizati din
nou.

X45 X541 Daca banuiti ca duza de pulverizare sau furtunul sunt
infundate sau ca presiunea nu a fost complet eliberata

dupa ce ati urmat pasii de mai sus, slabiti foarte incet

2. Rotiti robinetul de amorsare/pulverizare in piulita de fixare a dispozitivului de protectie a duzei sau

pozitia AMORSARE pentru a elibera cuplajul capatului furtunului pentru a elibera presiunea

presiunea. treptat, apoi slabiti complet. Eliminati obstructia din furtun
sau din duza.

Cititi instructiunile de deblocare a duzei de pulverizare din
manualul de utilizare al pulverizatorului sau al pistolului.
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Pregatirea

1. Pregatiti vopseaua in conformitate cu recomandarile
producatorului.
Acesta este probabil unul dintre cei mai importanti pasi
pentru o pulverizare fara probleme! 6. Ungerea o ) L
Indepartati orice pojghita care s-ar fi putut forma pe Ungeti plgllta de etansare a gatului cu L_J_Iel (3~§ picaturi) pentru
suprafata vopselei. Daci este necesar, diluati vopseaua. In @ preveni uzura prematura a garniturii, faceti acest lucru de
cele din urma, strecurati vopseaua printr-o pungé de filtrare fiecare data cand pulverizati.
cu ochiuri fine de nailon (disponibilda la majoritatea
comerciantilor de vopsele) pentru a indeparta particulele
care ar putea bloca duza de pulverizare.

3. Desurubati duza si ansamblul de protectie de pe pistol.

7. Verificati serviciul electric Asigurati-va ca priza electrica
este corect impamantata. Prelungitoarele lungi pot afecta

4. Desfasurati furtunul si conectati un capat la pistol. performanta pulverizatorului. Folositi mai multe furtunuri de
Folositi doua chei pentru a strange bine si ferm. pulverizare, nu prelungitoare mai lungi.

8. Conectati pulverizatorul. Mai intai asigurati-va ca
ntrerupatorul PORNIT/OPRIT este oprit si ca butonul de
control al presiunii este rotit complet in sens invers acelor
de ceasornic. Conectati pulverizatorul la o priza cu
Tmpamantare care se afla la o distanta de cel putin 3 m de
zona de pulverizare pentru a reduce sansele de aprindere a
vaporilor de pulverizare sau a particulelor de praf din cauza
scanteilor.

5. Conectati celdlalt capat al furtunului de pulverizare.

Supapa de reglare a presiunii

in sensul acelor de ceasornic: putere / presiune mai mare

>

in sens invers acelor de ceasornic: putere / presiune mai mica

&
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Pornirea

1. Mai intai asigurati-va ca intrerupatorul ON/OFF este oprit.

2. Reglati presiunea in sens invers acelor de
ceasornic pana la cea mai mica valoare.

3. Asezati furtunul de aspirare in butoiul de vopsea.

4. Trageti in sus robinetul amorsare/pulverizare in
pozitia de amorsare.

5. Conectati pulverizatorul la o priza cu impamantare.

6. Porniti masina.

7. Rotiti regulatorul de presiune in sensul acelor de
ceasornic, pana cand lichidul circula in tubul de
amorsare.

Italia Star Com Due S.R.L.

8. Opriti intrerupatorul de alimentare.

9. Transferati tubul de aspiratie in géleata de vopsea si
scufundati-l in vopsea.

10. Porniti comutatorul de alimentare.
11. Cand vedeti vopseaua iesind din tubul de
amorsare:

(1). Indreptati pistolul in g&leata cu deseuri.
(2). Deblocati dispozitivul de blocare a
declansatorului pistolului.
(3). Apasati si tineti apasat declansatorul pistolului.
(4). Rotiti robinetul de amorsare/pulverizare in pozitia
PULVERIZARE.

12. Continuati sa pulverizati in galeata de deseuri
pana cand vedeti ca din pistol iese doar vopsea.

13. Eliberati declansatorul. Cuplati dispozitivul de
blocare a declansatorului.

14. Transferati tubul de amorsare in géleata de
vopsea si fixati tubul de amorsare pe tubul de
aspirare.
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PULVERIZARE
TEHNICA DE PULVERIZARE

1. Cheia pentru o vopsea buna este o acoperire uniforma pe intreaga suprafata. in cazul vopsitului prin
pulverizare, acest lucru se face prin folosirea unor miscari uniforme, cu bratul miscandu-se cu o viteza
constanta si mentinand pistolul de pulverizare la o distantd constanta de suprafata.

2. Pe cat posibil, mentineti pistolul de pulverizare in unghi drept fata de suprafata. Acest lucru inseamna sa va
miscati intregul brat Tnainte si Tnapoi, mai degraba decét sa va flexati doar incheietura méainii.

Strat Strat Strat |
subtire aros subtire
S —— 3bem
Lucru
U L.
\ \
J ‘ \Q , \
~ /
Mod gresit de -

pulverizare

3. Tineti pistolul de pulverizare perpendicular pe suprafatd, altfel un capat al modelului va fi mai gros decat
celalalt.
Mod corect de pulverizare

Aproximativ
25-30cm

v Corect

]
Gresit

4. Tn cele mai multe cazuri, cea mai buna distantd de pulverizare este de 25-30 cm (10 pana la 12 inci) intre
duza de pulverizare si suprafata.

5. Pistolul de pulverizare trebuie oprit la sfarsitul fiecarei curse si pornit din nou la inceputul urmatoarei curse.
Astfel se evitd acumularea de vopsea la sfarsitul cursei, ceea ce ar putea duce la aparitia de scurgeri si
curburi. Declansarea la sfarsitul cursei economiseste, de asemenea, vopsea si are ca rezultat o lucrare mai
frumoasa. (A se vedea imaginea de mai jos)

Aproximativ Lucru
25-30cm
et e |
by
14/ stabil Uniform

o

Capatul cursei

6. Viteza corectd de deplasare a pistolului va permite aplicarea unui strat
complet, umed, fara scurgeri si fara picurari. Daca se suprapune fiecare data cu
aproximativ 40% fata de cursa anterioara, se obtine o grosime uniforma a
vopselei. Pulverizarea intr-un model uniform, alternativ de la dreapta la stanga
si apoi de la stanga la dreapta, asigura un finisaj profesional. (A se vedea
imaginea din dreapta)
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O modalitate de a face acest lucru este de a indrepta duza de pulverizare spre marginea ultimei curse nainte de
a porni pistolul.

7. Atunci cand faceti o scurta pauza de la vopsire (pana la 1 ora), blocati declansatorul pistolului de pulverizare
in pozitia OFF, reduceti presiunea la valoarea minima (zero) si reglati aparatul in pozitia Amorsare. Opriti
pulverizatorul si scoateti-l din priza. Consultati Procedura de eliberare a presiunii.

8. Pentru colturi interioare, cum ar fi pe o biblioteca sau in interiorul unui
dulap, indreptati pistolul spre centrul coltului pentru a pulveriza. Impértind
astfel modelul de pulverizare, marginile de pe ambele parti sunt pulverizate
in mod egal.

AN
N
Instalarea duzei si protectiei pe pistolul de pulverizare
1. Cuplati dispozitivul de blocare a declansatorului.
3. Folositi duza pentru a Duza trebuie sa impinsa in
alinia scaunul protectie pana la capat

4. Tnsurubati duza si ansamblul de
protectie pe pistol. Strangeti piulita de
fixare.

2. Verificati daca duzele si piesele de protectie
sunt asamblate in ordinea prezentata.

Garnitura

/'
Protectie /v
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Selectarea duzelor

Selectarea dimensiunii gaurii duzei

Duzele sunt disponibile intr-o varietate de dimensiuni ale orificiilor pentru pulverizarea unei game largi de
lichide. Pulverizatorul dvs. include o duza de 0,017" (0,43 mm) sau poate 0,019" (0,48 mm) pentru a fi utilizat in
majoritatea aplicatiilor de pulverizare. Pentru suprafete inguste sau mai mici (dulapuri, garduri, balustrade),
latimea modelului de 15,24 cm este cea mai buna alegere, deoarece va oferi o definitie mai clara si mai mult
control; pentru suprafete intinse (tavane/pereti), o Iatime mai mare a modelului de pulverizare de 25-30 cm este
cea mai buna alegere pentru a acoperi mai rapid suprafete mari.

Folosirea unei duze de pulverizare de buna calitate, de dimensiuni adecvate pentru proiectul de vopsire, este
esentiala pentru obtinerea unor rezultate bune de pulverizare; duza de pulverizare controleaza cantitatea de
vopsea aplicata si suprafata pe care o va acoperi modelul de pulverizare. Se poate utiliza 0 gaméa de dimensiuni
de duze clasificate atat in functie de dimensiunea orificiului, cat si de latimea modelului de pulverizare, pe baza
a 3 factori:

1 - Acoperire/vopsire; 2 - Suprafata care se pulverizeaza; 3 -Capacitatea pulverizatorului de a suporta
dimensiunea orificiului duzei.

O diferenta esentiala intre pulverizatoare este duza maxima pe care o pot suporta. Alegeti pulverizatorul in
functie de tipurile de acoperire pe care le veti pulveriza si asigurati-va ca cea mai mare duza (dimensiunea
orificiului) pe care intentionati sa o utilizati se incadreaza in intervalul maxim de dimensiuni pe care il poate
suporta pulverizatorul.

Este mai bine sa aveti o intotdeauna o masina cu o capacitate mai mare, de exemplu, daca intentionati sa
folositi frecvent o duza de 0,017, capacitatea pulverizatorului ar trebui sa fie cu o dimensiune mai mare a
orificiului pentru duze (duza de 0,019); acest lucru permite uzura duzei care determina cresterea dimensiunii
orificiului.

Alegerea duzei corect
Luati in considerare vopseaua si suprafata care urmeaza sa fie pulverizata. Asigurati-va ca folositi cea mai buna
dimensiune a orificiului duzei pentru acel strat si cea mai buna latime a stratului pentru suprafata respectiva.

Dimensiune gaura duza
Dimensiunea gaurii duzei controleaza debitul - cantitatea de vopsea care iese din pistol.

SUGESTII:
* Utilizati gauri mai mari de duze in cazul straturilor mai groase si gauri mai mici in cazul straturilor mai subtiri.

Latimea stratului reprezintd dimensiunea modelului de pulverizare, care determina suprafata acoperita cu
fiecare cursa. Straturile mai inguste asigura un strat mai gros, iar cele mai late un strat mai subtire.

Vopsele
Lacuri Emailuri Grunduri Vopsele de Vopsele de
Dimensiune gaura duza interior exterior
0,011 .in. (0,28 mm) v
0,013 in. (0,33 mm) v v
0,015in. (0,38 mm) v v v
0,017 in. (0,43 mm) v v v
0,019 in. (0,48 mm) v
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H H Latime strat 12 in.
Interpretarea codului duzei Cod | (305 mm)dela | Diametru
duza suprafata gaura
Ultimele trei cifre ale codului duzei contin informatii despre 311 6-8in. 0,011 in.
dimensiunea orificiului si latimea stratului pe suprafata atunci (152-203 mm) (0,28 mm)
cand pistolul este tinut la 30,5 cm (12 in.) de suprafata de 411  [8-10in. 0,011 in.
pulverizat. (203 - 254 mm) (0,28 mm)
313 6-8in. 0,013 in.
Prima cifra dublata = (152-203 mm) (0,33 mm)
|atimea aproximativa a Duza 413 are o 413  8-101in. 0,013 in.
stratului latime a ‘stratulw (203 - 254 mm) (0,33 mm)
de 8-10in. 415 [8-101in. 0,015 in.
(203 - 254 mm) (0,38 mm)
are o 515 10-12in. 0,015 in.
dimensiune a (254 - 305 mm) (0,38 mm)
orificiului de 417  8-10in. 0,017 in.
0,013 in. (203 - 254 mm) (0,43 mm)
: 5 nifra = i : T 517 [10-12in. 0,017 in.
Ultimele doua cifre = dimensiunea orificiului in miliinci (254 - 305 mm) (0,43 mm)
Tabel de selectare a duzelor reversibile
Dimensiune| Latime strat - Inch Debit Aplicatii Filtru
orificiu
inch |4"-6"]6"-8"|8"-10"] 10" —12"]|12" — 14" gpm L/min
0.011" 211 | 311 | 411 511 611 0,12 0,45 Lac sau lazura | 150 plasa (rosu)
0,013" 213 | 313 | 413 513 613 0,18 0,68
0,015" 215 | 315 | 415 515 615 0,24 0,91 \Vopsea pe baza 100 plasa
de ulei (galben)
0,017" 217 | 317 | 417 517 617 0,31 1,17 Vopsea Latex / 100 plasa
0,019" 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 Acrilica / Email | 60 plas (alb)
0,021" 321 421 521 621 0,47 1,78
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 2,16 Latex dur 60 plasa (alb)
0,025" 325 | 425 525 625 0,67 2,54
0,027" 427 527 627 0,77 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 3,41 Elastomeric / | 30 plasa (verde)
0,031" 331 431 531 631 1,03 3,90 Filler / Grund
0,033" 333 | 433 533 633 1,17 4,43
0,035" 335 535 1,31 4,98
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

Lucruri importante de stiut despre uzura duzelor

Este important sa inlocuiti o duza atunci cand aceasta se uzeaza, pentru a va asigura ca veti avea un model de
pulverizare precis, productivitate maxima si un finisaj de calitate. Atunci cand duza se uzeaza, dimensiunea
orificiului creste, iar latimea modelului de pulverizare scade.

Durata de viatd a duzei variaza in functie de tipul acoperire. Prelungiti
durata de viatd a duzei pulverizand la cea mai mica presiune care sparge

(atomizeaza) vopseaua intr-un model de pulverizare complet.
. Recomandare pentru inlocuirea duzei Latex: Dupa 4000~5000m?

Mérimea orificiului creste

Latimea stratului scade
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CURATARE

La fel ca in cazul tuturor echipamentelor de pulverizare, pulverizatorul trebuie curatat in mod
corespunzator, altfel nu va functiona cum trebuie. Cele mai frecvente cauze ale problemelor sunt
infundarea. Daca sunt respectate, aceste indicatii vor asigura o performanta fara probleme a

pulverizatorului dumneavoastra.

1. Efectuati procedura de reducere a presiunii.
Scoateti sifonul de aspiratie din vopsea si puneti-I in
lichidul de spalare.

Nota : Folositi apd pentru vopsele pe baza de apa si diluanti
minerali pentru vopsele pe baza de ulei.

VOPSEA LICHID DE SPALARE

2. Porniti aparatul, rotiti robinetul de amorsare/

pulverizare in sus pentru a inchide supapa de golire.

3. Mariti presiunea la aproximativ 1/2 din cea
maxima, scoateti siguranta de pe declansator si
actionati pistolul pana cand apare lichidul de
spalare.
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3. Puneti pistolul in galeata de deseuri, tineti pistolul
pe galeata, actionati pistolul pentru a spala complet
sistemul, eliberati declansatorul si puneti siguranta
acestuia in pozitia ON.

4. Rotiti robinetul de amorsare in jos pentru a
deschide supapa de golire si lasati lichidul de spalare
sa circule timp de 15 secunde pentru a curata tubul
de golire.

5. Ridicati sifonul deasupra lichidului de spalare si
puneti pulverizatorul in functiune timp de 15 sau 30
de secunde pentru a scurge lichidul.

LICHID DE
SPALARE

VOPSEA




7. Rotiti robinetul de amorsare in sus pentru a
inchide supapa de golire, declansati pistolul in

géleata de spélare pentru a curéta lichidul din furtun, 11. Dacé masina va fi depozitata timp de peste 10
opriti alimentarea. zile, dupa ce ati curatat-o bine, va rugam sa scoateti

tubul de aspiratie, furtunul si pistolul si sa turnati
aproximativ 10 ml de ulei de lubrifiere WHITE in
pompa de lichid, apoi porniti masina si lasati-o sa
functioneze (pozitia PRIME) timp de 5 secunde
(pé@na céand puteti vedea uleiul in tubul de amorsare).
Acest lucru va preveni blocarea, coroziunea sau
ruginirea pieselor umede din interior.

8. Rotiti robinetul de amorsare in jos pentru a
deschide supapa de golire, scoateti din priza
pulverizatorul.

12. Stergeti pulverizatorul, furtunul si pistolul cu o
carpa inmuiata in apa sau diluant mineral.

9. indepértatj filtrele din pistol si din pulverizator,
daca sunt instalate. Curatati, inspectati si instalati
filtrele.

10. Tn cazul in care spélati cu ap4, spélati din nou
cu diluant mineral sau cu solutie pump armor, pentru
a lasa un strat protector care sa previna inghetul sau
coroziunea.

Italia Star Com Due S.R.L.
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Remedierea defectiunilor

Problema

Cauza

Solutie

Tntrerupatorul de alimentare
este pornit si pulverizatorul
este conectat, dar motorul
si pompa nu functioneaza.

Presiunea este
setata la zero.

Rotiti butonul de control al presiunii in
sensul acelor de ceasornic pentru a
creste presiunea.

Motorul sau controlerul sunt
deteriorate.

Va rugam sa contactati furnizorul
dumneavoastra sau direct DPAIRLESS.

Priza electrica nu furnizeaza
energie.

« Incercati o alt priza sau conectati la
priza ca test ceva care stiti ca
functioneaza.

* Resetati intrerupatorul de circuit al
cladirii sau inlocuiti siguranta.

Prelungitorul este deteriorat.

Tnlocuiti prelungitorul.

Cabilul electric al
pulverizatorului este
deteriorat.

Verificati daca existé izolatie sau fire
rupte. Tnlocuiti cablul electric daca este
deteriorat.

Vopseaua si/sau apa este

inghetata sau intarita in pompa.

Scoateti pulverizatorul din priza. Daca
este inghetat, NU incercati sa porniti
pulverizatorul pana cand nu este complet
dezghetat, altfel puteti deteriora motorul,
placa de control

si/sau transmisia.

Asigurati-va ca intrerupatorul de
alimentare este oprit. Asezati
pulverizatorul intr-o zona calda timp de
cateva ore. Apoi conectati cablul de
alimentare si porniti pulverizatorul.
Cresteti incet presiunea pentru a vedea
daca motorul porneste.

Daca vopseaua s-a intarit in pulverizator,
este posibil sa fie necesara inlocuirea
garniturilor pompei, a supapelor, a
transmisiei sau a comutatorului de
presiune. Va rugam sa va adresati
furnizorului dumneavoastra sau sa
contactati direct Bisonte Romania.




Problema

Cauza

Solutie

Pulverizatorul porneste, dar nu
aspira vopseaua.

Unitatea nu se amorseaza sau a
pierdut amorsarea

Tnlocuiti unitatea de amorsare

Lipsa vopsea. Tubul de aspiratie nu
este complet scufundat in vopsea

Scufundati tubul de aspiratie in vopsea

Filtrul de aspiratie este infundat.

Curatati filtrul.

Tub de aspiratie slabit la supapa de
admisie

Curatati conexiunea si strangeti

Supapa de admisie prezinta
scurgeri

Curatati supapa de admisie. Asigurati-va
ca scaunul bilei nu este ciobit sau uzat si
ca bila este bine asezata, reasamblati
supapa.

Garniturile pompei sunt uzate

Tnlocuiti garniturile pompei.

Tija pistonului este uzata sau
deteriorata.

Curatati sau Tnlocuiti

Pompa functioneaza, dar nu
acumuleaza presiune.

Pompa nu este amorsata.

Amorsati pompa.

Filtrul de admisie este infundat .

Curatati resturile de pe filtrul de admisie
si asigurati-va ca tubul de aspiratie este
scufundat in lichid.

Tubul de aspiratie nu este complet
scufundat Tn vopsea.

Asigurati-va ca tubul de aspiratie este
scufundat Tn vopsea.

Tubul de aspiratie prezinta scurgeri.

Strangeti racordul tubului de aspiratie.
Verificati pentru fisuri sau scurgeri de
vid. Tnlocuiti tubul de aspiratie dac este
crapat sau deteriorat.

Supapa de
amorsare/pulverizare este
uzata sau obstructionata de
resturi.

Curatati supapa sau inlocuiti-o cu una
noua.

Pompa functioneaza, dar
vopseaua se scurge sau
tasneste atunci cand pistolul
de pulverizare este declansat.

Presiunea setata este prea mica.

Rotiti incet butonul de control al
presiunii in sensul acelor de
ceasornic pentru a creste presiunea.
Acest lucru va porni motorul pentru a
crea presiune.

O-ringul din pompa este uzat sau
deteriorat

Tnlocuiti garniturile O-ring

Sfera supapei de intrare este plina
de material

Curatati supapa de admisie,

Duza de pulverizare este infundata

Desfundati duza de pulverizare

Filtrul de lichid este infundat.

Curatati sau inlocuiti filtrul de lichid

Filtrul de lichid al pistolului de
pulverizare este infundat.

Curatati sau inlocuiti filtrul de lichid al
pistolului

Duza de pulverizare este prea mare
sau uzata.

Tnlocuiti duza.




Problema

Cauza

Solutie

Pulverizatorul aspira
vopseaua, dar curge atunci
cand pistolul este deschis

Duza de pulverizare este uzata

Tnlocuiti-o cu una noua.

Filtrul de aspiratie este infundat.

Curatati filtrul.

Filtrul pistolului sau al duzei de
pulverizare este infundat.

Curatati sau nlocuiti filtrul. Pastrati filtre
suplimentare la indemana

Vopsea prea grea sau grosiera.

Diluati sau strecurati vopseaua

Ansamblu de
garnituri V uzat.

Tnlocuiti

Supapa de admisie este uzata sau
deteriorata.

Tnlocuiti supapa

Scurgeri ale ansamblului duzei

Asamblare incorecta

Verificati ansamblul.

Garnitura uzata.

Tnlocuiti garnitura.

Pistolul de pulverizare nu
pulverizeaza

Duza de pulverizare,
filtrul pistolului sau
varful duzei infundate

Curatati duza de pulverizare

filtru Tnfundat

Curatati sau nlocuiti filtrul de lichid al
pistolului

Duza de pulverizare este in pozitia
de curatare

Puneti duza in pozitia de pulverizare

Vopseaua curge.

Presiunea setata este prea mica.

Cresteti presiunea

Pistolul, duza sau
filtrul de aspirare
blocate.

Curatati filtrele

Tub de aspiratie slabit

Strangeti racordul tubului de aspiratie.

Duza uzata.

Tnlocuiti duza

Vopseaua este prea groasa

Diluati vopseaua

S-a declansat protectia termica
la suprasarcina

Motor supraincalzit.

Lasati sa se raceasca intre 15 si 30 de
minute.

Vopsea acumulata pe motor.

Curatati vopseaua de pe motor.

Unitatea sta in soare.

Mutati-o intr-o locatie umbrita

Lipsa afisaj,
pulverizatorul
functioneaza.

Afisajul este deteriorat sau are o
conexiune slaba.

Verificati conexiunea, inlocuiti afisajul

Modelul stratului variaza
foarte tare in timpul
pulverizarii. SAU
Pulverizatorul nu porneste
prompt la reluarea pulverizarii.

Comutatorul de control al
presiunii este uzat si
provoaca o variatie excesiva
a presiunii.

Va rugam sa contactati furnizorul
dumneavoastra sau direct
DPAIRLESS.

Scurgeri de vopsea pe
exteriorul pompei.

Garniturile pompei sunt uzate

Tnlocuitj garniturile pompei.




Cod de eroare E01

Descriere: Protectie impotriva

supraincalzirii pentru placa de comanda
electronica

Cauza posibila: Supraincalzirea placii electronice
de control. Cel mai probabil motivul este utilizarea
unei duze de dimensiuni prea mici.

Opriti alimentarea, asteptati pana cand placa
electronica de control se raceste si schimbati
duza cu una mai mare.

Cod de eroare E02

Descriere: Eroare de comunicare a placii
electronice de control.

Cauza posibila: Electricitatea statica interfereaza
cu comunicarea din interiorul placii de control
electronic.

Opriti alimentarea. Dupa ce afisajul este
complet oprit, porniti alimentarea. Daca
problema persista, montati o noua placa de
control electronic.

Cod de eroare E03

Descriere: Senzor de presiune deteriorat.
Cauza posibila: Piesele interioare ale
senzorului de presiune sunt rupte.

Tnlocuiti senzorul de presiune cu

unul nou

Sfat

Va rugam sa curatati bine masina la timp de
fiecare data dupa pulverizare, sa pastrati
curatd pompa interna de lichid si s& depozitati
masina in interior pe timp de iarna.

Cod de eroare E04

Descriere: Blocare de protectie a

motorului Cauza posibila:

1.Tensiune prea mica si utilizarea unei duze de

dimensiuni prea mici in acelasi timp.

2.Piesele interioare ale pompei de lichid sunt
deteriorate.

1.Verificati tensiunea si schimbati duza cu
una mai mare.

2.Verificati daca piesele interioare ale
pompei de lichid sunt deteriorate; daca da,
schimbati pompa de lichid.

Cod de eroare E05

Protectie la supracurent pentru placa de
comanda electronica sau motor

As E04

Cod de eroare E06

Alarma placa de control electronica

As E-05

Cod de eroare EO7

Presiune de peste 70Bar in timpul curatarii

Reglati presiunea la pozitia inferioara
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Cod de eroare E08

Descriere: Alarma tensiune de alimentare
Cauza posibila: Atunci cand tensiunea este prea
mica sau cand masina nu functioneaza fara
probleme, acest cod de eroare va aparea din
cauza unei alimentari insuficiente cu energie de
intrare.

1.Verificati cablul de alimentare, verificati

daca placa de conexiuni este slabita.
2.Montati o duza mai mare si incercati din nou.
3.Opriti alimentarea si reglati regulatorul de
presiune la minim. Dupa ce afisajul este
complet oprit, porniti alimentarea.

Cod de eroare E09

Descriere: protectie lipsa sarcina

Cauza posibila: galeata de vopsea este
goala. Masina se va opri automat pentru a
proteja garniturile V de uzura rapida.

Opriti alimentarea si apoi porniti sau rotiti
regulatorul de presiune la minim si apoi
resetati presiunea.

Cod de eroare E10

Descriere: Protectie motor la supraincalzire

Opriti alimentarea, asteptati pana cand
motorul se raceste.

Cod de eroare E11

Descriere: Protectie impotriva
supracurentului pentru placa de comanda
electronica

Cauza posibila:

1.Tensiune prea mica, lungime prea mare a
cablului, contact defectuos al placii de
conexiuni.

2.Utilizarea unei duze de

dimensiuni prea mici.

3.Vopsea prea groasa.

4.Senzorul de presiune este deteriorat, o
presiune de lucru prea mare va cauza
proiectia automata.

5.Placa electronica de control este defecta.

1.Verificati daca tensiunea este de 220V, daca
lungimea cablului este prea mica, daca placa
de conexiuni este conectata corect.

2.Montati o duza mai mare.

3.Diluati vopseaua conform

instructiunilor.

4.Schimbati senzorul de presiune.

5. Schimbati placa electronica de control
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L.S.

Prelungirea
garantiei

lie

t

~

i€ In garan

Reparatie efectuata

t

de repara
Service autorizat

Descrierea defectului

Fisa

Data
receptie

Nr|

CERTIFICAT DE GARANTIE

Seria AA Nr.

Nume marca produs:

Model:

Seria nr.:

Accesorii:

Vanzator:

Semnatura si stampila:

Cumparator:

Adresa :

Data cumpararii:

Semnatura / stampila:

DISTRIBUITOR: ..vvieiieeieeeeeeeeee e

—

NUME: e

ADRESA:! ..o

Prin prezenta confirm ca am primit produsul in perfecta stare de functionare
impreuna cu ghidul de utilizare in limba romana si am luat la cunostiinta ca prezentul
certificat de garantie este valabil numai insotit de factura de achizitie si de bon fiscal sau
chitanta. Daca produsul nu este insotit de prezentul certificat sau garantia este expirata
sau anulata de catre service din cauza utilizarii in conditii anormale conform paragrafului
5, reparatia se va efectua cu acordul meu contra cost.

+ batmat

www.genmac.it
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FIGYELMEZTETES

TUZ- ES ROBBANASVESZELY
A munkaterileten lévé gyulékony fiistok, példaul oldoszer- és festékgézok meggyulladhatnak vagy
felrobbanhatnak. A tliz és a robbanas megel6zése érdekében:

eNe permetezzen gyulékony vagy illékony anyagokat nyilt lang vagy gyujtéforrasok, példaul cigaretta, motorok és
elektromos berendezések kozelében.

e A berendezésen atfolyo festék vagy olddszer statikus elektromossagot eredményezhet. A statikus elektromossag
festék- vagy oldoszergézok jelenlétében tliz- vagy robbanasveszélyt okoz. A szérérendszer minden részét,
beleértve a szivattyut, a téml6egységet, a széropisztolyt, valamint a szérasi terlileten és annak kdérnyezetében lévé
targyakat megfelel6en foldelni kell a statikus kisllés és a szikrak elleni védelem érdekében. Hasznaljon BISONTE
vezet6 vagy foldelt nagynyomasu légmentes festékszoro tomldket.

oEllenérizze, hogy minden tartaly és gyijtérendszer foldelt-e a statikus kislilés megel6zése érdekében.
eCsatlakoztassa foldelt aljzathoz, és hasznaljon foldelt hosszabbitd kabeleket. Ne hasznaljon 3-rél-2-re adaptert.
oNe hasznaljon halogénezett szénhidrogéneket tartalmazé festéket vagy oldészert.

e Tartsa a porlasztasi terliletet jol szell6ztetve. Biztositsa a friss levegé megfelel6 aramlasat a terileten. Tartsa a
szivattyuszerelvényt jol szell6z6 helyen. Ne permetezze le a szivattylegységet.

o Ne dohanyozzon a porlasztasi terlleten.

oA porlasztasi terlileten ne mikddtessen villanykapcsoldkat, motorokat vagy hasonld, szikrat termel6 termékeket.

o Tartsa tisztan a teriiletet, és tartsa tavol a festék- vagy oldészertartalyokat, rongyokat és egyéb gyulékony
anyagokat.

o Ismernie kell a porlasztando festékek és oldoszerek tartalmat. Olvassa el az 0sszes Anyagbiztonsagi adatlapot
(MSDS) és a festékek és oldoszerekhez mellékelt csomagolasi cimkéket. Kovesse a festék és az oldoszerek
gyartéjanak biztonsagi utasitasait.

oA tlizoltd késziiléknek jelen kell lennie és miikddnie kell

A porlasztokésziilék szikrakat general. Ha gyulékony folyadékot hasznalnak a porlaszté készllékben vagy annak
kozelében, vagy oblitésre vagy

e Tartsa a porlaszto késziléket legalabb 6 m (20 lab) tavolsagban a robbanasveszélyes g6zoktol.

ARAMUTES VESZELYE

Ezt a késziléket foldelni kell. A rendszer nem megfelel6 foldelése, beallitdsa vagy hasznalata aramitést okozhat.
A berendezés karbantartasa el6tt kapcsolja ki és huzza ki a tapkabelt.

Csak foldelt konnektorokat hasznaljon.

Csak haromvezetékes hosszabbitét hasznaljon.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a foldel6karok sértetlenek a tapkabeleken és a hosszabbitokabeleken.

Ne tegye olyan helyre, ahol esé érheti. Beltérben tarolandé.

BORBE TORTENO INJEKCIOZAS VESZELYE

A nagynyomasu porlaszté képes méreganyagokat juttatni a szervezetbe, és sulyos testi sériiléseket okozni. Abban
az esetben, ha az esetleges befecskendezés bekdvetkezik, azonnal sebészeti kezelésre van sziikség.

@ Ne célozzon a porlasztopisztollyal, és ne fjjon ra semmilyen személyre vagy allatra.

@ Tartsa tavol a kezét és mas testrészeit a kilov nyilastol. Példaul ne probalja meg a test barmelyik részével
megallitani a szivargast.

@ Mindig haszndlja a fuvokacsucs-védét. Ne porlasszon a fuvoka hegyének védéburkolata nélkil.

@ Hasznaljon Bisonte fuvokahegyeket.

@ Legyen korlltekinté a fuvokahegyek tisztitasakor és cseréjekor. Abban az esetben, ha a flvoka hegye
eltdmddik porlasztas kézben, kdvesse a Nyomascsokkentd eljarast a készllék kikapcsolasahoz és a nyomas
csokkentéséhez, mielétt eltavolitana a favoka hegyét a tisztitashoz.

@ Ne hagyja a késziiléket fesziiltség alatt vagy nyomas alatt felligyelet nélkiil. Ha a késziilék nincs hasznalatban,
kapcsolja ki a készliléket, és kévesse a késziilék kikapcsolasara vonatkozé nyomascsokkentési eljarast.

@ Ellenérizze a témléket és alkatrészeket, hogy nem lathatok-e rajtuk sériilés jelei. Cserélje ki a sérlilt tomlSket
vagy alkatrészeket.

@ Ez arendszer 3630 psi el6allitasara képes. Legalabb 3000 psi névleges értékii Bisonte cserealkatrészeket vagy
tartozékokat hasznaljon




FIGYELEM!

NYOMAS ALATT ALLO ALUMINIUM ALKATRESZEK VESZELYE

Az aluminiummal 6sszeférhetetlen folyadékok hasznalata nyomas alatt allé berendezésekben sulyos kémiai
reakciot és a berendezés megrepedését okozhatja. A figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa halalt, sulyos
sérllést vagy anyagi kart okozhat.

eNe hasznaljon 1,1,1,1-trikloretant, metilén-kloridot, mas halogénezett szénhidrogén oldészereket vagy ilyen
oldoészereket tartalmazé folyadékokat.

e Sok mas folyadék tartaimazhat olyan vegyi anyagokat, amelyek reakcioba léphetnek az aluminiummal. A
kompatibilitas tekintetében forduljon az anyag forgalmazdéjahoz.

P bai PEI

A KESZULEK HELYTELEN HASZNALATANAK VESZELYE

A helytelen hasznalat halalt vagy sulyos sérilést okozhat.

o Festéskor mindig viseljen megfelel6 keszty(it, szemvédét és |égzékésziiléket vagy maszkot.

eNe miikodtesse és ne porlasszon gyermekek kozelében. A gyermekeket mindig tartsa tavol a késziléktdl.

o Ne nyuljon tul magasra, és ne alljon instabil tamaszra. Mindig tartsa labat stabilan a talajon és az egyensulyt.
e Maradjon éber és figyeljen arra, hogy mit csinal.

oNe hagyja a késziiléket fesziiltség alatt vagy nyomas alatt felligyelet nélkil. Ha a készlléket nem hasznalja,
kapcsolja ki a késziiléket, és kovesse a nyomasmentesitési eljarast a készlilék kikapcsolasahoz.

eNe miikodtesse a késziiléket kimerdlten, illetve kabitdszerek vagy alkohol hatasa alatt.

o Ne tekerje meg és ne hajlitsa tul a téml6t.

eNe tegye ki a toml6t az altalunk megadottnal magasabb hémérsékletnek vagy nyomasnak.

oNe hasznélja a toml6t a késziilék hizasara vagy emelésére.

P bai PEI

MOZGO ALKATRESZEK VESZELYE

A mozgo alkatrészek becsiphetik, elvaghatjak vagy akar amputalhatjak az ujjakat és mas testrészeket.
eTartsa tavol a mozgo alkatrészektol.

oNe miikddtesse a készliléket eltavolitott védbburkolatokkal vagy védéfedelekkel.

e A nyomas alatt allé készllékek figyelmeztetés nélkiil elindulhatnak. A késziilék ellenérzése, mozgatasa vagy
szervizelése el6tt kovesse a nyomascsokkentési eljarast, és kapcsoljon ki minden aramforrast.

EGESVESZELY
A késziilék fellletei mikodés kézben nagyon felforrésodhatnak. A stlyos égési sérllések elkerlilése érdekében ne
érintse meg a forré késziiléket. Varja meg, amig a késziilék teljesen kihdil.

MERGEZO FOLYADEK VAGY GOZ VESZELYE

A mérgezé folyadékok vagy gézok a szembe vagy a bérre froccsenve, belélegezve vagy lenyelve sulyos

sérllést vagy halalt okozhatnak.

eKérjlik figyeljen arra, hogy a hasznalat el6tt tisztaban legyen a folyadékok sajatos veszélyeivel.

oA veszélyes folyadékot jovahagyott tartalyokban tarolja, és a vonatkozo iranyelveknek megfeleléen semmisitse meg.

EGYENI VEDOFELSZERELES

A késziilék mikddtetésekor, karbantartasakor vagy a készilék miikddési teriiletén tartézkodva megfeleld
védofelszerelést kell viselnie, hogy megvédje magat a sulyos sérilésektdl, beleértve a szemsériilést, a
hallaskarosodast, a mérgezd fiistok belélegzését és az égési sériiléseket. Ez a felszerelés tobbek kozott a
kévetkezdket tartalmazza:

e\/éd6szemliiveg és hallasvédo.

el égzbkészillékek, védbruhazat és kesztyiik a folyadék és olddszer gyartojanak ajanlasa szerint.

Italia Star Com Due S.R.L.
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FIGYELMEZTETES

Karbantartasi tippek:

1.A golyoésszelepnek két oldala van, mindketté le van ferditve, az egyik oldalon kopott, cserélje ki a masik oldalra.
2. A V-témitések (mind a felsé, mind az alsd) cseréje soran a dugattyurud esetében vegye figyelembe, hogy a domborl oldalnak a dugattydarad felé kell
mutatnia, majd gumikalapaccsal Usse meg a V-témitések lapos oldalat, hogy illeszkedjen a dugattydradhoz.
3. A szivattyatdmb csavarjainak régzitése soran kérjiik, ne régzitse az egyik csavart a maximumra, majd a masikat, a helyes eljaras az, hogy el6szér az egyik
csavart 90%-os mélységig rogzitse, majd a masik csavart a maximumra, késébb pedig az elsé csavart a maximumra.
4.A nyomasérzékeld belsejében van egy mosodarab, altalaban a mosoékésziilék nem fog meghibasodni, de nem lehet kihagyni.
5. A fels6 V-tomités cseréje utan az anyat teljesen meg kell hiizni egy padkakapocs segitségével.
6. Az Uj légmentes dugattyus szivattyu beinditasa el6tt kérjlk, ellendrizze kétszer a szivattyublokk két csavarjat, és gy6z6djon meg arrél, hogy azok teljesen
régzitve vannak. Ugyanez az ellenérzés az uj V-tomitések cseréje utan is. Mivel a V-témitések magas polimertartalmi anyagbdl késziilnek, a raktarozas vagy
hosszabb ideig tarté hasznalat utan valahogyan kitagulhatnak.
7. Rendkiviil fontos, hogy a porlasztas elétt vagy a festékes vodor cseréje utan bekapcsolja az ALAPOZOZELEPET. Ha véletlendil levegd keriil a dugattyts
szivattylrendszerbe, és elfelejti bekapcsolni az ALAPOZOZELEPET a porlasztas elétt, az nagy kart okoz magaban a gép rendszerében, mivel a
festékbevonatok és a levegd siritési aranya eltérd.
8.A motor pozitiv és negativ pélusat nem lehet forditva csatlakoztatni a szénkefén keresztiil, ha forditva csatlakozik, akkor a motor forditva fog fordulni, ha a
gép egy ideig igy miikodik, a motor demagnetizalodik. (*Csak az X20 modell esetében)
9. Ha a V-tomitések sérlltek, akkor a festékbevonatok szivarognak, kérjlik, azonnal cserélje ki a V-tomitéseket, kilonben a festékbevonatok bejuthatnak a
sebességvaltdba, és karosithatjak az egész sebességvaltot.
10. A nyoméasszabalyozé gomb elforgatasa kdzben a nyomas bedllitasahoz ne forgassa el tul erésen a gombot, mert a tul erés elforgatas miatt a gombban 1évé
elektromos alkatrészek megsériilhetnek.
11. A mechanikus nyomasszabalyozé rendszerrel ellatott minden légmentes szivattydban van mikrokapcsolo, és a mikrokapcsolé rogzitécsavarja a szallitas
elétt megfeleléen be van allitva, kérjiik, ne probalja megvaltoztatni a régzitécsavar helyzetét, kiilénben a mikrokapcsolé nem miikédik megfeleléen. (Csak
X20 modell esetén)
12. Egy gyorstipp annak megallapitasara, hogy a golyésszelep jo-e vagy sem, miutan az ALAPOZOZELEPET visszaforditotta a porlasztési pozicioba, kérjiik,
nyissa ki az ellils6 fedelet, ha a csatlakozé rud a felsé poziciéban marad, akkor a dugattyGrudban lévé golyd valahogy sériilt, ha a csatlakozé rid az alsé
poziciéban marad, akkor a golyésszelep valahogy sérdilt.
13. Ha a légmentes dugattylszivattyat a porlasztds utdn nem tisztitidk meg teljesen, a gipszkarton bevonatok megakadalyozhatjdk a nyomasérzékeld
megfelelé mikodését, ezért a Iégmentes dugattyuszivattylt a porlasztas utan teliesen meg kell tisztitani.
14. Ha a biztositék a tulfeszlltség miatt égett le, kérjik, el6szor ellenérizze a kondenzatort, hogy j6 allapotban van-e, ha igen, akkor ellendrizze tovabb a
hidegyeniranyitét egy univerzalis mérével.
15.Egy gyors tipp a mechanikus nyomasszabalyozé rendszerrel ellatott légmentes dugattyls szivattylk nyomasszabalyozé tablajanak ellenérzéséhez, az els6
1épés az, hogy kapcsolja be az ALAPOZOZELEPET, majd csatlakozzon a mikrokapcsolohoz egy csavarhlzéval, ha a gép ledllhat, azt jelenti, hogy nincs
probléma a nyomasszabalyozé tablaval.
16.Ha a légmentes szivattyl gyUjtésziirével van felszerelve, akkor a sziirét gyakran kell tisztitani a permetezés utan, naponta egyszer ajanlott, vagy legalabb
hetente egyszer, ha a sz(ir6 teljesen beragadt a gipszkarton bevonatokkal, akkor az elektromos tabla és a nyomasérzékel6 megéghet, ebben a helyzetben a
biztositék nem tudta megvédeni az elektronikus tablat és a nyoméasérzékelét.
17. Emlékeztet6il, a nagy légmentes dugattyUsszivattyuhoz nagy aramlasi sebességgel (féleg az X45 és X52/X52L modellekre vonatkozik), kérjik, ne
hasznéljon révid nagynyomasu téml6t, mint példaul 3 m vagy 5 m, mivel ez sulyos motorkarosodast okozhat. A gép, az alkatrészek tisztitisa minden
alkalommal a festési munka befejezése utan.
18.A hegyeket 4000 - 5000 m2 utan kell cserélni, a festék koptatéd hatasatol fliggdéen.
19.A dugattydrudat/V-témitést és a szinterezett karbidgolyét kb. 200 6ra porlasztas utan ki kell cserélni, kiiléndsen, ha a nyomas csokken, vagy nehéz festeni.
20.Az allandé magneses egyenaramu motor esetében a szénkefét 1500 ora elteltével ki kell cserélni, ellenkezé esetben a motor megsérdil.
21. A gép hasznalata el6tt ellendrizze, hogy minden alkatrészt szorosan becsavarozott-e a gépen.
22.Ha a gépet 10 napnal hosszabb ideig kell tarolni, akkor alaposan futtassa a gépet kendolajjal, a rozsdavédelem érdekében, vagy a szivattyu belsejében 1évé
barmilyen elakadas megel6zése végett (ellenérizze a részleteket a TISZTITAS-ban).
23.A folyadékszivattyu karbantartasahoz szigoruan tartsa be az utasitasokat, és csavarja szorosan.(Részletek a Szervizben)

24. Kérjlk, olvassa el a hasznalati utmutatét, vagy forduljon a forgalmazohoz, ha barmilyen probléma mertil fel a géppel kapcsolatban, NEM szabad a gépet
szakemberek nélkiil szétdarabolni.




Alkatrész-azonositas az X51L szamara
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Szallito kocsi/ Toml6 tekercseld

Szallitogép és festéktomlo tarold. (DP637H)

allvannyal

2 Szir6haz A gylijtéces6 sziird csokkenti a hegy eltdmddését, és biztositja a szép
(A bels gyijtécsd sziiréje**) végeredmenyt.

3 Digitalis nyomaskijelzé X20 csak nyomasmérével
(A borito alatt) X24 X28 X32 X42 X45 X51L X81L digitalis nyomaskijelzével

4 Nyomasszabalyozé Allitsa be a nyomast a killénbdzé alkalmazasokhoz.

5 Alapozé/porlasztoszelep. o ALAP helyzetben (lefelé mutatva) a folyadék a feltdlt6cs6
felé iranyul.

o PORLASZTASI allasban (parhuzamosan mutat) a
festékcsére iranyitja a nyomas alatt 1évé folyadékot.

e Automatikusan enyhiti a nyomasrendszert tilnyomasos
helyzetekben

6 Folyadékszivattyu Leereszti a rendszerben év6 folyadékot az alapozas és a

(dugattyGrad&v-tdmités** beliil) nyomascsokkentés soran.

7 Szivécsd A festékes vodorbél folyadékot sziv a szivattylba. (A csévet szorosan be
kell csavarni, kiilonben a levegd bejut, igy a nyomas nem érheté el a
kivant magas nyomason.)

7 Szivotomls* A képek X51L also szivétipusuak, az X45 esetében a szivocso, az
X20/24/28 pedig a szivotomld lesz.

8 Szivészird A szivészir6 csokkenti a hegy eltémédését, és biztositja a szép
végeredményt.

9 Feltoltd tdml6

10 Tapcsatlakozok Megfelel lesz az orszagok szamara.

11 Kerék A gép kénnyen all/mozog a féldon.

12 Légmentes porlasztdpisztoly Folyadékot adagol.

13 Magasnyomasu témlé Nagynyomasu folyadékot szallit a szivattyutdl a porlaszté pisztolyig.

(A **-gal jelolt részek konnyen kopo alkatrészek.)

Italia Star Com Due S.R.L.
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Miiszaki adatok

Tétel szama PAZ-20X PAZ-24X
Nyomasszabalyozo Mechanikus Elektronikus
Motorteljesitmény 1100 W-os PMDC 1300 W-os, kefe nélkiili motor
IAramlasi sebesség 2,0 LIPERC 2,4 |/perc

Max. hegy méret 0.021" 0,023"

Max. Gzemi nyomas

200 bar/2900 psi

210 bar/3045 psi

KEPEK

A csomag tartalma

X-450 pisztoly, X 517 szérofej, X
véddelem, 1/4 hiivelyk x 15 m-es
légmentes tomld,

45 cm-es hosszabbité rad,
kendolaj.

X-450 pisztoly, X 517 szérofej, X
véddelem, 1/4 hiivelyk x 15 m-es
légmentes témlé,

45 cm-es hosszabbité rud,
kendolaj.

PAZ-28X

PAZ-32X

PAZ-81X

Elektronikus

Elektronikus

Elektronikus

2200 W-os, kefe nélkiili motor

2600 W-os, kefe nélkiili motor

4500 W-os, kefe nélkiili motor

2,8 l/perc

3,2 l/perc

8,0 I/perc

0.025"

0.031"

0,045"

210 bar/3045 psi

210 bar/3045 psi

210 bar/3045 psi

| |

N

X-450 pisztoly, X 517 szérofej, X
védSelem, 1/4 hiivelyk x 15 m-es
Iégmentes toml6,

45 cm-es hosszabbité rud,
kendolaj.

X-450 pisztoly, X 521 szérofej, X
véddelem, 1/4 hiivelyk x 15 m-es
Iégmentes toml6,

45 cm-es hosszabbité rud,
kendolaj.

6376G pisztoly, X 539 szérofej, X
véddelem, 3/8 hivelyk x 15 m-es
légmentes téml6,

45 cm-es hosszabbito rud,

kendolaj.

€ 004/021.433.03.27 ;%%
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Miivelet

Ravaszzar

Mindig kapcsolja be a ravaszzarat, amikor abbahagyja a
porlasztast, hogy megakaddlyozza a pisztoly véletlen
kézzel térténd kioldasat, vagy ha leejti vagy meguitkozik.

Nyomascsokkentd eljaras

A porlasztas leallitasakor, valamint a készulék tisztitasa,
ellendrzése, szervizelése vagy szallitasa elétt kdvesse
ezt a nyomascsokkenté eljarast .

1. Kapcsolja ki a halézati kapcsolét, és
hdzza ki a tapkabelt.

2. Forgassa az alapozé/porlaszt6é
szelepet a FELTOLTO allasba, hogy
csokkentse a nyomast.

Italia Star Com Due S.R.L.
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3. Tartsa er6sen a pisztolyt a
vodor oldaldhoz. Inditsa el a
pisztolyt, hogy csdkkentse a
nyomast.

4. Kapcsolja be az inditozarat.

MEGJEGYZES: Hagyja az alapozé/porlaszté szelepet
ALAP allasban, amig Ujra készen nem all a porlasztasra.
Ha azt gyanitja, hogy a széréfej vagy a tomld eltomodott,
vagy a fenti |épéseket kovetéen a nyomas nem csokkent
teliesen, a nyomas fokozatos cstkkentéséhez NAGYON
LASSAN lazitsa meg a szo6rofejvédé rogzitdanyat vagy a
toml6 végének csatlakozojat, majd lazitsa meg teljesen.
Tisztitsa meg a témlét vagy a hegyet.

Olvassa el a széréfej dugulaselharitasi utasitasokat a
szorofej vagy a pisztoly kezelési utmutatojaban.




Beallitas

1. Készitse el6 a festéket a gyarté ajanlasainak
megfeleléen
Ez talan az egyik legfontosabb lépés a problémamentes ;
porlasztas felé! 6. Keneés o Lo
Tavolitsa el az esetlegesen a festék tetején kialakult bért. ~ TOltse meg a garat tomitGanyat kendolajjal (3~5 csepp), hogy
Sziikség esetén higitsa fel a festéket. Végil szirje at a megakadalyozza a tomlte_s id6 el6tti kopasat, ezt minden
festéket egy finom nylonhalds sziirézacskon (a legtébb  alkalommal tegye meg, amikor porlaszt.
festékkereskedésben kaphatd), hogy eltavolitsa azokat a
részecskéket, amelyek eltdmithetik a szoréfejet.

3. Csavarja le a hegyet és a védbéegységet a pisztolyrol.

7. Ellendrizze az elektromos halézatot Gy6z6djon meg

4. Tekerje le a tomlét, és csatlakoztassa a pisztoly arrdl, hogy az elektromos aljzat megfeleléen foldelt. A
egyik végét. Két csavarkulccsal rogzitse szorosan hosszabb hosszabbit6 kabelek befolyasolhatjak a
és biztonsagosan. permetezd teljesitményét. Tobb permetezécsovet

hasznaljon, ne hosszabb hosszabbitdzsinort.

8. Csatlakoztassa a porlasztot. El6szor gy6z6djon meg
arrdl, hogy a ON/OFF (KI/BE) kapcsold OFF (KI) allasban
van, és a nyomasszabalyozo teljesen az éramutaté
jarasaval ellentétes iranyba van elforgatva. Csatlakoztassa
a porlaszt6 késziiléket egy foldelt konnektorhoz, amely
legalabb 3 m tavolsagra van a porlasztasi terilettdl, hogy
csOkkentse a szikra, a porlasztdgézok vagy a porszemcsék
meggyulladasanak esélyét.

5. Csatlakoztassa a tomlépermetezé masik végét.

Nyomasszabalyozo6 szelep

Az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban: erésebb
I nagyobb nyomas

>

Az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban: gyengébb
| alacsonyabb nyomas
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Inditas
1. El6szo6r gy6z6djon meg rdla, hogy az ON/OFF (KI/BE) kapcsold KI VAN KAPCSOLVA.

2. Allitsa a nyomasszabalyozét az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyban a legalacsonyabb 8. Kapcsolja ki a hal6zati kapcsol6t.
nyomasra.

3. Helyezze a szivétdoml6t a bevono festékes
horddba.

X45 X541

9. Vigye at a szivocsovet a festévodorbe, és
meritse a szivocsovet a festékbe.

4. Huzza fel az alapozdé/porlasztd szelepet
alapallasba.

10. Kapcsolja be a halézati kapcsolot.
11. Amikor latja, hogy a festék kijon a festéket
tartalmazé témiébol:
(1). Iranyitsa a pisztolyt a szemetesvédorbe.
5. D,ugja pe a porlasztékésziiléket egy foldelt (2). Oldja ki a ravaszzarat.
kabelaljzatba. (3). HUzza meg és tartsa a ravaszt.

. . 4) Forgassa az alapozé/porlaszté szelepet
6. Kapcsolja be a gépet fD())RL/gSZTO allasba.

12. Folytassa a pisztoly kioldasat a hulladék
vodorbe, amig nem latja, hogy csak festék jon ki
a pisztolybol.

7. Forgassa a nyomasszabalyozét az dramutatéd

jarasaval megegyez6 iranyba, amig a folyadék 13. Engedje el a ravaszt. Kapcsolja be az inditézarat.
kering a nyomoécsében.

14.Helyezze at az alapozdcsovet a festékes
vodorbe, és csatlakoztassa az alapozécsovet a
szivécs6hoz.

Italia Star Com Due S.R.L.
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PORLASZTASI TECHNIKA

1. A j6 festés kulcsa a teljes felilet egyenletes bevonata. A porlasztasos festésnél ezt egyenletes
mozdulatokkal, a kar allandé sebességgel térténd mozgatasaval és a pisztoly allandé tavolsagban tartasaval
érheti el a felllettdl.

2. Amennyire csak lehetséges, tartsa a porlasztépisztolyt a fellletre merélegesen. Ez azt jelenti, hogy az
egész karjat elére-hatra mozgatja, nem pedig csak a csuklgjat hajlitja.

Ksnnyd Strt Ksnnyd | |
bevonat bevonat bevonat

Munka

Nem megfeleld -
porlasztas

3. Tartsa a polasztépisztolyt merélegesen a felliletre, kiilbnben a minta egyik vége vastagabb lesz, mint a
masik.
A porlasztas helyes maédja

Kériilbelil
10-12 hiivelyk
A P ¢
Helyes méd-
j "rlr - )
/ l r T
| -
\ [ J ,-
N ! ! Hibas

4. A legtdbb esetben a legjobb porlasztasi tavolsag 25-30 cm (10-12 hivelyk) a porlasztéfej és a fellilet kdzott.

5. A porlasztopisztolyt minden egyes vonas végén ki kell kapcsolni, és a kdvetkezd vonas kezdetén ujra be
kell kapcsolni. Ezaltal elkeriilhet6 a festék felhalmozodasa a vonas végén, ami folyasokat és megereszkedést
eredményezhet. A vonas végén torténd beinditassal festéket is megtakarithat, és jobb megjelenésli munkat
eredményez. (Lasd az alabbi képet)

Kaériilbeliil Munka
10-12 hiivelyk

....... N ...|
t \\J Akar egyenletes
vonas

Vonas inditasa Vonas vége

A

N

6. A pisztoly mozgatasanak megfelelé sebessége lehetévé teszi a teljes,
nedves bevonat felhordasat szétfolyas vagy megereszkedés nélkil. A festék
egyenletes vastagsagat ugy érhetjik el, hogy minden egyes vonas kb. 40%-kal
meghaladja az elé6z6 vonast. Az egyenletes mintazatu, felvaltva jobbrdl balra,
majd balrdl jobbra térténé porlasztas professziondlis kivitelezést biztosit. (Lasd
a jobb oldali képet)
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Ennek egyik mddja, hogy a porlasztéfejet az utolsé vonas szélére iranyitja, mielétt a pisztolyt bekapcsolja.

7. Amikor egy rovid sziinetet tart a festéstdl (legfeliebb 1 6ra), zarja LE a porlasztdpisztolyt , csékkentse a
nyomast a minimalis (nulla) beallitasra, és allitsa az egységet alaphelyzetbe. Kapcsolja ki a porlasztét, és
huzza ki a konnektorbdl. Lasd: Nyomascsokkent eljaras.

8. Bels6 sarkok esetén, mint példaul a kdnyvespolcon vagy a szekrény
belsejében, iranyitsa a pisztolyt a sarok kézepe felé a porlasztashoz. A
porlasztasi minta ilyen modon torténd felosztasaval a peremek mindkét
oldalon egyenletesen lesznek befujva.

N
N\

Szerelje fel a hegyet és a védéelemet a porlasztépisztolyra
1. Kapcsolja be az inditézarat.

A hegyét teljesen be kell
3. Hasznélja a hegyet az nyomni a véddburkolatba
iilés igazitasahoz egészen a védéburkolatig

4. Csavarja fel a hegyét és a
védobszerelvényt a pisztolyra. Huzza
meg a rogzitdanyat.

2. Ellenérizze, hogy a hegy és a védbelemek az
abran lathaté sorrendben vannak-e
Osszeszerelve.

Tomités

Védé /
édéperem /
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Hegy kivalasztasa

A hegynyilas méretének kivalasztasa

A hegyek szamos lyukméretben kaphatok a folyadékok széles kérének porlasztasahoz. Az On éltal hasznalt
porlasztogép tartalmaz egy 0,017 hiivelykes (0,43 mm) vagy esetleg 0,019 hiivelykes (0,48 mm) hegyet, amely
a legtdbb porlasztasi alkalmazasban hasznalhatd. Keskeny vagy kisebb feluletekhez (szekrény, kerités, korlat),
a 6 hivelyk mintaszélesség a legjobb véalasztas, ez élesebb meghatarozast és nagyobb ellenérzést biztosit;
nagy fellletekhez (mennyezetek / falak), a 10-12 hlvelyk szélességll szérasi mintazat a legjobb valasztas a
nagy terlletek gyorsabb lefedéséhez.

A festési projekthez megfelel6éen méretezett, j6 minéségl porlasztéfej hasznalata kritikus fontossagu a jo
festési eredmények eléréséhez, mivel a porlasztéfej szabalyozza a felhordott festék mennyiségét és azt a
terliletet, amelyet a porlasztasi minta lefed. A lyukméret és a porlasztasi mintazat szélessége szerint
osztalyozott hegyméretek széles skaldja hasznalhato, 3 tényez6 alapjan;

1;bevonat/festés 2;bevonand¢ feliilet 3;a porlaszté képessége a hegy lyukméretének befogadasara.

A legfontosabb kilénbség a porlaszték kdzétt a maximalisan tdmogathaté hegy. Valassza ki a porlasztét a
porlasztani kivant bevonattipusok alapjan, és gy6z6djon meg arrél, hogy a hasznalni kivant legnagyobb hegy
(lyukméret) a porlaszté altal tdmogatott maximalis hegyméret tartomanyon belll van.

Célszerli mindig egy nagyobb kapacitasi gépet valasztani, példaul Fox, ha hasznalni tervezi.017 hegy
gyakran, a porlaszt6 kapacitasanak eggyel nagyobb lyukméretiinek kell lennie(.019 hegy), ez lehetéséget ad a
hegy kopasara, ami a hegytémlé méretének névekedését okozza.

A helyes hegy kivalasztasa
Vegye figyelembe a bevonatot és a befljando felliletet. Gy6z6djon meg réla, hogy az adott bevonathoz a
legjobb hegynyilasméretet és az adott felllethez a legjobb szoréfej-szélességet hasznalja.

A hegy lyukmérete
A hegynyilas mérete szabalyozza az dramlasi sebességet - a pisztolybdl kijové festék mennyiségét.

TIPPEK:
* Vastagabb bevonatokhoz nagyobb, vékonyabb bevonatokhoz pedig kisebb lyukméreteket hasznaljon.

Fuvoka szélessége a fuvoka szélessége a porlasztas mintazatanak mérete, amely meghatarozza a minden
egyes vonassal lefedett terlletet. A keskenyebb fuvokak vastagabb, a szélesebb fuvokak pedig vékonyabb
réteget eredményeznek.

Bevonatok
A hegy lyukmérete Szinfoltok Lakkok Alapozék | Beltéri festékek | Kiiltéri festékek
0,011 hivelyk (0,28 mm) v
0,013 hivelyk (0,33 mm) v v
0,015 hivelyk (0,38 mm) v v v
0,017 hivelyk (0,43 mm) v v v
0,019 hivelyk (0,48 mm) v
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A hegy szamanak megértése R toadagomas
Hegy hiivelyk) a
A hegy szaméanak utols6 harom szamjegye a lyukméretre és a  cikkszam feliilettdl Lyuk mérete
feliileten 1&6v6 legyezd szélességre vonatkozo informéaciot 311 [152-203 mm 0,011 hivelyk
tartalmazza, amikor a pisztolyt 30,5 cm-re (12 in.) tartjak a befuijt (6 - 8 huvelyk) (0,28 mm)
fellilettdl. 411 203 - 254 mm 0,011 hivelyk
(8-10 hivelyk) (0,28 mm)
Az els6 szamjegy A 413-as csucs 8- 313 |152-203 mm 0,013 hivelyk
megduplazva = a fuvoka 10 hiivelykes (6 - 8 hivelyk) (0,33 mm)
hozzavetsleges fuvokaszélességgel 413 203 - 254 mm 0,013 hiivelyk
szélessége. rendelkezik (8-10 hivelyk) (0,33 mm)
415 203 - 254 mm 0,015 hivelyk
(8-10 huvelyk) (0,38 mm)
A 413-as hegy 515 254 - 305 mm 0,015 hivelyk
0,013 huvelykes (10-12 hiivelyk) (0,38 mm)
furatmérettel 417 203 - 254 mm 0,017 hivelyk
rendelkezik (8-10 hivelyk) (0,43 mm)
- . - 14 5 o 4 517  [254 - 305 mm 0,017 hivelyk
Az utolso két szamjegy = a hegynyilas mérete ezer hivelykben ki (10-12 hiivelyk) (0,43 mm)y
Megfordithaté hegy kivalasztasi tablazat
Nyilas Fuvoka szélessége - hiivelyk Aramlasi sebesség | Alkalmazas Sziirés
mérete
i 4 —¢6"|6"-88" - 10" 10" = 12" [12" - 14
hivelyk fuvdka |fuvokal fuvoka | fuvoka fuvoka gpm /perc
0,011” 211 311 411 511 611 0,12 0,45 [Szinfolt vagy 150 mesh
0.013" | 213 | 313 | 413 513 613 0,18 0,68 |lakkozas (piros)
0.015” 215 | 315 | 415 515 615 0.24 0,91 Olaj 100 mesh
alapfesték (sarga)
0.017” 217 | 317 | 417 517 617 0,31 1,17 Latex festék / 100 mesh
0,019” 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 |akril / lakk 60 mesh (fehér)
0.021” 321 421 521 621 0, 47 1,78
0,023" 323 | 423 523 623 0, 57 2.16 Erés latex 60 mesh (fehér)
0,025 325 | 425 525 625 0, 67 2.54
0.027” 427 527 627 0.77 2,91
0.029” 329 | 429 529 629 0,90 3.41 Elasztomer/ | 30 mesh (z6ld)
0.031” 331 | 431 531 631 1.03 3, 90 Tombkitoltd
0.033” 333 | 433 533 633 1,17 4.43 I Alapoz6 /
0.035” 335 585) 1.31 4,98
0.043” 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

Fontos tudnivalék a hegyek kopasarol

Fontos, hogy kopas esetén cserélje ki a hegyet, igy pontos szérasminta, maximalis termelékenység és
mindségi feliilet biztosithatd. Amikor a hegye kopik, a furat (nyilas) mérete nd, és a szérasminta szélessége

csokken.

A fuvoka szélessége
csokken

A hegy élettartama bevonatonként valtozik, hosszabbitsa meg a hegy
élettartamat a legalacsonyabb nyomason t6rténd porlasztassal, amely a
bevonatot teljes szorasképpé bontja (porlasztja).

Hegycsere ajanlasa Latex: 4000~5000m? utan

A nyilasméret névekszik




TISZTITAS

Mint minden porlaszt6 késziléket, a porlasztot is megfeleléen meg kell tisztitani, kiildnben nem fog
megfeleléen mikddni. A problémak leggyakoribb okai a dugulas. Ha betartja ezeket az iranyelveket, akkor
a porlaszto késziilékének problémamentes miikédést biztosit.

1. Hajtsa végre a nyomascsokkentési eljarast.
Vegye ki a festékbdl a kiszivocsé-készletet, és
helyezze az oblit6folyadékba.

Megjegyzés: Hasznaljon vizet a vizbazisu festékhez és asvanyi

3. Vigye a pisztolyt a hulladékgydijté vodorbe, tartsa
a pisztolyt a v6dérhoz, inditsa el a pisztolyt az
atoblitéshez, oldja ki a kioldot, és helyezze a kioldo-
biztositékot BE allasba.

szeszeket az olajbazisu festékhez

FESTEK OBLITES

2. Kapcsolja be a készliléket, forditsa felfelé az
alapozé/szérészelepet, hogy lezarja a

0 4. Forditsa lefelé a toltészelepet a leeresztészelep
leeresztészelepet.

kinyitdsahoz, és hagyja 15 masodpercig keringeni
az oblitéfolyadékot a leeresztbcsé tisztitasahoz.

3. Novelje a nyomast a maximum 1/2-re, vegye
LE a ravaszkioldodt, és inditsa el a pisztolyt, amig
az oblitéfolyadék meg nem jelenik.

5. Emelje a szivocsovet az oblitéfolyadék folé, és
15 vagy 30 masodpercig futtassa a porlasztét a
folyadék leeresztéséhez.

FESTEK

OBLITES

Italia Star Com Due S.R.L.
€ 004/021433.03.27 X infoaitaliastarro @) Www.italiastar.ro




7. Forditsa  felfelé az  alapozdszelepet a
leeresztészelep zarasahoz, A pisztolyt az &blité
vodoérbe nyomja, hogy a toml6bdl kiuriljon a
folyadék, kapcsolja Kl a tapfesziiltséget.

8. Forditsa le a fészelepet a
kinyitdsahoz, huzza ki a porlasztot.

leeresztészelep

9. Vegye ki a szlréket a pisztolybdl és a
porlasztobdl, ha van. Tisztitsa meg és ellenérizze,
majd szerelje be a szlir6ket.

10. Ha vizzel Obliti, Oblitse at ismét asvanyi szeszes
oldattal vagy szivattyavédével, hogy védoéréteget

hagyjon a befagyas vagy korrézi6 megel6zése
érdekében.
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€ 004/021433.03.27 X infoaitaliastarro @) Www.italiastar.ro

11. Ha a gépet tébb mint 10 napig tarolja, miutan
alaposan megtisztitotta, kérjik, vegye le a
szivocsovet, a toml6t és a pisztolyt, és Ontson
korilbelil 10 ml  FEHER  kenéolajat a
folyadékszivattylba, majd kapcsolja be a gépet, és
hagyja futni (ALAPJARATON) 5 masodpercig (amint
latia az olajat a felszivd csében), Ez
megakadalyozza, hogy a nedves alkatrészek belll
ragadjanak, korrodalédjanak vagy rozsdasodjanak.

12. Torolje le a porlasztét, a tdmlbt és a pisztolyt
egy vizzel vagy asvanyi szeszekkel atitatott ronggyal.




Hibaelharitas

Probléma

Ok

Megoldas

A fékapcsold be van
kapcsolva, a porlaszté
csatlakoztatva van, de a
motor nem mikodik, és a
szivattyd nem jar.

A nyomas nullara
van allitva.

Forgassa el a nyomasszabalyozo
gombot az éramutato jarasaval
megegyez6 iranyba a nyomasbeallitas
noveléséhez.

A motor vagy a vezérlés sérllt.

Kérjlik, forduljon kdzvetlenil a
forgalmazéjahoz vagy a DPAIRLESS-
hez.

Az elektromos aljzat nem
szolgaltat aramot.

* Prébaljon ki egy masik aljzatot, vagy
dugjon be valamit, amirél tudja, hogy
mikodik.

« Allitsa alaphelyzetbe az épiilet
megszakitdjat, vagy cserélje ki a
biztositékot.

A hosszabbitd kabel megsériilt.

Cserélje ki a hosszabbité kabelt.

A porlaszté
elektromos kabele
serdlt.

Ellenérizze, hogy nem szakadt-e meg a
szigetelés vagy a vezetékek. Ha
megsérllt, cserélje ki az elektromos
vezetéket.

A festék és/vagy a viz
megfagyott vagy
megkeményedett a
szivattyuban.

Huzza ki a porlasztét a konnektorbol.
Ha megfagyott, NE prébalja meg
elinditani a porlasztégépet, amig
teljesen fel nem olvad, mivel
megkarosithatja a motort, a
vezérl6panelt és/vagy a hajtomivet.

Ellendrizze, hogy a fékapcsold Kl
van-e-kapcsolva. Helyezze a
porlasztot meleg helyre néhany
6rara. Ezutan csatlakoztassa a
tapkabelt, és kapcsolja be a
porlasztot . Lassan ndvelje meg a
nyomasbeadllitast, hogy lassa,
elindul-e a motor.

Ha a festék megkeményedett a
porlasztoban, a szivattylutdmitéseket, a
szelepeket, a hajtomivet vagy a
nyomaskapcsolét esetleg ki kell
cserélni. Forduljon kézvetlentl a
forgalmazéjahoz vagy a Bisonte.
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Probléma

Ok

Megoldas

A porlaszté beindul, de nem
sziv be festéket.

A készulék nem indit vagy
elvesztette az alapjaratot

Cserélje ki az alapegységet

Nincs festék. A szivécsd nem
merilt bele teljesen a festékbe

Meritse a szivécsovet festékbe

A szivokészlet szlréje eltdmddott.

Tisztitsa meg a szirét.

A szivocs6 meglazult a bemeneti
szelepnél

Tisztitsa meg a csatlakozast és hluzza
meg

Szivarog a bemeneti szelep

Tisztitsa meg a bemeneti szelepet.
Gy6z6djon meg réla, hogy a
golydsszelep nem sérult vagy kopott, és
hogy a goly6 jél Ul, szerelje 6ssze Ujra a
szelepet.

A szivattyu tdmitése kopott

Cserélje ki a szivattyu tdmitéseit.

A dugattydrad kopott vagy sériilt.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki

A szivattyu ciklikusan
m(kodik, de nem noveli a
nyomast.

A szivattyd nem télt.

Inditsd be a szivattyut.

A bemeneti sz(ir§ eltomdédott.

Tisztitsa meg a szennyez&déseket a
szivoszirérél, és gyéz6djon meg réla,
hogy a szivécsé folyadékba van
meritve.

A szivécs6 nincs festékbe
meritve.

Gy6z6djén meg arrdl, hogy a szivocsé
festékbe van meritve.

Szivarog a szivocsd.

Huzza meg a szivocsd csatlakozasat.
Ellendrizze, hogy nincsenek-e
repedések vagy vakuumszivargasok.
Repedés vagy sérilés esetén cserélje ki
a szivocsovet.

Az alapozé/porlasztoszelep
elhasznalddott vagy
térmelékkel eltdom&dott.

Tisztitsa meg a szelepet, vagy cserélje ki.

A szivattyu ciklikusan
mikodik, de a festék csak
cso6pdg vagy spriccel, amikor
a porlasztépisztoly beindul.

A nyomas tul alacsonyra van
allitva.

Lassan forgassa el a
nyomasszabalyozé gombot az
éramutatd jarasaval megegyezd
iranyba, hogy névelje a
nyomasbeallitast, amely bekapcsolja
a motort a nyomas néveléséhez.

A szivattyd O-gy(rije kopott vagy
sérult

Cserélje ki az O-gy(riiket

A bemeneti szelep golydja
anyaggal van megtoltve

Tisztitsa meg a bemeneti szelepet

Eltémddott a porlasztéhegy

A porlasztofej eltombédésének elharitasa

A folyadéksziiré eltomédott.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
folyadékszir6t

A porlasztopisztoly folyadéksziir6je
eltomddétt.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a pisztoly
folyadéksziiréjét,

A porlasztéhegy tul nagy vagy
kopott.

Cserélje ki a hegyet.
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Probléma

Ok

Megoldas

A porlasztégép felszivia a
festéket, de a pisztoly
kinyitasakor visszaesik

Kopott porlasztéhegy

Cserélje ki Uj hegyre.

A szivokészlet sziréje eltomédott

Tisztitsa meg a szlr6t.

A pisztoly vagy a porlasztéhegy
szlir6je csatlakoztatva van.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a sz(irét.
Tartson kéznél extra sz(ir6ket

Festék tul nehéz vagy durva.

Hig vagy megerdltetd festék

Kopott V-témités.

Cserélje ki

A bemeneti szelep kopott vagy
sérlt.

Cserélje ki a szelepet

A hegyfej szerelvény szivarog

Helytelenul van 6sszeszerelve

Ellenérizze az 6sszeszerelést.

Kopott tomités.

Cserélje ki a tomitést.

A porlasztdpisztoly nem
permetez

A porlasztéfej, a
pisztoly szlir6je vagy a
hegye eltém6dott

Tisztitsa meg a porlasztéhegyet

sz(ird eltomodott

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a pisztolyt
vagy a szirét.

Porlasztohegy Tisztitasi helyzetben

Allitsa a hegyet porlaszté allasba

Festékfoltok.

A nyomas tul alacsonyra van
allitva.

Novelje a nyomast

A pisztoly, a hegy
vagy a szivész(ré el
van dugulva.

Tisztitsa meg a szliréket

Szivocsd meglazult

Huzza meg a szivocsd csatlakozojat

A hegy kopott.

Cserélje ki a hegyet

A festék tul vastag

Hig festék

Hétulterhelés miatt kioldas
torténik

A motor tulmelegedett.

Hagyja lehini 15-30 percig.

Festék halmozadik fel a motoron.

Tisztitsa meg a motort a festéktdl.

A készulék a tliz6 napon Ul.

Helyezze &t arnyékos helyre

Nincs kijelz6, a
porlaszté mikodik.

A kijelz6 megsérilt vagy rossz volt
a csatlakoztatas.

Ellenérizze a csatlakozast, cserélje ki a
kijelz6t

A fuvoka mintazata porlasztas
kdzben jelentésen valtozik.
VAGY A porlaszté nem
kapcsol be azonnal a
porlasztas folytatasakor.

A nyomasszabalyozé
kapcsolo kopott, és tulzott
nyomasingadozast okoz.

Forduljon a forgalmazéjahoz vagy
a Bisonte-hez.

A szivattyun kivil szivarog a
festék.

Elhasznalddtak a szivattyuk

Cserélje ki a szivattyu tdmitéseit.




EO1 hibakéd
megjelenitése

Leiras: Tulmelegedés elleni védelem az
elektronikus vezérlépanelhez

Lehetséges ok: A legval6sziniibb ok a tul kicsi
hegyméret hasznalata.

Kapcsolja ki a késziléket, varja meg, amig az
elektronikus vezérlépanel lehdil, és cserélje ki
nagyobb hegyméretre.

E02 hibakod
megjelenitése

Leiras: Az elektronikus vezérlépanel
kommunikacios hibaja.

Lehetséges ok: Statikus elektromossag zavarja a

kommunikaciét az elektronikus vezérlépanelen
belll.

Kapcsolja ki a készuléket, miutan a kijelzé
teljesen kikapcsolt, kapcsolja be a készuléket,
ha még mindig nem tudja megoldani a
problémat, akkor cserélje ki az Uj elektronikus
vezérlépanelt.

EO03 hibakod
megjelenitése

Leiras: Megsérilt a nyomasérzékels.
Lehetséges ok: A nyomasérzékel belsé részei
meghibasodtak.

Cserélje ki egy Uj

nyomasérzékelbvel.

Emlékeztet6:

Kérjuk, hogy a porlasztas utan minden
alkalommal alaposan tisztitsa meg a gépet,
tartsa tisztan a belsé folyadékszivattyut, és
télen tarolja a gépet beltérben.

EO04 hibakéd
megjelenitése

Leiras: Motorblokkolas elleni
védelem Lehetséges ok:

1.Tul alacsony fesziiltség és tul kicsi hegyméret

egyideji hasznalata.
2.A folyadékszivattyu belsé részei megsériiltek.

1.Ellendrizze a fesziltséget, és cserélje ki a
hegyet nagyobb méretre.

2.Ellendrizze, hogy a folyadékszivattyu
belsé részei nem sérliltek-e, ha igen,
cserélje ki a folyadékszivattyut.

EO05 hibakéd Tuldaramvédelem az elektronikus .

. P 1 E04-ként
megjelenitése vezérlépanelhez vagy a motorhoz
E06 hibakod Elektronikus vezérlépanel riasztd E-05-ként

megjelenitése

E07-es hibakod
megjelenitése

A 70 bar feletti nyomas a tisztitasi folyamat
soran

Allitsa a nyomast alacsonyabb poziciéba

Italia Star Com Due S.R.L.
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E08-as hibakod
megjelenitése

Leiras: Riasztas a tapfesziiltség
ellenérzésére

Lehetséges ok: Ha a fesziltség tul alacsony,
vagy a gép nem mikaodik megfeleléen, ez a
hibakéd a nem megfelel6 bemeneti tapegység
miatt Iép fel.

1.Ellendrizze a tapkabelt, ellendrizze, hogy a

kapcsolétabla nem lazult-e meg.

2.Cserélje ki a hegyet egy nagyobb méretdre,
és probalja ujra.

3.Kapcsolja ki a késziléket, és allitsa a

nyomasszabalyozé6t a minimumra, majd

miutan a kijelzé teljesen kikapcsolt, kapcsolja

be a tapegységet.

E09-es hibakéd
megijelenitése

Leiras: Uresjarat-védelem

Lehetséges ok: a vodoérben [évé
bevondanyag kiurilt, a gép automatikusan
ledll, hogy megvédje a V-tomitést a gyors
elhasznalédastol.

Kapcsolja ki a késziiléket, majd kapcsolja
be a késziléket, vagy allitsa a
nyomasszabalyozét minimalisra, majd
allitsa vissza a nyomast.

E10 hibakéd
megjelenitése

Leiras: A motor tulmelegedés elleni védelme

Kapcsolja ki az aramellatast, varjon, amig a
motor leh(l

E11 hibakod
megjelenitése

Leiras: Tularam elleni védelem az
elektronikus vezérlépanelhez
Lehetséges ok:

1.Tul alacsony fesziltség, tul hosszu
kabelhossz, rossz kapcsolat a kapcsolétabla
kozott.

2.Tul kicsi hegyméret

hasznalata.

3.A bevonatok tul

vastagok.

4.A nyomasérzékelé megsérilt, a tul
magas Uzemi nyomas automatikus
kildvést okoz.

5.Az elektronikus vezérlépanel elromlott.

1.Ellendrizze, hogy a feszilltség eléri-e a 220V-
ot, ellendrizze, hogy a kabel hossza nem tul
kicsi-e, ellendrizze, hogy a kapcsolétabla
megfeleléen van-e csatlakoztatva.

2.Cserélje ki nagyobb hegyméretre.

3.Higitsa a bevoné anyagot az utasitas
szerint.

4.Cserélje ki a nyomasérzékelét.

5. Cserélje ki az elektronikus vezérl6panelt
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BHAMAHUE

OMACHOCT OT NOXAP U EKCNNO3ns
HanuuneTo Ha necHo 3ananumm napu B paboTHaTa 30Ha, kaTo HanpUMep 13napeHus oT pasTeopuTenu u 6ou,
MOXe a Aosefe A0 Bb3nnameHsasaHe unu 3anansaxe. 3a Aa NpefoTepaTuTe NoXxap v 3anansaHe:

eHe n3nonseavite 3ananum cnpemn Unu 3ananuMmu matepvany B 6mM3ocT 4O OTKPUT NaMbK UKW U3TOYHULIM Ha UCKPH,
KaTo Luurapu, oBuratenu v enektpudecko obopyasaHe.

eBosTa UnNn pa3TBOPUTENST, NpeAHa3Ha4YeHn 3a paboTa Ha 06opyABaHETO, MOraT 4@ NPUUMHAT CTaTUYHO
eneKkTpu4ecTBo. CTaTUYHOTO ENEKTPUYECTBO NpeAanonara prUck OT Noxap U 3anansaHe Npy HANUYMETO Ha
n3napeHus ot 605 Unu pasTeopuTen. Beuuku YacTv Ha cucTemarta 3a nNpbekaHe Ha 60s, BKMOYMTENHO noMnara,
KOMMMEKTbT MapKy4u, MUCTONETHT 3a NPbCKaHE 1 YacTUTE B U OKOMO 30HaTa 3a npbckaHe Tpsioa Aa 6baar
NpaBuWITHO 3a3eMeHM, 3a Aa ce NpeanassT OT CTaTUYHO U3nyckaHe u uckpu. Manonssante BISONTE nposoaumu
UNW 3a3eMeHn Mapkyyu 3a 6e3Bb3aYLLHO NpbCkaHe Ha 60s MoA BUCOKO HansraHe.

eYBepeTe Ce, Y€ BCUUKM KOHTENHEPU U CUCTEMU Ca 3a3EMeHMU, 3a Aa Ce NPeJoTBPaTh CTaTUHHO HaMpeXeHne.
eCBbpXeTe ce KbM 3a3eMeH KOHTaKT 1 U3nosaBaiiTe 3a3eMeHun yabmkuTenu. He nanonaeaiTe agantep 3 kbM 2.
eHe nsnonaseaiite 601 UK pa3TBOPUTES, ChAbPXALLM XanoreHMpaH BbINeBoAopOaN.

eCbxpaHsiBaiiTe cuctemata 3a npbckaHe Ha obpe NpoBeTPMBO MSCTO. MoaabpxaiiTe 30HaTa C 4OCTATBLYHO CBEX
Bb3ayx. CbxpaHsiBaiiTe nomnara Ha fob6pe NpOBETPUBO MSCTO. He npbckaiiTe YacTuTe Ha nomnata.

eHe nyLeTe B 30HaTa 3a NpbCKaHe.

eHe paboTeTe CbC CBETIMHHM NPEKbCBaYMW, ABUraTeny unv nogobHU NpoayKTH, MPoM3BeXaally UCKPY B 30HaTa 3a
npbCcKaHe.

e[lopgabpxariTe NoOMeLLEeHMETO 3a CbXpaHeHWe Ha cucTemarta YncTo, 6e3 KoHTeMHepU MbiHK ¢ 6ost UnK pasTBopUTEn,
6e3 HanoeHn TbKaHW UNu Apyr1 3ananumMu matepuanm.

e3anosHanTe ce BHUMATENHO CbC CbAbPXaHMETO Ha GouTe 1 pasTBOpPUTENUTE, KOWUTO e n3nonssate. MNpoyeteTe
usnarta HarnuyHa uHdopmaums 3a 6esonacHocT Ha matepuanute (MSDS), KakTo U eTUKETUTE Ha KOHTeWHepuTe,
cbxpaHsBaly Goute n pasteoputenuTe. CneasanTe MHCTPYKLMUTE 3a 6€30NacHOCT Ha NPoU3BOAUTENS.
e[poTuBONOXapHOTO 06opyABaHe TPAGBa Aa € HaNMYHO 1 U3NPaBHO

MpbckaykaTta reHepypa uckpu. Korato 3anannmMa TEYHOCT ce U3Mon3Ba 3aefHo C Unu B 6M30CT 4o npbckaykaTta unv
3a npomuBaHe

eCuxpaHsaBainTe npbckaykaTta Ha pa3cTosHUE Haln-Manko Ha 6 M (20 dyTa) OT Bb3nnameHsBaLUm ce N3napeHus.

OMNACHOCT OT TOKOB YOAP

ToBa obopyaBaHe TpsibBa Aa 6bae 3a3eMeHo. HenpaBunHOTO 3a3emsiBaHe, HAacTpoViBaHe UNW U3Non3BaHe Ha
cucTemara Morat Aia NPUYUHAT TOKOB yAap.

@ VsknioveTe 1 n3BageTe 3axpaHsalus kaben, npeam pabota ¢ o6opyaBaHeTo.

M3nonaBaiiTe camo 3a3eMeHN eNneKTPUHECKN KOHTaKTW.

W3nonagaiTe camo 3-KUYHW YABIMKUTENHN kabenu.

YBeperTe ce, ye 3asemsBaLLMTE LWNPTOBE HA 3aXPaHBALLMA U YABIKUTENHUSA kaben ca HenoKbTHATY.

He unanaraiite cuctemara Ha Abxa. CbxpaHsiBaiTe Ha 3aKpUTO.

OMACHOCT OT KOXXHU HAPAHABAHUSA

CnpesiT Nof, BUCOKO HamnsiraHe MoXe Aia MHXeKTUPa TOKCUHU B TANOTO U i@ NPUHMHU CEPUO3HM TENECHMW NoBpeau.
B cnyyait Ha TOKCUYHO MHXEKTUPaHe, NoTbpceTe HedabaBHa MEAMLIMHCKA NOMOLL,.

@ He HacouBaiTe NUCTONETa KbM XOPa UM XXMBOTHU U HE U NpbCKanTe.

@ T[aseTe pbLeTe ¥ ApYrUTE YACcTU Ha TANOTO CK Aarneye OT HEero No Bpeme Ha uanpassaHeTo My. Hanpumep, He
ce onuTBaiTe Ja cnupaTe Te4oBe, C KOSITO U Aa € YacT Ha TANOTO CU.

@ BuHaru nonseanTe npeanasuTens, B kpas Ha Atozara. He npbekarTe 6e3 noctaseH npeanasuten B kpasi Ha
fio3ara.

@ VsnonssaiTe Bisonte HakpaiHWuy 3a gto3aTa.

@ Bbaerte BHAMATENHM, KOraTo NoYMCTBATE U CMEHSITE HakpaiHUuuUTe Ha fto3ara. B criyyait, ye kpasT Ha arosata
ce 3anyLuu no Bpeme Ha NpbCkaHeTo, CreABaiTe npoLieAypaTta 3a NoHWKaBaHe Ha HansraHeTo, 3a Aa U3KIunTe
ypeaa v aa ocBoGoauTe HansraHeTo, Npeav Aa U3BaauTe HakpaHuka Ha Aro3aTa, 3a 4a ro NouncTuTe.

@ He ocTassiiiTe yCTPOMCTBOTO BKIIOYEHO UMW MOA HansraHe, Aokato e 6ea Haasop. Korato ycTpoicTBOTO He ce
13ron3ea, U3KMoYeTe ro v creaBaiiTe npoueayparta 3a 0cBoGoXaaBaHe Ha HansraHeTo 3a NpekpaTaBaHe paboTata
Ha yCTPOIACTBOTO

@ [posepeTe Mapky4uTe v ApyruTe YacTu 3a NpuaHaLm Ha nospefa. CMeHeTe NoBpeAeHUTEe MapKyyn Unn 4acTu.
@ Tasu cuctema Moxe aa gocturie 3630 psi. ManonasaiiTte Bisonte peaepBHU 4acTv UnNu NPUHaANEXHOCTH,
KouTO ca 3a MuHuMym 3000 psi




BHUMAHUWE

OMNACHOCT OT ANYMUHUEBU YACTU Noa HANATAHE

M3nonaBaHeTo Ha TEYHOCTH, KOUTO Ca HECLBMECTUMU C anyMUHUI B CbOPBXKEHUATA MO HansraHe, Moxe Aa
NPUYMHU CEPUO3HA XMMUYEeCKa peakums U paskbcBaHe Ha obopyaBaHeTo. Hecna3saHeTo Ha ToBa
npepynpexaeHve Moxe Aa foBee [0 CMbPT, CEPUO3HO HapaHsiBaHe UMW UMYLLIECTBEHU LIETU.

eHe n3nonaeaiite 1,1,1 - TPUXIOPETaH, METUNEH XNOPUA, APYTU XanoreHMpaHu BbreBoAoPOAHN
pasTBOPUTENU UIN TEYHOCTU, ChAbPXaLUM TakuBa pasTBOPUTENN.

® MHOro Apyrv Te4HOCTM MoraT fa CbbpXaT XMMUKanu, KOUTo MoraT ja pearupar ¢ anyMmuHuin. CBbpxeTe ce ¢
BalLMsa JOCTABYMK HA MaTepuanu, 3a npoBepka Ha CbBMEeCTUMOCTTa.

OMNACHOCT OT HENPABUINHA YNOTPEBA HA OBOPYABAHETO

HenpaeunHata ynotpe6a Moxe [a NPUYMHW CMBPT UMK CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

eBuHary HoceTe NOAXOASLUM PbKaBULW, NPeana3H CPeAcTBa 3a 04MTe U pecnupaTop Unu Macka, korato 6osiauceare.
eHe paboTeTe ¢ yCTPOICTBOTO M He NpbCckanTe 61130 Ao Aeua. MaseTe geuata Aaney oT 06opyaBaHeTo.

eHe ce npeToBapBaiiTe 1 He 3acTaBaiTe Ha HecTabunHa onopa. MNoaabpxanTe ctabunHa ocHoea M 6anaHc No BCAKO
BpeMe.

ebbeTe Hallpek U BHUMaBaWTe KakBo npaBuTe.

eHe ocTaBsifiTe yCTPOMNCTBOTO BKMIOYEHO UNW NOA HansiraHe, Aokato e 6e3 Hagsop. Korato ycTpocTBOTO He ce
13ron3sa, U3KIKYeTe ro 1 crieaBaliTe npoueaypara 3a ocBoboxAaBaHe Ha HansraHeTo 3a npekpaTtsiBaHe
paboTtaTa Ha yCTpONCTBOTO.

eHe paboTeTe C yCTPOIMCTBOTO, KOraTo CTe YMOPEHU UM NOA Bb3AENCTBUETO HA HAPKOTULM WU ankoxor.

eHe nperbBaliTe 1 He orbBanTe Mapkyya.
eHe u3naraiite Mapkyya Ha TemnepaTypy Unu HansraHus, HafaBULLABALLM NOCOYEHNUTE OT Hac.
eHe n3nonaeaiiTe Mapkyya kaTo onopa, 3a Aa usgbpnaTe unv noBaurHeTe obopyasBaHeTo.

OMACHOCT OT ABWXELLU CE YACTU

[BwxeLLmTe ce YacTu MoraT [a 3alunsT, oTpexar Uiy aMmnyTupaT NPbCTU U APy YacTy Ha TANOoTO.
e[laseTe ce OT ABWXKELLMTE CE YACTH.

eHe paboteTe ¢ obopyasaHe, KOETO e CbC CBaNeHU 3alUMTHW NpeanasuTeny Unu kanaum.

eO6opyaBaHeTo Nnoj HansiraHe, Moxe Aa ctapTupa 6e3 npeaynpexaeHve. MNpeau Aa npoBepuTte, npemectuTe
unu obenyxuTe obopyaBaHeTo, crefBaiiTe npoueaypaTta 3a NoHWXaBaHe Ha HansraHeTo U U3KIoYeTe BCUYKM
M3TOYHULM Ha eHeprus.

OMACHOCT OT U3rAPAHE
MoBBbpXHOCTUTE Ha 06OpPyABAHETO MOraT CUHO Aa Ce HaropeLusiT No Bpeme Ha pabota. 3a Aa u3berHeTe Texku
n3rapsiHusi, He AokocBaliTe ropello obopyasaHe. Mayakaiite, gokato 060pyABaHETO ce OXNaAmn HambiHo.

OMACHOCT OT TOKCUYHU TEYHOCTU UNN U3NAPEHUA

TOKCUYHNTE TEYHOCTU UMK N3NapPEeHNst MoraT ja NPUYMHAT CEPUO3HO HapaHsBaHe UM CMBLPT, ako nonagHaT B
o4MTe UNn BbPXY Koxata, 6baaT BAMLIAHN UK NOrbMHATH.

eMons, 06bpHeTe cneumnanHo BHMMaH1e Ha MHhopMaLnsTa OTHOCHO CneundUYHUTE ONacHOCTW NpY pasnnyHuTe
TEYHOCTU, NPeaw 3anoyBaHe Ha NPbCKAHETO.

OCbXpaHﬂBaﬁTe onacHuTe Te4HOCTU B CneunanHo npegHasHayvyeHn KOHTeVIHepM nrn I/I3XB'bpl'Iﬂi7lTe B CbOTBETCTBUE C
NPUNOXUMUTE yKa3aHus.

NWYHU NPEANA3HU CPEACTBA

TpsGBa fa HocuTe NoAXoAsLLO npeana3Ho obnekno, korato GopasuTe, oGCnyxXBaTe UK Korato paboTuTe B 30HaTa
Ha oBopyaBaHeTo, 3a Aa BY NpeAnasv oT CepUO3HN HapaHsiBaHUs, BKIOYUTENHO HapaHsiBaHe Ha ounTe, 3aryba Ha
cryxa, BOULLIBaHe Ha TOKCUYHU U3NapeHust U usrapsius. ToBa BKIMOYBA, HO He Ce orpaHunyasa [o:

e[lpeanasHu ounna v CryxoBa 3almra.

ePecnupaTopu, 3aLMTHO OBMEKNO U PbKaBULW, KAKTO € NMPENopbyYaHo OT NPOU3BOAUTENNUTE HA TEYHOCTUTE W

pasTBopuTenure.
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BHAMAHUE

CbBeTH 3a NoaApPbXKKa:

1. Jlernoto Ha Ton4eTo UMa ABE CTPaHW 1 ABETE Ca CKOCEHW, aKo efHaTa CTpaHa € U3HOCeHa, CMeHeTe i C ipyrata cTpaHa.

2. lokaTo cmeHsTe V-ynnbTHEHUsATa (3a€AHO FOpHUTE W [IONHUTE) Ha nocTa Ha GyTanoTo, Mons, oGbpHeTe BHUMaHWE, Ye U3nbkHanata cTpaHa Tpsabea aa
6bae kbM ByTanHna nocT, crep KOeTo € NOMOLLTa Ha ryMeH YyK yaapeTe nriockaTta cTpaHa Ha V-ynnbTHeHWeTo, 3a ja nacHe kbm GyTanoto.

3. [lokaTo 3aKpenBaTe BUHTOBETE Ha MoMMNaTa, MOMs, He 3aTsraiTe eAUHWUS BUHT A0 MaKCUMyM W crief ToBa [Aa 3aTerHeTe Apyrusi, NPaBUMHOTO AedcTBYe e
NbpBO Aa 3aKpenuTe eanHust BUHT 1o 90% AbNGoYMHA 1 crief TOBa Aa 3aBUHTUTE [PYrust BUHT O MaKCUMyM W MO - KbCHO [j@ 3aBUHTUTE U MbPBUSI BUHT A0
MaKCUMyM.

4. B faTuuka 3a HansiraHe UMa TPOMHUK, MPUHLIMIMTHO TPOMHWKBLT HAMA Kak Aa Ce CHyMu, HO He MoXe Aa Gbae 13BaaeH.

5. Cnep cmsiHa Ha ropHuTe V-ynnbTHEHUA raiikaTta ce 3aTara HanbiHO C NOMOLLTa Ha CTeHf ckoba.

6. Mpeay fa BkNouMTe HOBa NoMna 3a 6e3Bb3AyLLIHO GosAMCBaHE, MOMS, MPoBepeTe /iBaTa BUHTa 3a GrokupaHe Ha NomnaTta U ce yBepeTe, Ye Te Ca HambIIHO
3aBUHTEHW. CbluaTa NpoBepka Ce Hanmara W cref CMsiHa Ha HOBWTe V-ynmbTHeHus. Tbil kaTo V - ynnbTHeHWsiTa ca u3paboTeHn OT BUCOKOKAYeCTBEH
NonuMepeH MaTepuar, criel U3BeCTeH Nepuoa Ha CbXpaHEHUe UNu U3Mon3eaHe Morat fa NpPeTbpsAT PasLUMPEHNS.

7. KputnyHo BaxHo e aa Bkntoysate PRIME KITATAHA npeaun BCsKO NpbCKaHe Wnu Cnep CMsiHa Ha KoHTeWHepa ¢ 60siTa, ako ce Cryyu B cucTemarta Ha
nomnarta fAa nonagHe Bb3Ayx W 3abpasute ga Bknounte PRIME KITAMAHA npeaun npbckaHe, TOBa Lie HaHece rofieMu LETM Ha camarta cuctema Ha
MallmMHaTa, Tbi KaTo CbOTHOLLEHNETO Ha KoMnpecus Mexay 6osiTa 1 Bb3ayxa Lie ca pasnuyHu.

8. MoNOXUTENHUAT 1 OTPULIATENHUAT NOMIOC Ha [BUraTens He MoraT Aa GbAaT cBbp3aHW Ha 06paTHO Ypes BbrIepoAHaTa YeTka, ako ca CBbp3aHu Mo To3u
HauWH, ToraBa MOTOPBT LUE 3anoyHe [a ce BbPTW Ha 06paTHO M ako M3BECTHO Bpeme MalumHaTa paboTh Mo TO3M HaYMH, MOTOPLT Lie Ce AeMarHeTusupa.
(*Camo 3a mopen X20)

9. Ako V - ynnbTHEHNETO e cuyneHo, Torasa Lie UMa usTuyaHe Ha 605, mons, cmeHeTe V - yNnbTHEHNeTO He3abaBHO, B NPOTUBEH Cryyail, 6oaTa Moxe Aa
Brie3e B CKOPOCTHATa KyTusi 1 ia s NoBpeau.

10. [lokaTo 3aBbpTaTe GyTOHA 3a perynupaHe Ha HansraHeTo, MOJsi, He ro HacunBaiiTe, Tbi KaTo €MEeKTPUYECcKNTe YacTu BLTPE B HEro Morat Aa ce nospeasT
nopaau TBbpAe CUITHOTO BbpTEHe.

11. BB Bcska 6€38b3ayLUHA NOMMA C MEXaHUYHa CMCTeMa 3a KOHTPOIT Ha HanAraHeTo, MMa MUKPOMPEBKIoYBaTEN, KaTo (DUKCUPALLMAT BUHT Ha
MUKPOMPEBKIIOYBATENS NPON3BOACTBEHO € HACTPOEH NPAaBMUIHO, MONSl, HE Ce ONUTBANTE Aja MPOMEHSITE MOMOXEHUETO Ha (PUKCUPALLMS BUHT, B NPOTUBEH
crnyyait MUKpOnpeBKIioYBaTeNsT MoXe Aa He paboTv npasunHo.(Camo 3a mogen X20)

12. EavH 6Bbp3 cbBeET, 3a Aa onpedenuTe Aanv Nernoto Ha TONYeTo e MpaBWIHO UNKU He, cnef kaTto 3aBbpTuTe PRIME KITAMAHA obpatHo B nosvuus 3a
npbCckaHe, MOMs, OTBOPETE MPeAHWsa Kanak, ako CBBLP3BALLMAT JIOCT OCTaHe B FOPHO MONOXeEHWe, Torasa Ton4eTo BbTpe B GyTanoTo Mo HAKakbB HauuH e
NoBPeAeHo, ako CBbP3BALLVSAT NIOCT OCTaHE B AOMHOTO MOMOXEHUE, Torasa JIernoTo Ha TOMYETO MO HAKAKbB HA4MH € NOBPefeHo.

13. Ako 6e3Bb3gyluHaTa MOMNA HE € HaMbITHO NOYMCTEHA CNeA NPLCKaHE, OTNaraHWATa No CTEHUTE MoraT Aa NPEyCTaHOBST NPaBUITHOTO (YHKLMOHWUPAHE Ha
[aTuuka 3a HansraHe, 3a Topa Ge3BbazyliHaTa nomna Tpsibea Aa 6bAe HaMbIHO NoYNCTEHa Cref NpbCkaHe.

14. Ako npeanasuTensT e o6ropsn B CNeACcTBUE Ha BUCOKO HampexeHue, Mons, MbpBO NpoBepeTe KOHAEeH3aTopa, 3a [a BUAWTe Aanu e B A06pO CbCTOsHMe,
aKo BCUYKO C HETO e Hape[, criefl ToBa NpoBepeTe CbLLO W MOCTOBUS U3NPABUTEN C YHUBEPCANeH U3MepBaTeneH ypes.

15. EAvH Gbp3 CbBET 3a NpoBepka Ha MynTa 3a ynpaBreHue Ha HanmsraHeTo 3a 6e3Bb3fyllHM NOMMK C MeXaHW4YHa CUCTeMa 3a ynpaBreHUe Ha HansiraHeto,
nbpBaTa cTbnka e aa sknounte PRIME KIMATMAH, cnea ToBa Aa ce 3aApbXTe MUKPONpeBKItoYBaTENs C BUHTOB ApaiiBep, ako MallmHaTta Moxe Ja cnpe, ToBa
03Ha4aBa, Ye HaMa NpoBrem ¢ NynTa 3a ynpaBrneHne Ha HamnaraHeTo.

16. Ako Be3BbaaylHaTa noMna e 06opyaBaHa ¢ KonekTopeH punTLp, Torasa PUNTLPBT CreaBa a ce NOYMCTBA HeCTO Cref BCAKO NpbekaHe, Npenopbysa ce
BEIHBbX Ha AH UMK NOHE BeAHBLX CEAMUYHO, ako No UnTbpa UMa 3acbXHamu oTnaraHus ot 6osi, ToraBa enekTpuyeckaTta nnatka 1 AaT4nKbT 3a HansraHe
Morar [ja U3ropsiT, npy ToBa NoNIOXeHNe NPeanasnTensT He MoXe [1a 3allMTh eNekTPOHHaTa nNnaTka v AaTynka 3a HansraHe.

17. MNpunomHsime, Ye 3a ronsiMaTta 6e3Bb3AyLUHa NOMNa 3a NpbckaHe C ronsmM AebuT (OCHOBHO ce oTHacsi 3a X45 n X52/X52L), monsi He u3nonseaiTe KbC
Mapkyy4 3a BUCOKO HansraHe kato 3Mm unu 5M, Tbit KaTo ToBa MOXE Aa MPUYMHW CEPUO3HM NOBPEAM Ha Apuratens. [ouyncTBaHeTo Ha MalMHaTa U HeliHuTe
YacTu, crieqiBa Aa € BCekV MbT Ce/ NpuKmioyBaHe Ha paboTaTta ¢ GosTa.

18. HakpaiHuumute TpsibBa fa ce cmeHsiT cneq Bceku 4000 — 5000 M2 B 3aBrcKUMOCT OT abpasuBHoCTTa Ha BosTa.

19. bytanoto 3a uaternsHe/V-ynnbTHEHMETO U TONYETO OT CUMHTEpOBaH kapbua TpsibBa Aa ce noameHsT crned okono 200 Yaca npbckaHe, 0co6eHO Korato
HansraHeTo cnagHe unu 60sIMCBaHETOo 3anoYHe a CTaBa 3aTpyAHeHo.

20. 3a DC mMoTop € NocTosiHeH MarHnT, BbrepogHaTta YeTka TpsibBa aa ce cmeHu cnen 1500 yaca paboTa, B NpOTMBEH Cryyaii ABUraTensiT e ce nospeau.
21. Mons, npoBepeTe Janu BCUYKM YacTh Ha MalLMHaTa ca Gunu 3aBUHTEHU MHOTO MTbTHO, NPeaAu Aa 3anoYHeTe Aa WarnonseaTe MalumHaTa.

22. Ako mawwuHaTa TpsbBa Aa ce cbxpaHsiBa 3a noseye oT 10 gHW, He TpeTupaiTe malmHaTa CbC CMa304HO Macno, € LUen 3awuta oT pbXxaa Unu cpeLly
ocTaTbLUy B noMnara. (3a noseve nHgopmaums nposepete B MIOYNCTBAHE)

23. 3a nopapbXKKaTa Ha nomnaTa 3a TeYHOCTM, HanpaBeTe ro CTPUKTHO B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLUMWUTE U A 3aTerHeTe NNbTHO. (NpoBepeTe aAeTaiinure B
Ob6cnyxBaHe)

24. Monsi, npoyeTeTe pLKOBOACTBOTO UMK Ce CBbPXeTe ¢ ANCTpMBYyTopa, ako Bb3HUKHAT npobnemu ¢ mawuHaTa, HE s pasrnobseaiite Ha YacTu 6e3
KOHCYNTaLUus CbC CbOTBETHUTE CNELManucTy.




NaoeHTndukauma Ha komnoHeHTa 3A X51L
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1 Konuyka/ noctaBka 3a Mapkyu Hocu mawwmHaTa n cbxpaHsiBa mapkyya 3a 6osiguceaxe. (DP637H)

2 Kopnyc Ha cdountbpa PUNTHPBT Ha KoMekTopa e Hamanw 3anyluBaHvsiTa Ha HakpaiHuka u we
(BbTpeLueH hUnTbp Ha konekTopa **) | B4 OCUTYpU MHULLIHO NOKPUTHE.

3 Lincpos ancnneit 3a X20 camo ¢ MaHOMeTbp
HansaraHe X24 X28 X32 X42 X45 X51L X81L C uudpos gucnnei 3a HansraHe
(Mop kanaka)

4 Perynatop Ha HansiraHeTo Perynvpaiite HansiraHeTo 3a pa3nu4yHUTE NPUIIOKEHNS.

5 KnanaH Prime/Spray. oB PRIME nonoxeHue (B nocoka Hagosny) Hacoysa
TeYHOCTTa KbM rnasHaTta Tpbba.

B nosnuma SPRAY (B ycnopegHa nocoka) Haco4sa
TeYHOCTTa Nof HansraHe KbM Mapkyya 3a 6osamceaHe.
eABTOMaTMYHO ObnekyaBa cucTemaTa 3a HansraHe B
CUTyaLuu Ha CBpbXHansraHe
6 Momna 3a TeyHocTH M3TouBa TeYHOCTTa OT cucTeMaTa Nno BpeMe Ha rpyHaMpaHe 1 Hamansisa
(6yTaneH noct 1V - ynnbTHeHue ** HansraHeto.
BbTpE)

7 CwmykaTenHa Tpbba M3Bnnya Te4HOCT OT KOHTelHepa 3a 605 kbM nomnaTa. (TpbbaTta Tpsbea
fa 6bde 34paBo 3aTerHaTta, MHaye BbTPe Lie MPOHWKHE Bb3dyX W
HansraHeTo HaMa Aa [OCTUrHE XenaHoTo NoBuLIaBaHe.)

7 CwmykaTeneH mapkyy* CHumkuTe ca 3a X51L Tvn gonHa cmykatenHa Tpbba, 3a X45 Toea
OTHOBO NpefcTaBnsBa cMykaTenHa Tpbba, a 3a X20/24/28 we
npeacTaBrsiBa CMykaTerHUST MapKyu.

8 CwmykaTeneH puntsp CmyKaTenHuaT punTbp Hamansiea 3anyLBaHWATa Ha HaKpariHWKa U Lwe BU
rapaHTMpa OMHULLHO NOKpUTUE.

9 naBeH Mapky4

10 3axpaHBalum wencenu LLle 6baaT cbo6Gpa3eHN CbC CbOTBETHUTE AbPXKaBU.

11 Koneno YnecHsiBa NO3VLIMOHMPAHETO Ha MalLUMHaTa/Unmn ABWKEHUETO 1 Mo 3eMATa.

12 Be3Bb3gyLueH cnper nuctonet [osnpa TeyHoCT.

13 Mapkyy ¢ BCOKO HansraHe MpeHacsi Te4HOCTTa NoA BUCOKO HansiraHe oT nomnara o nucToneTa 3a

NpbCKaHe.

(YacTute, MapkupaHm ¢ ** ca 4acTu, KOMTO Ce U3HOCBAT JIECHO.)

Italia Star Com Due S.R.L.

€ 004/021433.03.27 X infoaitaliastarro @) Www.italiastar.ro




TexHUYeCKU AaHHU

IApT. Ne: PAZ -20X PAZ -24X
KoHTponupaHe Ha HansiraHeTo MexaHnyeH EnekrtpoHeH
MoLHoCT Ha MoTopa 1100W PMDC 1300W 6e34eTKOB MOTOP
\Hebut 2,0L/MIN 2,4L/MIN

Makc. pasmep Ha HakpaWHuka 0,021" 0,023"

Makc. paboTHO HansiraHe 200bar/2900psi 210bar/3045psi

CHUMKM

C'b,Elbp)KaHVIe B OnakoBkaTa

X -450 nuctonet, X 517 cnpen
HakpalHuk, X Mpeanasvten, 1/4 x
15M BesBb3ayLueH mapky,

45 CM yabIHKUTENHO pamo,
CMa304HO Macro.

X -450 nuctonert, X 517 cnpen
HakpanHuk, X MNpegnasuten, 1/4 x
15M Be3Bb3gyLleH mapkyy,

45 cM yaBbmKUTENHO pamo,
CMa304HO Macno.

PAZ -28X PAZ -32X PAZ -81X
EnekTpoHeH EnekTpoHeH EnekTpoHeH
2200W 6e34eTKOB MOTOP 2600W 6e34eTKOB MOTOP 4500W 6e3veTkoB MOTOP
2,8L/MIN 3,2L/MIN 8,0L/MIN
0,025" 0,031" 0,045"
210bar/3045psi 210bar/3045psi 210bar/3045psi

. ~ =

X -450 nuctonet, X 517 cnpen
HakpaiHuk, X MNpeanasvten, 1/4 x
15M Be3Bb3aayLleH Mapkyy,

45 cM yObImKMTENHO pamo,
cmazouHo Macno.

X -450 nuctonert, X 521 cnpen
HakpalHuk, X MNpeanaswten, 1/4 x
15M Be3Bb3aayLleH Mapkyy,

45 cM yObIKUTENHO pamo,

CMa304HO Macrno.

6376G nuctonet, X 539 cnpei

HakpanHuk, X npegnasuten, 3/8
B x 15M BesBb3ayLleH mapkyy,
45cm yabrkuTeneH cTunb,

CMa304HO Macro.
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HauuH Ha paboTa

3akniouBaHe Ha cnycbka

BuHarn  3akntouBaiTe cnycbka, Korato cnpete pAda
npegorepaTtute HEBOJTHOTO
3agenicTBaHe Ha nucToneTa OT pbkata unu npu

npbckate, 3a  Aa

uanyckase unv yaap.

I'Ipoue.qypa 3a NOHMXXaBaHe Ha HandaraHeTo

Crepggarite Tasu npoueaypa 3a NOHWXaBaHe Ha
HansiraHeTo, KOraTo MpUKIIIYNTE C NPLCKAHETO 1 Npeau
nouncTBaHe, Npeamw Nposepka, o6eryxeaHe U
TpaHcrnopTMpaHe Ha o6opyaBaHeTo.

1. HaTtucHeTe 3axpaHBalLms KoYy Ha
OFF 1 nskntoyeTe oT KOHTaKTa
3axpaHBaluus kabern.

2. 3aBbpTeTe knanaHa Prime/Spray
Ha PRIME, 3a na ocsoboaute
HanaraHeTo.

Italia Star Com Due S.R.L.

3. [pbxTe nucToneTta 3apaso A0
cTeHaTa Ha kodpaTa ¢ 6os1.
HaTtucHeTe nuctonera, 3a Aa
HamanuTe HansraHeTo.

4. AKTBMpaKnTe 3akniyBaHeTo Ha nNucToneTa.

3ABENEXKA: OctaBeTe knanaHa Prime/Spray B
no3vumsa PRIME, gokaTo cTe rotoBu Aa npbckate OTHOBO.
AKo nofosumpare, 4Ye HakKpalHUKbT Ha cripest Unu
MapKy4bT € 3anyLleH Un Ye HansaraHeTo He e HaMmbHO
MOHMXEHO, Crnej KaTo CTe crneaBany CTbIKUTE No-rope,
MHOI'O BABHO pasxnabeTe npegnasutens Ha
HakpanHuka, 3aabpiKall raikaTta unu KpanHaTta Bpb3ka Ha
Mapky4a, 3a jla HaManuTe HansiraHeTo NOCTENEHHO, a
cnep ToBa pa3xnaberte HanbHoO. MNoyncTeTe Mapkyya
UMK 3anyLwBaHeTo Ha HaKpanHuka.

MpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a OTMNyLUBAHE HA HAKPaNHWKa
3a npbckaHe, B pbKOBOACTBOTO 3a paboTa ¢ npbckaykarta
Unu ¢ nucronera.
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HacTtpouBaHe

1. MNpuroTBeTe 60sTa cnopen NpenopbLKUTE Ha
npousBoauTens
ToBa BepoATHO € efHa OT HaW-BaXHWTE CTbMKM KbM
6e3npobnemHo npbckaHe!
OTcTpaHeTe BTBbPAEHMS CIOW, KOWTO MOXe ga ce e
obpasyBan Mo MOBbpPxXHOCTTa Ha 6osita. Ako e
Heobxoaumo, paspegeTe 6osita. Hakpas npeuenete
6osiTa Npe3 UNTbPEH MAUK OT (PUH HAUMOH (HanuyeH
npu noseyeTo TbproBuu Ha Gowu), 3a ga OTCTpaHWUTe
YyacTMumTe, KOUTO MoraT fa 3anywaTt HakpaWlHuka Ha
npbckaykaTta

3. PasBuitTe HakpaliHuKa 1 OTCTpaHeTe npeanasuTens Ha
nicToneTa.

4. Pa3BuiiTe Mapkyya 1 CBbpXeTe eanHusi My kpan
KbM NucToneTa. M3nonssante ABa raeyHu koya,
3a ja 3aTerHeTe CUrypHo 1 3apaso.

5. CBbpXeTe ApYrusi Kpan Ha Mapkyya KbM npbckadkaTta.
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6. Cma3BaHe

HanbnHeTe rbpnoto Ha ynnbTHATENHaTa raka CbC
cma3ouHo Mmacrno (3~5 kanku), 3a [gda npegoTBpaTuTe
npexaeBpeMeHHO W3HOCBaHe Ha ynnbTHeHueTo, [NpaseTe
TOBa BCEKW MbT, KOraTo 13Mon3BaTe npbckaykara.

7. NMpoBepeTe enekTpuyeckara ycnyra YsepeTe ce, ye
€NeKTPUYECKMSIT KOHTAKT € NPaBuIHO 3a3eMeH. [o-
ObArUTE YABLMKUTENHU Kabenu mMoraT Aa NoBMUAAT Ha
eheKTMBHOCTTa Ha NpbckaykaTa. 3nonseanTte o-abibr
MapKy4 3a NpbckaHe, a He Mo-AbIM YAbMKUTENHU
kabenu.

8. BknioyeTte npbckaykara. [1bpBo ce yBepeTe, 4e
npeskntoyBaTenat 3a ON/OFF e U3KMIOYEH n
ynpaBneHNeTo Ha HansraHeTo e 3aBbPTAHO M3LIAMO0
obpaTHO Ha YacoBHVKOBaTa CTpernka. Bknioyete
npbCckaykaTa B 3a3eMeH KOHTaKT, KOWTO € Han-marsnko Ha 3
m OT 30HaTa Ha NpbCKaHe, 3a Ja HamManuTe BepPOSITHOCTTa
OT 3anariBaHe Ha UCKpa, Ha cnpei usnapeHus unu Ha
npaxoBu 4acTuLX.

KnanaH Ha perynaTopa Ha HansiraHeTo

Mo nocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTpenkKa: No-CUIHo /no-
BUCOKO HansiraHe

>

O6paTHO Ha YacOBHMKOBaTa cTperka: no-crnabo /no-
HUCKO HansraHe
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CrapTupaHe
1. MbpBo ce yBepeTe, Ye npeskntoyBatenat 3a ON/OFF e U3KITIOYEH.

2. PerynupaliTe KOHTpOsa Ha HanaraHeTo oGpaTHO
Ha YacoBHWKOBaTa CTpernka 40 Hal-HUCKOTO
HansiraHe.

3. TMocTaBeTe cmykaTenHusa Mapkyd B pesepBoapa C
bosTa.

4. Wspbpnante knanaHa Prime/Spray B nosunuus
Prime.

5. BkntoveTe npbckaykaTa B 3a3€MEH KOHTaKT.

6. BkntouaHe ON Ha mawwmHaTa.

7. 3aBbpTeTe ynpaBneHMeTo Ha HansraHeTo no
Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTpesika, 4okaTo
TEYHOCTTa UMpKynMpa B OCHOBHaTa Tpbba
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8. Wa3knioueTe 3axpaHBaHeTo ¢ 6yToHa Ha OFF.

X45 X51

9. [pexBbprieTe cmykaTenHaTa Tpbba B koda ¢
6051 1 NoToneTe cmykaTenHata Tpbba B 6osiTa.

10. BkntoueTe 6yToHa Ha 3axpaHBaHeTo Ha ON.
11. Korato BuauTe, Ye ot rnaBHaTa Tpbba usnmsa
6os:
(1). HacoyeTte nuctoneTa kbM kodha 3a Goknyk.
(2). OTknoveTe cnycbka Ha nucToneTa.
(3) OpbnHeTe 1 3aapbXKTE CNyCbKa.
(4). 3aBbpTeTe kNanaHa Prime/Spray Ha no3uuus 3a
npbckaHe SPRAY.

12.TpoabnkeTe Aa 3agbpxarte nucToneTa KbM
KoghaTta 3a oTnagbum, JOKATO He BUAUTE OT
nucToneTa aa usnusa camo 6osi.

13. OTnycHeTe cnycbka. AKTUBMpaNTe 3aKmio4BaHETO
Ha nucTonerta.

14.MpemecTeTe rnaBHaTa Tpbba KbM kodaTa
3a 60sQMCBaHe U S CBbPXETE KbM
cMyKkaTenHaTa Tpbba.




NMPBbCKAHE
TEXHUKU 3A NPBCKAHE

1. KnoubT KbM ,D,OGpOTO 6osignceaHe e PaBHOMEPHOTO NOKpUTUE MO uAnata NOBbPXHOCT. Cbe cnpe|7|
6osiancBaHeTO, TOBa Ce cnyyBa nocpencTBOM noflaraHeTo Ha paBHOMEpPEH cnom Ha pPbKa, C NOCTOAHHa
CKOPOCT 1 nogabpxxaHe Ha cnpeﬁ nucToneTa Ha onpeaeneHo pa3cToaHMe OT NOBbPXHOCTTA.

2. Konkoto € Bb3MOXHO, APBXTE NnpbCka4vkata noA npaB brbjl KbM MNOBBbPXHOCTTA. ToBa o3HavaBa Ada
ABWXUTE LAanaTa Ccu pbKa Hanpe - Ha3ag, a He caMo Ja MbpAaTe KUTKaTa Cu.

TNexo MnwTHo TNexo |
nokpuTve nokpuTve nokpyTHe

|
30cm
Pa6ota

Hauu Ha npbekaHe

3. [pbxTe NpbcKkalmsi NUCTONeT nepreHamKynspHoO

CTpaHa Le ce nony4u no-gebena ot gpyrata.
I'Ipanu'leH Ha41H 3a NnpbCKaHe

Ha NOBBbPXHOCTTA, Tbil KATO B NPOTUBEH CJ'Iy‘-IaI7I efHaTta

»
MpuBnNuUanTenHo okono

10 go 12 nHya

- -l
MpasineH Haunk -

e
[pewHo

4. B noeeveTo cnyvan Han-gobpoTo pasctosiHne 3a npbckaHe € 10 go 12 nHya (25 -30 cm) mexay kpas Ha
npbCKavkaTa A0 NOBbPXHOCTTA.

5. MpbckaykaTa Ha nNucToneTa ce 3adelcTBa B Kpasi HA BCEKM CrOM M OTHOBO B Ha4anoTo Ha nonaraHe Ha
cneppalums. ToBa npegoTBpaTsaBa HATpynBaHEToO Ha 605 B HAKpaviHUKa B Kpasi HA BCEKU CroK, KOeTo 61 mMorno

[a gosefe A0 pes3ku U pasnuBaHe. 3aQeficTBaHETO B Kpasi Ha BCEKM CIOW, CbLLo Taka nectn 6051 u Boau oo
no-gobpe mnarnexpawa pabora. (Buxre cHumkaTa no-gony)

Mpu6ausutento Pa6oTta
10 po 12 nHua

Cnoit

CrapTtupaHe Ha

L KpaeH cnow
crost M

N

6. MNpaBunHaTa CKOPOCT Ha OBWXEHWE Ha NUCToneTa e No3BOoMu [a ce HaHece
NITbTHO, BNaXHO NOKPUTME 6e3 peskn unv pasnMeaHus. 3acTbMNBaAHETO HA BCEKU
cnoii ¢ okono 40% BbpXy NpeauluHusl, Cb3haBa edHakBa NbTHOCT Ha GosATa.
MpbCckaHeTo MO paBHOMEPEH HauuH, MOCMeaoBaTeriHo OT ASCHO Ha NABO U

cnep ToBa OT J5IBO Ha AsICHO, ocurypsisa npodecuoHanHo nokputue. (Buxre
CHUMKaTa B AACHO)
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EQuvH oT HauMHUTe Aa HanpaBuTe TOBa € Aa HacounTe BbpXxa Ha NpbCckaykaTa KbM Kpasi Ha NocrnegHus Crnow,
npeav oa 3apgeiicTBaTe OTHOBO NUCTONeETA.

7. KoraTto nnaHvpaTte kpaTka rnouvBka oT GosiamMcBaHeTo (Oo 1 4ac), 3aknoyeTe crnycbka Ha nucroneTta 3a
npbCcKaHe, HamareTe HansraHeTo 40 HeroBaTa MUHMMAarnHa (Hyna) HacTpoyka M NocTaBeTe YCTPOMCTBOTO B
noavumsi Prime. W3knioyeTe npbckavkata u uaBagete uwencena. O6bpHeTe ce kbM [lpouegypaTta 3a
NMoHWXaBaHe Ha HansiraHeTo.

8. 3a BbTPEeLIHU bIKn, KaTo Hanpumep B 6ubnuoTeka nnu BLB
BbTPELUHOCTTA Ha LWKad, Haco4eTe NMCToNeTa KbM LeHTbpa Ha brbna, 3a
na npbckarte. Ypes pasgensiHe Ha CTpyATa NO TO3U Ha4uH, KpauwiaTta oT
ABEeTe CTpaHu ce HanpbCckBaT paBHOMEPHO.

MoHTupaHe Ha HakpaMHUK U NpegnasuTen Ha NUcToneTa 3a NpbCKaHe
1. AKTMBMpaNTe 3aKnNYBaHETO Ha NUCToNeTa.

3. I/I3n?r|33av|Te HakpaiiHukbT TpsibBa aa

HakpaunHuka, 3a Aa 6bae BMbKHAT B

nogpasHUTe Ato3aTa npeanasvTens no usnara
ObIKMHA Ha npeanasuTens.

4. 3aTerHeTe HaKkpanHuka v npegnasmTens
KbM nucToneta. 3aTterHeTe 3agbpxaliata
raika.

2. YBepeTe ce, Ye HaKparHUKbT 1 npegnasHuTe
YacTu ca MOHTUPAHU KaKTO € MoKa3aHo.

YnnbTHUTEN

e
Mpepnasurten /v
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N360p Ha HaKpanHUK

N360p Ha pa3mMep Ha OTBOpa 3a HaKpaMHUK

HakpaiHuuuTte ce npeanarat ¢ pasnMyHu pa3Mepy OTBOpY 3a NPbCKaHe 3a PasfiMyHUTE TEYHOCTU.
MpbckaykaTa Brntoysa 0,017 vHya (0,43 mm) HakpanHuk unu moxe 6u 0,019 nHya (0,48 mm) 3a no-wmnpoka
ynotpeba Ha npbckaHusiTa. 3a TECHW UK NO-Marnky NOBBbPXHOCTM (LLKad, orpaga, napaneTu), LUMpMHaTa Ha
NUHUSATa OT 6 MHYa e Han-goBpPUAT N36oP, TOM e OCUTYPU MO-SICHU OYEPTaHMS U NO-rofsiM KOHTpon; 3a
ronemu NoOBbPXHOCTM (TaBaHW/CTEHM), MO-ronsiMaTta LWMpMHa Ha NUHKATA Ha npbekaHe oT 10 go 12 nHya e
Hawn-000pusT n3dop 3a No-6bp30 NOKpMBaHe Ha ronemu noLLun.

M3non3BaHeTo Ha AOGPO KauyecTBO HakpaWHWK 3a NpbCKaHe, C MOAXOAsLL pa3Mep 3a BaluUsi MPOEKT, € OT

pellaBallo 3HayeHWe 3a TMoCTUraHe Ha [obpu pe3ynTaTu, HaKpaWHWUKbT 3a MNpPbCKAHE KOHTpOnMpa

KOJNIMYECTBOTO Ha HaHeceHaTa 60s, KakTo M MroLiTa Ha nokpuTue. Moxe Aa ce U3Non3eaT pasnuyHu pasmepu

Ha HakpalHuWKa, KnacuduumpaHu KakTo no WmMpoyMHa Ha OTBopa, Taka M Mo Mol Ha NUHUSITA Ha NpbCKaHe,

Bb3 OCHOBa Ha 3 dhakTopa;

1; HuBo Ha nokputmne/6osgmucBaHe 2; NMoBBLPXHOCT 3a NpbckaHe 3; CNOCOGHOCT Ha NpbCKaykaTa ga
nogAabpXKa pa3nuyHM pasMepy Ha OTBOpa Ha HaKpanHUKa.

KntoduoBa pasnuka e, MakcMMarnHusaT pasMep HakparlHWUK, KOMTO NpbCKaykMTe MoraT ga nogabpxart. I/I36epeTe
npbCKavkaTa CM Bb3 OCHOBa Ha BUOOBETE MNOKpUTUE, KOUTO XenaeTe fa NoCTUrHeTe u ce yBeperte, 4e Haw-
ronemMusaT HakpanHWUK (cnope,q pa3Mepa Ha OTBOpa), KOWTO nnaHvpaTe Aa usnonseaTe, € B paMKuTe Ha
MakcuManHus o6xeat Ha pa3mepa Ha HakparHuKa, KOWTO NpbckavkaTta Moxe a noaabpxa.

BuHaru e Hai-gobpe ga pasnonarate ¢ MalmMHa € NO-ronsm KanauuteT, Hanpumep Fox, ako nnaHvpate ga
nsnonaeate .017 HakpaWHuK, KanauuTeTbT Ha NpbckadkaTa TpsibBa Aa O6bae eauH pa3vep Ha oTeopa Mo-
ronsaMm oT HakpavHuka(.019 HakpaiHuK), TOBa MO3BOJIsIBA M3HOCBAHE Ha HakpanHWKa, KOeTo MNpUYMHSIBa
yBenumyaBaHe pa3mepa Ha Mapky4a 3a HakpaviHuKa.

N360p Ha NnpaBUIHUSA HaKpPaMHUK

MomucneTe 3a BMaa Ha NOKPUTMETO M 3a NOBBPXHOCTTA, KOUTO LUe ce 6osigucear. yBepeTe ce, Ye mnanornasaTte
Han-noaxoAsLMsa pasmep OTBOP Ha HakpalHUKa 3a TOBa NOKpPUTUE 1 Haln-gobpaTa WHUpuHa Ha cTpysTa 3a
Ta3n NOBBbPXHOCT.

Pa3mep Ha oTBOpa Ha HakpalHuKa
Pa3mMepbT Ha 0TBOpa 3a HakpalrHWka KOHTponupa aebuta - konnyecTBoTo 605, KOETO U3Nu3a oT nNucToneTa.

CbBETU:

* \anonsBariTe no-ronemun pasamepu Ha OTBOpa Ha HakpanHuKa 3a NO-MbTHW MNOKPUTUSA U MO-Marku pasmepu Ha
OTBOpa 3a no-cnabu NOKpUTUA.

LLnpuHa Ha cTpyATa LLUnpuHaTa Ha cTpysTa e pa3aMepbT Ha HanpbCkaHaTa NMHKSA, KOSITO onpeaens
nokputarta ¢ Bceku criol ninoLy. MNo-tecHuTe cTpyu obpasysaTt NO-NABbTHO MOKPUTHE, @ MO-LUNPOKUTE CTPYM -
no-cnabo nokpuTue.

Mokputus
Pa3mep Ha oTBOpa Ha Baiy Jlak IpyHdoee WHmepuopHu |[EkcmepuopHu 60ou|
HaKpaWHUKa 6ou
0,011 nHya (0,28 mm) v
0,013 nHya (0,33 mm) v v
0,015 nHya (0,38 mm) v v v
0,017 nHya (0,43 mm) v v v
0,019 nHya (0,48 mm) v

Italia Star Com Due S.R.L.
€ 004/021433.03.27 X infoaitaliastarro @) Www.italiastar.ro




LunpuHa Ha
Pa3sicHeHuMe 3a HOMepa Ha Nacr |crpysra 12 nmua

HaKpaVIHMKa HakpaiHuk (305 mm) ot | Pa3mep Ha

Ne NOBBPXHOCTTA oTBOpa
. 311 6 - 8 MHuYa 0,011 nHya

MocnegHuTe Tpu LKUPY OT HOMepa Ha HaKparHUKa, CbabpXKaT (152 -203 mm) (0,28 mm)
MHOpMaLMA 3a pa3Mepa Ha 0TBOpa U LUMpUHATa Ha CTpysaTa Ha 411 8 -10 vhua 0,011 whua
MOBBLPXHOCTTA, KOraTo NMCTONeTLT ce AbpXK Ha 12 nnya. (30,5 (203 - 254 mm) (0,28 mm)
€M) OT NOBBPXHOCTTA, Ha KOSATO Ce NpbCKa. 313 6-8unua 0,013 nrua
(152 -203 mm) (0,33 mm)
MbpsaTta uMdpa yMHOXKEHa 413 HakpaitHnk 413 8 -10 nHua 0,013 nHua

no Age = npubauU3nTENHa uma 8 -10 ukua (203 - 254 mm) (0,33 mm)
WIMpU1Ha Ha CTpyATa WK1pUHa Ha 415 8 -10 nHua 0,015 nHya
cTpyATa (203 - 254 mm) (0,38 mm)
515 10 -12 nHya 0,015 nHya

413 HaKpaiiHWK Uma (254 - 305 mm) (0,38 mm)
0,013 uHua pasmep 417 8 -10 nHua 0,017 nHua

Ha oTBOpa (203 - 254 mm) (0,43 mm)
517 10 -12 nH4a 0,017 nH4a

(254 - 305 mm) (0,43 mm)

MocnegHuTte ABe LMpK = pasmep Ha OTBOPa Ha HaKkpaHWKa B XUNSAmW 3a UHY

O6patnma guarpama 3a n3bop Ha HakKpamHUK

Pa3mep Ha
AiosaTa LLivpuHa Ha cTpyATa - B UHYOBE fAe6ut MpunoxeHne dunTbp
A R G R G R .
cTpys [cTpysa| ctpys | ctpys cTpysi
0,011” 211 311 411 511 611 0,12 0,45 Bariy nnu nak 150 meww
0,013” 213 | 313 | 413 513 613 0,18 0,68 (4epBeH)
0,015 215 | 315 | 415 515 615 0,24 0,91 MacneHa 6051 | 100 MeL (kbNT)
0,017" 217 | 317 | 417 517 617 0,31 1,17 NatekcoBa 100 meLu
0,019” 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 |6os/akpun/ 60 mew (6an)
0,021" 321 ] 421 521 621 0,47 1,78 | NaK
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 2,16 MnbTeH 60 mew (65an)
0,025" 325 | 425 525 625 0,67 2,54 narekc
0,027" 427 527 627 0,77 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 3,41 Enactomep | 30 meLu (3eneH)
0,031" 331 | 431 531 631 1.03 3.90 / Blockfiller /
0,033” 333 | 433 533 633 1,17 4,43 TpyHa /
0,035" 335 535 1,31 4,98
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

HamansBsaHe Ha
LIMpoYMHaTa Ha cTpysaTa

BaxHu Hela, KOUTO TPAOBa Aa 3HaeTe 3a U3HOCBAHETO Ha
HaKpanHuuymuTe

BakHO e la CMeHUTe HakpaiiHMKa, KoraTo ce e M3Hocwur, ToBa Bu rapaHTupa, ye e umate npeuusHa NuHUs Ha
npbckaHe, MakcumanHa NPou3BOAMTENTHOCT U KavyecTBeH uHULI. KoraTto HakpaHWKbT € U3HOCEH, pa3MepbT
Ha OTBOpa ce yBenv4yaBa, a LUMpoYMHaTa Ha NpbCKaHETO Hamarsisa.

XKnBOTLT Ha HakpaiiHWKa Bapupa B 3aBUCMMOCT OT BUAa Ha XenaHoTo
noKpuTUE, YOBbMKETE XMBOTA Ha HakpanHWKa 4pe3 npbCkaHe npu Han-
HUCKOTO HansraHe, KOeTo pasnpaliasa (nynsepusvpa) 605941MCBaHETO Ha
crnpew NuHUK.

MpenopbyBa ce noaMsiHa Ha HakpanHuka Latex: Cnen 4000~ 5000m?

YBenuyaBaHe pasmMepa Ha ato3ata



NMOYNCTBAHE

KakTo no oTHoLWweHWe Ha usnoTo obopyasaHe 1 BallaTa npbckaykaTa Tpsibea Aa 6bae noyncTeaHa
npasunHo, 3a Aa paboTu NpasnnHo. 3anyLuBaHuaTa ca Hal-4ecTuTe NpMYnHKM 3a npobnemu. Ako ce
cnasear, creHuTe ykasaHus e ocurypaT 6e3npobnemHo cBbplueHa paboTa, OT BallaTa npbcKayka.

1. Mpoueaypa 3a NnoHWXXaBaHe Ha HansraHeTo.
W3BapeTe KomnnekTa cuoHHM TpbGK OT GoaTa 1 rm
rnocTaBeTe B TEYHOCT 3a NPOMUBKA.

3abenexka: M3nonsealite Boga 3a 605 Ha BogHa ocHoBa U
3. HacouyeTte nuctoneta kbM kodata 3a oTnagbuy,

3a4pbXKTe ro cpewy kodata, 3agencrante ro, 3a
Ja npoMueTe cucTemaTta, ocBobodeTe crycbka U
nocraeeTe npegnasunTens Ha cnycbka Ha ON.

MWHepasneH cnupT 3a 6051 Ha MacneHa ocHoBa

NPO/YXBAHE

2. BkntoyeTe 3axpaHBaHeTo Ha ON, 3aBbpTeTe
KnanaHa Ha nosuumsa Prime/Spray, 3a aa 3atsopute
KrnanaHa 3a usTouyBaHe.

4. 3aBbpTeTe rMaBHMA KnamaH Hagony, 3a fgda
OTBOpUTE  APEHaXHWs KknanaH W ocTaBeTe
NpoMMBHATa  TEYHOCT  da  uupkynupa B
npoabikeHWe Ha 15 cekyHOM, 3a fa NOYUCTUTE
ApeHaxHaTta Tpbba.

3. YBenuyeTe HansiraHeTo Ao okono 1/2
MakcUMyM, NocTaBeTe npeanasutens Ha
cnycbka Ha OFF, 3ageiicTBaiTe nucToneTa,
[0KaTo ce NosiBY TEYHOCT 3a NPOMUBAHE.

5. MoeaurHeTte cudoHHaTa Tpbba Hag npoMuBHaTa
TEYHOCT M cTapTupante npbckadkata 3a 15 nnm 30
CeKyHaW, 3a fa U3TOYNTE TEYHOCTTA.

NPOYXBAHE
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7. BknioyeTe rnaBHMS Knanad, 3a ga 3aTBopute
OpeHaxHus knanaH, HartucHeTe CnyCbKa Haj
kocpata 3a npommuBaHe, 3a da NpoYUCTUTE
TEYHOCTTa OT MapkKy4a, NoCTaBeTe 3axpaHBaAaHETO Ha
OFF.

8. 3aBpreTe rMmaBHUA KnanaH Hajony, 3a ga
oTBOpUTE APEeHaXXHUA KnanaH, NU3Kn4veTe
npbCKaykaTa OT KOHTaKTa.

9. VsBagete cuntpute OT nwuctoneta u  oT
npbckaykaTta, ako ca 6unu noctaseHu. MNMounctete n
ornepanTe, noctasete punTpute.

10. Ako npomwuBaTe C BOAa, MPOMUNTE OTHOBO C
MWHepaneH CnupT Unu aHTUdpuU3, 3a ga ocTaBuTe
3alWuTeH Crow, npefoTBpaTsiBally, 3aMpb3BaHe WUnu
Kopo3usi.
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11. Ako MawwuHaTa HaAma ga pabotm B
npoabimkeHne Ha noeye oT 10 AHK, cred KaTo cTe S
noYncTUnn cTaparersiHo, Mons, n3BageTte

cMyKkaTenHaTa Tpbba, Mapkyya M nuctoneTa wu
nacunete okonio 10 ml BAJNIO cmasoyHo macno B
nomnata 3a TEYHOCTW, crnesj KoeTo BKI4deTe
MalmHaTa u s octasete ga pabotu (8 MO3NLNA
PRIME) B npogbmxeHne Ha 5 cekyHau (crnep kaTo
3abenexuTe MacnoTo B OCHOBHaTa Tpbba), ToBa Lie

npegotepatu 3anenBaHeTo, Kopo3uaTta mnn
pPBXOACBAHETO Ha BlnaxHuTe Yactn BbB
BbTPELUIHOCTTAa.

12. WN36bpLueTe npbckadkaTa, Mapkyya u
nucToneTa ¢ Kbpna, HanoeHa ¢ Boaa unu
MUHepaneH cnupT.




OTcTpaHsaBaHe Ha npobnemu

Mpo6nem

MpuumnHa

PelwweHne

EJ'IeKTpI/ILIeCKI/IFIT
npeKbCcBaY € BKINYeH n
npbCKaykaTa € BKIN4eHa,
HO ABUraTenaTt He pa6oT|/|
nnomMmnarta He pa6OTM.

HansraHeTo e
3agafeHo Ha
Hyna.

3aBbpTeTe ByToHa 3a yrpasreHue Ha
HansraHeTo no Nocoka Ha
YacoBHMKOBATa CTPenka, 3a Aa
YBENMUMTE CTEMNeHTa Ha HansraHeTo

MoTopbT Unm ynpasneHveTo ca
noBpeaeH!.

Mons, cebpxeTe ce AMpekTHO ¢ Bawmsa
nocrtaBunk unun DPAIRLESS.

ENeKTPUYECKNST KOHTaKT He
ocUrypsiBa 3axpaHeaHe.

* OnuTaWTe ¢ Apyr KOHTaKT uiu
BKIIlO4ETE HeLLo, KOeTo 3HaeTe, 4ye
paboTu, 3a Aa TecTBaTe KOHTaKTa.
* PecTtapTupaitTe npekbcBaya Ha
crpagara unu cMmeHete
npegnasutens.

YabmkuTenHuaT kaben e

CwmeHeTe yabmkutenHus kaben.

NoBpe.eH.
Enektpuuecknst MpoBepeTe 3a ckbcaHa usonauus unu
kaben Ha npoBoAHuLM. CMEHeTe enekTpru4ecKkns
npbckaykaTa e kaben, ako e NOBpeaeH.

noBpeseH.

BosTa u/vnu Bogata B nomnara
€ 3aMpb3Hana unm ce e
BTBbpAUNna.

M3kntoueTe npbcKkavkaTa OT KOHTaKTa.
Ako e 3ampb3Hana, HE ce onuTtBanTe
[a ctapTuparte npbckadkarta, AokaTo
Ta He 6bae Hanb/IHO pa3mpaseHa Tbii
KaTo MOXe Aa NoBpeauTe asuratens,
KOHTpOnHaTa nnartka u/vnm
3aBWKBAHETO.

YBepeTe ce, 4ye 3axpaHBaHETO €
nsknodeHo B nosuuus OFF.
MocTaBeTe NpbckaykaTa Ha TONo
MSICTO 3a HAKkonko Yaca. Cneq Tosa
BKIlOYETe 3axpaHBaLyus kaben n
BKn4yeTe npbCckaykata B No3numa
ON. baBHo yBenu4yeTe HMBOTO Ha
HansiraHeTo, 3a Aa BUauTe Aanu
aBuraTensar we craptupa.

Ako 6osaTa B npbckaykaTa € BTBbpAeHa,
MOXe [la Ce HanoXmu cMsiHa Ha
NOMMEeHUTE yNMbTHUTENN, KnanaHute,
3aBMKXBaAHETO MUINN NPEBKMOYBaTENs 3a
HansraHe. Mons, cBbpxeTe ce
OMPeKTHO ¢ Bawwns goctaBuvk nnm ¢
Bisonte.




Mpo6nem

MpuyunHa

PelwieHne

MpbckaykaTa paboTn, HO He
6osgucea.

YCTPONCTBOTO He ce 3apexaa unu
e 3arybuno 3apexgaHe.

MoamsHa Ha 3apsigHOTO yCTpOI;ICTBO

Hsima 60s1. CmykaTenHa Tpbba He
€ M3uAno noTtoneHa B 6osita

MoTtonete CMyKaTesnHaTa pr6a B 6osiTa

dUNTLPBLT 3a BCMyKBaHe €
3anyLueH.

Mouncrete puntbpa.

M3nyckaHe Ha cMykaTenHaTa
Tpbba Npy BCMyKaTenHusl KnanaH

MouncTBaHe Ha Bpb3KaTa un 3aTtdraHe

BxogsawmaT knanaH n3tuya

MouncTeTe BxoOdAWMs KnanaH. YBepeTte
ce, Ye MSICTOTO Ha TOMYETO He e CYYNEeHO
UMW U3HOCEHO U TO € MNO3ULUOHMPAHO
nobpe, crnobeTe OTHOBO KnanaHa.

YnnbTHEHUsITa Ha nomnarta ca
WN3HOCEHMN

CmeHeTe YyNNnbTHEHUATa Ha noMmnarTa.

ByTanoTo e M3HOCeHo unm
noBpeaeHo.

Mounctete unu sameHeTe

Momnara paboTu, Ho He
[OCTUra HansiraHe.

MomnaTa He e 3apefeHa.

3apegete nomnaTa.

BxoaHuAT ekpaH € 3aapbCTeH.

MouncteTe oTnaraHusaTa OT BXOAHMUSA
€KpaH n ce yBepeTe, Ye CMyKaTenHaTta
pr6a € rnoTtoneHa B TE4YHOCT.

CwmykaTenHa Tpbba He e u3usno
noToneHa B 6osATa.

YBeperTe ce, ye CMyKaTenHaTta prﬁa e
notoneHa B 6osTa.

CwmykaTenHaTa Tpbba Teue.

3arerHeTe Bpb3kuUTe Ha CMyKaTenHaTta
Tpbba. MNpoBepeTe 3a NyKHATUHM UMK
TeyoBe OT Bakyyma. AKO e HanykaHa
WNK noBpeaeHa, CMeHeTe
cMykaTenHaTa Tpbba.

KnanaHvbTt Prime/Spray e
M3HOCEH UMK 3arnyLUeH ¢
oTnaraHus.

MouncTeTe knanaHa unn CMeHeTe C HOB.

Momnata pa6oTu, HO
60aaMCcBa Ha Kanku unm Ha
NpbLCKK, KoraTo ce 3agencrsea
MUCTONETBHT 3a NPbCKaHe.

HansiraHeTo e TBbpAe HUCKO.

BbaBHo 3aBbpTETE 6yTOHa 3a
ynpasrieHue Ha HandaraHeTo no
NOCOKa Ha YaCcoBHMKOBaTa CTperiKa,
3a [a yBenuiuTe HandaraHeTo, KoeTo
e HacTpou asurartens sa
yBennyaBaHe Ha HandaraHeTo.

O- NPBCTEHBLT B NoMnaTa e
NU3HOCEH Unn nospeneH

CwmeHeTe O - npbCTeHUTE

Bxopgsuiarta knana e ynnbTHEHa C
maTtepuan

MouncteTte BxoasawaTa knana.

HakpaliHuKbT Ha npbckadkaTa e
3anyLeH

OTI'IyLLIeTe HakpanHuKa Ha nNpbCckaykaTa

TeYHMAT HUNTBP € 3anyLleH.

MouncTeTe nnm cmeHeTe punTbpa 3a
TEYHOCTU

(DVIJ'IprbT Ha nucroneTta 3a
NpbCKaHe € 3anyLleH.

MouncteTte unu cmeHeTe punTbpa 3a
TE4YHOCTU Ha NucToneTa,

HakpaiHuKbLT Ha npbcKaykaTa e
TBbPAE roNsAM U U3HOCEH.
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Mpo6nem

MpuyunHa

PeweHue

Mpbckavkata b6osigmMcea, HoO
n3nycka 609, Korato
NNCTONETHT € OTBOPEH

M3HOCeH HaKkpaWHUK 3a NpbCcKaHe

3ameHeTe ¢ HoB HaKpaI;IHI/IK.

OUNTLPBLT 38 BCMyKBaHE €
3anyLeH

Mounctete puntbpa.

PuATBPBLT Ha NMCTONeTa Unn
HaKparHWK 3a NpbCKaHe e
3anyLueH.

MouncteTe unu cmeHeTe puntbpa.
CbxpaHsiBanTe AOMbAHUTENHN PUNTPK
noA pbka

BosTa e TBbpAe TeXKa unu rpyba.

TbHKa nnu pasternuea 6os

M3HoceH komnnekT oT V-
YNIbTHEHUS.

3ameHeTe

BxoaswmsT knanaH e U3HOCeH unu
noespeneH.

CmeHeTe KnanaHa

Teu npu crnobsBaHe Ha
HakpanHuka

HenpaeunHo crno6ex

MNpoBepeTe crnobsiBaHeTo.

M3HOCEHO ynnbTHEHNE.

CMeHeTe yNiTbTHEHMETO.

Cnipeit NUCTONETHLT He Npbcka

HakpaliHuKbT 3a npbckaHe
unu unTbpbLT 3a NMcToneTa
ca 3anyLueHm

MouncTeTe HakpaHuKa 3a NpbCKaHe

UNTLPBLT € 3anyleH

MMouncTeTe nnm cmeHeTe PunTbpa.

HakpaiHuKbT 3a npbCcKkaHe € B
nonoxexune Clean

MocTaBeTe HakpaiiHVKa B No3uLms 3a
npbckaHe Spray

PasnuBaHe Ha 6osTa.

HansraHeTo e TBbpAE HUCKO.

YBenuyeTe HanaraHeTo

[MncToneTsbT, HAaKPaNHUKBLT
M punTbpPbLT 3a
BCMyKBaHe ca 3aMbPCEHM.

Mounctete untpute

Pa3xnabeHa cmykaTenHa Tpbba

3aTerHete UTMHra Ha cMyKkaTenHaTta
Tpbba

HakpaiHUKbT € N3HOCEH.

CmMeHeTe HakpanHuka.

BosTa e TBbpAe NnbTHa

Paspepgete 6osiTa

TepMUYHOTO NpeToBapBaHe ce
3agencrtea

Mperpsan geuraten.

OcraBeTe aa ce oxnaam 3a 15 go 30
MUWHYTW.

Bbpxy MoTopa ce HaTpynsa 6os.

M3umnctete 6osTa oT MoTOpa.

CbOpBHKEHNETO € U3MOXKEHO Ha
CIbHLE.

[MpemecTeTe ro Ha CEHYeCTO MACTO

Mpa3seH gucnnen,
npbckaykaTa
paboTw.

Oucnnesar e nospeneH nnn nva
nowla Bpb3Ka.

MpoBepeTe Bpb3kaTa, CMEHeTE AUCTres

JInHnaTa Ha cTpysTa Bapupa
OPacTUYHO MO Bpeme Ha
npbckaHe. OR Sprayer-a He
ce BKMOYBa Ha Bpeme npu
Bb30OHOBSABaHe Ha
NpbCKaHeTo.

MpeBknoyBaTenar 3a
KOHTPOI Ha HansiraHeTo e
WU3HOCEH 1 NpuvnHaBa
U3MEHEHNHA B HandraHeTo.

Mons, cBbpxeTe ce ¢ Bawms
nocraBuuk unu Bisonte.

BosiTa n3tMya n3BbH nomnaTa.

YnnbTHEHWATa Ha nomnara ca
N3HOCEHU

CmeHeTe YNNbTHEHUATa Ha noMnara.
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MokasBaHe Ha kof 3a
rpewka EO1

OnucaHuve: 3awmTa oT nperpsiBaHe Ha
€NeKTPOHHOTO KOHTPOMHO Tabrno

Bb3moxHa npuunHa: MperpsiBaHeTo Ha
€NeKTPOHHOTO KOHTPOMHO Tabno, Haln-BeposTHO
€ NMPUYNHEHO OT M3MNOM3BaHeTo Ha TBbPAE ManbK
pasmep HakpanHuK.

W3knioyeTe 3axpaHBaHeToO, n3vakante
€NeKTPOHHOTO KOHTPOMHO Tabro aa ce oxnaan
1 3aMeHeTe HaKpanHuka C Mo-ronsim.

Moka3saHe Ha kof 3a
rpewka E02

Onucanue: pelulka B KOMyHUKaUUsTa Ha
€I1eKTPOHHOTO KOHTPOSHO Tabno.

Bb3amoxHa npuunHa: CTaTUYHOTO eNneKTpM4ecTBO
npeyn Ha KOMyHUKaUMaTa BbTPE B ENEKTPOHHOTO
KOHTPOIHO Tabno.

W3knioyeTe 3axpaHBaHETO, CMeA KaTo ekpaHbT

Ha aucnnes naracHe, BKIlOYeTe 3axXxpaHBaHETo

OTHOBO U @Ko NPOBNEMbT BCE OLLE HE € PELUEH,
3aMeHeTe efleKTPOHHMS KOHTPOSIEeH naHer.

Moka3BaHe Ha ko 3a
rpewka EO3

Onucanve: laTuvKbT 3a HansraHe e
nospefeH. BbamoxHa npuunHa: BbTpelwHute
YacTu Ha [aTyuka 3a HansraHe ca cyyneHu.

3ameHeTe ¢ HOB CEH30p 3a

Hansrae.

MpusiTencko HanoMHsIHe:

Mons, noyncTBanTe nobpe malumMHaTa BCeku
nbT creq NnpbckaHe, nogabpXxanTe
BbTPELLHaTa Nnomna 3a Te4YHOCTM YncTa u
CbXpaHsiBaliTe MalLuMHaTa Ha 3aKkpuTo npes
3umara.

[Noka3BaHe Ha kof 3a
rpewka E04

OnucaHue: 3awmTa Ha MOTOPHUS

6nok Bb3amoxHa npuunHa:

1.TBbpAE HUCKO HaNpexeHue n

CbLLUEBPEMEHHO M3Mon3BaHe Ha TBbpAe Manbk

HaKpamnHuK.

2.BbTpeLLHNTE YacTy Ha nomMnaTa 3a TEYHOCTM ca
nospeaeHu.

1.MpoBepeTe HanNpexeHNeTo 1 3aMeHeTe
HakpanHuKa C No-ronsiM pasmep.
2.MpoBepeTe Aanu BbTPELLHUTE YacTu Ha
nomnara 3a Te4YHOCTV ca NoBPefeH!, ako
[a - CMeHeTe nomnaTa 3a TeYHOCTU.

Moka3sBaHe Ha kop 3a
rpewka E05

3alumTa cpeLly npeHanpexeHue Ha
€reKTPOHHaTa KOHTPOIHa nrnaTtka unm Ha
moTopa

Mopo6Ho Ha E04

[Noka3BaHe Ha koA 3a
rpewka EO6

Anapma 3a enekTPOHHO KOHTPONHO Tabno

Mopno6Ho Ha E-05

Moka3BaHe Ha kof 3a
rpewka EQ7

HansiraHe Hag 70 bar no Bpeme Ha npoueca Ha
noyncTeaHe

PerynmpaﬁTe HandaraHeTo A0 NO-HUCKO
nonoxeHue
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MNoka3BaHe Ha kop 3a
rpewwka EO8

Onucanve: Anapma 3a npoBepka Ha
3axpaHBaLLOTO HanpexeHne

Bb3amoxHa npuumnHa: Korato HanpexeHneTo e
TBbpAE HUCKO UNu MalumMHaTa He paboTu
rnagko, TO3M Kof 3a rpeLuka Le Bb3HUKHE
nopaav HeOCTaTbYHO BXOASILLO 3axpaHBaHe.

1.MpoBepeTe 3axpaHBaLims kabern,

nposepeTe Aanu 3axpaHsalusa 6opa He e

pasxnabeH.

2.3ameHeTe HakpaiHuKa ¢ TakbB C NO-ToNsAM
pasmMep 1 onuTanTe OTHOBO.

3.U3kntoueTe 3axpaHBaHeTOo U perynupante

HansraHeTo 4O MUHUMYM, Crief KaTo eKpaHbT

Ha gucnnes e HambiHO U3KIIOYEH, BKIoYeTe

OTHOBO 3axpaHBaHETO.

[Noka3BaHe Ha kof 3a
rpewka E09

OnucaHve: 3almTa cpelLly nurnca Ha HaToBapBaHe
Bb3MoXHa npuunHa: KOHTeHepbT 3a 6osi e
npaseH, MalmHaTa aBTOMaTU4HO LLe crpe

nAa pabotu, 3a Aa npegnasu V-

YyNNbTHEHMATA OT 6bP30 M3HOCBaHe.

M3knioveTe 1 crieq ToBa BKIOYETE
OTHOBO 3aXpaHBaHETO UM perynupante
HansraHeTo 40 MUHUMYM W Crnej ToBa ro
HynupaTe.

[Noka3BaHe Ha koA 3a
rpewka E10

Onucanve: 3awmTta ot nperpasaHe Ha Asuratens

M3kntoveTe 3axpaHBaHeToO, n3vakante,
[oKaTo ABUraTensiT ce oxnaam

MNoka3BaHe Ha kop 3a
rpewka E11

OnucaHuve: 3awmTa oT nperpsiBaHe Ha

€MNeKTPOHHOTO KOHTPOIHO Tabno

Bb3MoxHa npuymnHa:

1.TBbpAE HUCKO HaNpeXeHWe, TBbPAE AbMbr

kaGers, NoLl KOHTaKT Ha 3axpaHBaLums Gopa.

2./3non3Bate TBLPAE

ManbK pa3mep HakpaiHuK.

3.MokpuTneTO € TBBLpAE

NAbTHO.

4.CeH30pbT 3a HansiraHe e NoBpefeH,

TBbp/AE BUCOKOTO paboTHO HansiraHe Lue

foBefe [0 aBTOMaTU4Ha NPOEeKLMsI.

5.EneKTpoHHOTO KOHTpOIHO Tabro e B
HensnpaBHOCT.

1.MpoBepeTe Aanu HamnpexeHeTo gocTura
220V, npoBepeTe fanu kabensT He e TBbpAe
KbC, NpOBepeTe Janu 3axpaHealmsT 6opa e
NpaBUITHO CBBbP3aH.

2.3ameHeTe ¢ No-ronsiM pasmep HakpanHuK.
3.M3TBHeTe nokputHeTo cnopen,
VHCTPYKLUUTE.

4.CmeHeTe ceH3opa 3a HansiraHe.

5. CMeHeTe eNeKTPOHHOTO KOHTPOSIHO Tabro
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MsicTo 3a
neyar

YabmkaBaHe Ha
rapaHUMOHHNSA
nepviog

M3BbpLUEH PeMOHT

OTOPU3VNPAH
CEPBINS 3A:

OnucaHune Ha gedekta

NMCT SAPEMOHT MNPE3rAPAHLNOHHNA NEPKMONO

[arta Ha
npuemaHe

o

FAPAHLUMNOHHA KAPTA

Cepusi AA Ne.

Mapka Ha npogykTa:

Mopen:

Cepus Ne:

Akcecoapu:

MpopaBsau:

Moanuc u nevar:

KynyBau:

Appec:

[ata Ha 3akynysaHe:

Moanuc / nevart:

ANCTPUBYTOP: ...

—

batmat
=
5

[Momebpxdasam, Ye cbM nonyyusn Mpodykma 8 omauyHo pabomHo CbCMosHUE, 3ae0HO
¢ pbkosodcmeo 3a yriompeba Ha 6bri2apCKu €3UK, U CbM HaIMb/IHO HasICHO, Ye ma3u
2apaHUUOHHa Kapma e 8anudHa camo, ako e npudpyxeHa om ghakmypa 3a roKyrnka u om Kacos
6OH UnU K8UMAaHYUS U ako CbM criasean UHcmpykyuume 3a yrnompeba. B npomuseH cryyati
pemoHmMbmM e 3a Mosi cMemka. Mons npoyememe - Yn. 112,113, 114 u 115 om 331 - /B 6p.18
om 2011.
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WARNING

FIRE AND EXPLOSION HAZARD

Flammable fumes, such as solvent and paint fumes, in work area can ignite or explode. To help prevent
fire and explosion:

Do not spray flammable or combustible materials near an open flame or sources of ignition such as
cigarettes, motors, and electrical equipment.

ePaint or solvent flowing through the equipment is able to result in static electricity. Static electricity
creates a risk of fire or explosion in the presence of paint or solvent fumes. All parts of the spray system,
including the pump, hose assembly, spray gun, and objects in and around the spray area shall be
properly grounded to protect against static discharge and sparks. Use BISONTE conductive or grounded
high-pressure airless paint sprayer hoses.

e\/erify that all containers and collection systems are grounded to prevent static discharge.

eConnect to a grounded outlet and use grounded extensions cords. Do not use a 3-to-2 adapter.

Do not use a paint or a solvent containing halogenated hydrocarbons.

eKeep spray area well-ventilated. Keep a good supply of fresh air moving through the area. Keep pump
assembly in a well ventilated area. Do not spray pump assembly.

eDo not smoke in the spray area.

eDo not operate light switches, engines, or similar spark producing products in the spray area.

eKeep area clean and free of paint or solvent containers, rags, and other flammable materials.

eKnow the contents of the paints and solvents being sprayed. Read all Material Safety Data Sheets
(MSDS) and container labels provided with the paints and solvents. Follow the paint and solvents
Manufacturer's safety instructions.

eFire extinguisher equipment shall be present and working

Sprayer generates sparks. When flammable liquid is used in or near the sprayer or for flushing or
eKeep sprayer at least 20 feet (6 m) away from explosive vapors.

ELECTRIC SHOCK HAZARD

This equipment must be grounded. Improper grounding, set up, or usage of the system can cause electric
shock.

@® Turn off and disconnect power cord before servicing equipment.

@® Use only grounded electrical outlets.

@® Use only 3-wire extension cords.

@® Ensure ground prongs are intact on power and extension cords.
@® Do not expose to rain. Store indoors.

SKIN INJECTION HAZARD

High-pressure spray is able to inject toxins into the body and cause serious bodily injury. In the event that
injection occurs, get immediate surgical treatment.

@® Do not aim the gun at, or spray any person or animal.

@® Keep hands and other body parts away from the discharge. For example, do not try to stop leaks with
any part of the body.

@ Always use the nozzle tip guard. Do not spray without nozzle tip guard in place.

@® Use Bisonte nozzle tips.

@® Use caution when cleaning and changing nozzle tips. In the case where the nozzle tip clogs while
spraying, follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit and relieving the pressure

before removing the nozzle tip to clean.

@® Do not leave the unit energized or under pressure while unattended. When the unit is not in use, turn
off the unit and follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit

@® Check hoses and parts for signs of damage. Replace any damaged hoses or parts.

@ This system is capable of producing 3630 psi. Use Bisonte replacement parts or accessories that

are rated a minimum of 3000 psi




WARNING

PRESSURIZED ALUMINUM PARTS HAZARD

Use of fluids that are incompatible with aluminum in pressurized equipment can cause serious chemical
reaction and equipment rupture. Failure to follow this warning can result in death, serious injury, or
property damage.

eDo not use 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride, other halogenated hydrocarbon solvents or
fluids containing such solvents.

e Many other fluids may contain chemicals that can react with aluminum. Contact your material supplier
for compatibility.

EQUIPMENT MISUSE HAZARD

Misuse can cause death or serious injury.

eAlways wear appropriate gloves, eye protection, and a respirator or mask when painting.

eDo not operate or spray near children. Keep children away from equipment at all times.

eDo not overreach or stand on an unstable support. Keep effective footing and balance at all times.
eStay alert and watch what you are doing.

eDo not leave the unit energized or under pressure while unattended. When the unit is not in use, turn
off the unit and follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit.

eDo not operate the unit when fatigued or under the influence of drugs or alcohol.

eDo not kink or over-bend the hose.

eDo not expose the hose to temperatures or to pressures in excess of those specified by us.

eDo not use the hose as a strength member to pull or lift the equipment.

MOVING PARTS HAZARD

Moving parts can pinch, cut or amputate fingers and other body parts.

eKeep clear of moving parts.

eDo not operate equipment with protective guards or covers removed.

ePressurized equipment can start without warning. Before checking, moving, or servicing equipment,
follow the Pressure Relief Procedure and disconnect all power sources.

BURN HAZARD
Equipment surfaces can become very hot during operation. To avoid severe burns, do not touch
hot equipment. Wait until equipment has cooled completely.

TOXIC FLUID OR FUMES HAZARD

Toxic fluids or fumes can cause serious injury or death if splashed in the eyes or on skin, inhaled, or
swallowed.

ePlease pay attention to know the specific hazards of the fluids before spraying.

eStore hazardous fluid in approved containers, and dispose of it according to applicable guidelines.

PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

You must wear appropriate protective equipment when operating, servicing, or when in the operating area
of the equipment to help protect you from serious injury, including eye injury, hearing loss, inhalation of
toxic fumes, and burns. This equipment includes but is not limited to:

eProtective eyewear, and hearing protection.

eRespirators, protective clothing, and gloves as recommended by the fluid and solvent manufacturer.
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WARNING

Maintenance Tips:

o

1.There are two sides for the ball seat, both are chamfered, for one side worn, change to another side.

2.While changing the V-packings(both the upper and lower ones) for piston rod, please note that the convexity side shall be towards the piston rod,
then using rubber hammer to hit the flat side of the V-packings to fit the piston rod.

3. While fastening the screws for the pump block, please do not fasten one screw to maximum and then fasten the other one, the correct action is to
fasten one screw to 90% depth first and then fasten the other screw to maximum and later fasten the first screw to maximum.

4.There is one washing piece inside the pressure sensor, normally the washer won’t be broken, but it can not be left out.

5. After changing the upper V-packings, the nut shall be fully tightened by using a bench clamp.

6. Before starting up a new airless piston pump, please double check the two screws for the pump block and make sure that they are fully fastened.
Same checking after changing new V-packings.As the V-packings are made of high polymer material,after being stocked or used for some time, they
could somehow expand.

7. It's critically important to turn on the PRIME VALVE before spraying or after changing the paint bucket, if air happens to enter into the piston pump
system and you forget turn on the PRIME VALVE before spraying, it will do big damage to the machine system itself, as the compression ratio for paint
coatings and for air are different.

8.The positive pole and negative pole for the motor can not be connected reversely via the carbon brush,if connected reversely, then the motor will turn
reversely,if the machine runs this way for some time, the motor be become demagnetized. (*For model X20 only)

9. If the V-packings are broken, then there will be paint coatings leakage, please change V-packings immediately, otherwise, the paint coatings may
enter into the gear box to damage the whole gear box.

10. While turning the pressure knob to adjust pressure,please do not turn the knob too hard,as the electric parts inside the knob could be damaged
due to too hard turning.

11.There is micro switch in every airless pump with mechanical pressure control system, and the fixing screw of the micro switch is set properly

before shipment, please do not try to change the position of the fixing screw, otherwise, the micro switch may not work properly.(For X20 model only)
12. One quick tip to identify if the ball seat is good or not, after turning the PRIME VALVE back to spraying position, please open the front cover, if the
connection rod stays on the upper position, then the ball inside the piston rod is somehow damaged, if the connection rod stays on the lower position,
then the ball seat is somehow damaged.

13. If the airless piston pump is not fully cleaned after spraying, the drywall coatings may stop the pressure sensor from working properly, so the airless
piston pump shall be fully cleaned after spraying.

14. If the fuse is burned due to over voltage, please check the capacitor first to see if it's in good condition, if yes, then please further check the bridge
rectifier with a universal meter.

15.0ne quick tip to check the pressure control board for airless piston pumps with mechanical pressure control system, first step is to turn on the
PRIME VALVE, then stick to the micro switch with a screw driver, if the machine could stop, means no problem for the pressure control board.

16.1f the airless pump is equipped with manifold filter, then the filter shall be often cleaned after spraying,once per day is recommended, or at least
once per week, if the filter is totally stuck by drywall coatings, then the electric board and pressure sensor could be burned, under this situation, fuse
could not protect the electronical board and pressure sensor.

17. As a reminder, for big airless piston pump with big flow rate(mainly refers to X45 and X52/X52L), please do not use short high pressure hose like
3m or 5m, as it might cause serious motor damage. Cleaning the machine, parts every time after finished the paint work.

18.Tips need to replace after 4000 — 5000 m2 depending on abrasiveness of paint.

19.The Piston rod/V-packing and sintered carbide ball need to replace after about 200 hours spraying, Especially when the pressure goes down,
difficult to draw in paint.

20.For the permanent magnet DC motor, the carbon brush need to replace after 1500 hours, otherwise, the motor will be damaged.

21.Please check every parts had been screwed on the machine very tightly before using machine.

22.If the machine need to be storage over 10 days, Do run the machine with lubricating oil thoroughly, for rust protection or any stuck inside the
pump .(check the details in CLEAN UP)

23.For the maintenance of the fluid pump, do strictly in accordance with the instructions, and screw tightly.(check the details in Service)

24.Please read the manual or contact the distributor if any problems with the machine, DO NOT take the machine to pieces without professional staff.




Component Identification FOR X51L
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Cart/ Hose with wrap rack

Carry machine and Stows paint hose. (DP637H)

2 Filter Housing Manifold filter will reduce the tip clogs and ensure you nice finish.
(Manifold filter inside**)

3 Digital pressure display X20 With Pressure Gauge Only
(Under the cover) X24 X28 X32 X42 X45 X51L X81L With digital pressure display

4 Pressure regulator Adjust the pressure for different applications.

5 Prime/Spray valve. eIn PRIME position (pointing down) directs fluid to prime
tube.
e|n SPRAY position (pointing parallel) directs pressurized
fluid to paint hose.
eAutomatically relieves pressure system in overpressure
situations

6 Fluid pump Drains fluid in system during priming and pressure relief.

(piston rod&v-packing** inside)

7 Suction tube Draws fluid from paint pail into pump. (the tube must be screwed
tightly otherwise air enter inside, so the pressure can’t be reached
your desired high pressure.)

7 Suction hose* The pics is X51L lower suction type, For X45, it will be the suction
tube, and X20/24/28 will be the suction hose instead.

8 Suction filter Suction filter reduce the tip clogs and ensure you nice finish.

9 Prime hose

10 Power Plugs It will be suitable for countries.

11 Wheel Easy for machine to stand/move on the ground.

12 | Airless spray gun Dispenses fluid.

13 High pressure hose Transports high-pressure fluid from pump to spray gun.

(The parts marked with ** are easily worn parts.)
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Technical Data

Item No.

PAZ-20X PAZ-24X
Pressure controlling Mechanical Electronic
Motor power 1100W PMDC 1300W Brushless Motor
Flow rate 2.0L/MIN 2.4L/MIN
Max. tip size 0.021" 0.023"
Max.Working pressure 200bar/2900psi 210bar/3045psi

PICS

Contents in package

X-450 Gun, X 517 Spray Tip, X Guard,
1/4 in x 15M Airless Hose,
45cm extension pole,

X-450 Gun, X 517 Spray Tip, X Guard,
1/4 in x 15M Airless Hose,
45cm extension pole,

lubricating oil . lubricating oil .

PAZ-28X PAZ-32X PAZ-81X
Electronic Electronic Electronic
2200W Brushless Motor 2600W Brushless Motor 4500W Brushless Motor
2.8L/MIN 3.2L/MIN 8.0L/MIN
0.025" 0.031" 0.045"
210bar/3045psi 210bar/3045psi 210bar/3045psi

- B

X-450 Gun, X 517 Spray Tip, X Guard,
[1/4 in x 15M Airless Hose,

15cm extension pole,

ubricating oil .

X-450 Gun, X 521 Spray Tip, X Guard,
1/4 in x 15M Airless Hose,
45cm extension pole,

lubricating oil .

6376G Gun, X 539 Spray Tip, X
Guard, 3/8 in x 15M Airless Hose,
45cm extension pole,

lubricating oil.
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Operation
Trigger Lock

Always engage the trigger lock when you stop spraying
to prevent the gun from being triggered accidentally by
hand or if dropped or bumped.

Pressure Relief Procedure

Follow this Pressure Relief Procedure whenever you
stop spraying and before cleaning, checking, servicing,
or transporting equipment.

1. Turn power switch OFF and unplug
power cord.

2. Turn Prime/Spray valve to PRIME
to relieve pressure.
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3. Hold gun firmly to side of pail.
Trigger the gun to relieve
pressure.

4. Engage trigger lock.

NOTE: Leave Prime/Spray valve in the PRIME position
until you are ready to spray again.

If you suspect the spray tip or hose is clogged or that
pressure has not been fully relieved after following the
steps above, VERY SLOWLY loosen tip guard retaining
nut or hose end coupling to relieve pressure gradually,
then loosen completely. Clear hose or tip obstruction.
Read Unclogging Spray Tip instructions in the Sprayer
or Gun Operation manual.




Setup

1. Prepare the paint according to
the manufacturer’s recommendations
This is probably one of the most important steps
toward trouble-free spraying! 6. Oiling
Remove any skin that may have formed on the top of  Fill throat packing nut with lubricating oil(3~5 drops) to
the paint. If necessary, thin the paint. Finally, strain prevent premature packing wear, Do this every time
the paint through a fine nylon mesh filter bag when you spray.
(available at most paint dealers) to remove particles
that could clog the spray tip

3. Unscrew tip and guard assembly from gun.

7. Check the electrical service Be sure the electrical

4. Uncoil hose and connect one end to gun. Use two outlet is properly grounded. Longer extension cords

wrenches to tighten securely and tightly. may affect the sprayer performance. Use more spray
hose, not longer extension cords.

8. Plug in the sprayer. First be sure the ON/OFF
switch is OFF and the pressure control is turned fully
counterclockwise. Plug the sprayer into a grounded
outlet that is at least 3 m away from the spray area to
reduce the chance of a spark igniting, spray vapors or
dust particles.

5. Connect other end of hose sprayer.

Pressure regulator valve

Clockwise: stronger / Higher pressure

>

Counter clockwise: weaker / Lower pressure

<
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Startup

1. First be sure the ON/OFF switch is OFF.

2. Adjust Pressure Control counter clockwise to
lowest pressure.

3. Place the suction hose into the coating barrel.

4. Pull up the Prime/Spray Valve to Prime
position.

5. Plug sprayer in a grounded cable socket.

6. Switch ON the machine.

7. Turn the Pressure Control clockwise, till the
fluid is circulating in the prime tube

Italia Star Com Due S.R.L.

8. Turn power switch OFF.

9. Transfer suction tube to paint pail and
submerge suction tube in
paint.

10. Turn power switch ON.
11. When you see paint coming out of prime
tube:
(1). Point gun into waste pail.
(2). Unlock gun trigger lock.
(3). Pull and hold gun trigger.
(4). Turn Prime/Spray valve to SPRAY position.

12.Continue to trigger gun into waste pail until
you see only paint coming out of gun.

13. Release trigger. Engage trigger lock.

14.Transfer prime tube to paint pail and clip
prime tube to suction tube.
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SPRAYING
SPRAYING TECHNIQUE

1. The key to a good paint job is an even coating over the entire surface. With spray painting, this is
done by using even strokes, with your arm moving at a constant speed and keeping the spray gun a
constant distance from the surface.

2. As much as possible, keep the spray gun at right angles to the surface. This means moving your
entire arm back and forth rather than just flexing your wrist.

3. Keep the spray gun perpendicular to the surface, otherwise one end of the pattern will be thicker
than the other.

Right way to spray
Approximately
10 to 12 Inches

Right way

Wrong
4. In most cases, the best spraying distance is 10 to 12 inches (25-30cm) between the spray tip and
the surface.

5. The spray gun should be triggered off at the end of each stroke and on again at the beginning of the
next. This avoids paint buildup at the end of the stroke which may result in runs and sags. Triggering
at the end of the stroke also saves paint and results in a better looking job. (See picture below)

Approximate Worz

10 to 12 Inches

T |

E ven Steady

Start stroke End stroke

6. The correct speed for moving the gun will allow a full, wet coating to be

applied without runs or sags. Lapping each stroke about 40% over the — \\
previous stroke produces uniform paint thickness. Spraying in a uniformr -\
pattern alternately from right to left and then left to right, provides & I
professional finish. (See picture on the right)

One way to do this is to point the spray tip at the edge of the last stroke N
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before triggering the gun on.

7. When taking a short break from painting (up to 1 hr.), lock the spray gun trigger OFF, reduce pressure
to its minimum (zero) setting and set the unit to Prime position . Turn sprayer off and unplug.  Refer
to Pressure Relief Procedure.

8. For interior corners, such as on a bookcase or inside a cabinet.
aim the gun toward the center of the corner to spray. By dividing the
spray pattern this way, the edges on both sides are sprayed evenly.

Install Tip & Guard on Spray Gun
1. Engage trigger lock.

3. Use tip to align seat Tip must be pushed in
guard all the way into guard

4. Screw tip and guard assembly on

2. Verify tip and guard parts are assembled in gun. Tighten retaining nut.

order shown.

Gasket

Guard /v

Italia Star Com Due S.R.L.
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Tip Selection

Selecting Tip Hole Size

Tips come in a variety of hole sizes for spraying a range of fluids. Your sprayer includes an 0.017 in
(0.43 mm) tip or maybe 0.019” (0.48mm) for use in most spraying applications. For narrow or smaller
surfaces(cabinet,fence,railings), pattern width of 6 inches is the best choice, it will provide sharper
definition and more control; For large surfaces(Ceilings/walls), a wider spray pattern width of 10 to 12
inches is your best choice to cover large areas more quickly.

Using a good-quality spray tip that is appropriately sized for your painting project is critical to achieving
good spraying results, the spray tip controls the amount of paint applied and the area the spray pattern
will cover. A range of tip sizes classified by both hole size and spray pattern width can be used, based
on 3 factors;

1;Coating/painting 2;Surface being sprayed 3;Sprayer's ability to support the tip hole size.

A key difference is sprayers is the maximum tip they can support. Choose your sprayer based on the
coating types you'll be spraying, and make sure the largest tip(hole size) you plan to use is within the
maximum tip size range the sprayer can support.

It is always best to have a machine with more capacity, Fox example, if you plan to use .017 tip
frequently, your sprayer's capacity should be one tip hole size larger(.019 tip), this allows for tip wear,
which causes the tip hose size to increase.

Choosing the Correct Tip
Consider coating and surface to be sprayed. Make sure you use best tip hole size for that coating and
best fan width for that surface.

Tip Hole Size
Tip hole size controls flow rate - the amount of paint that comes out of the gun.

HINTS:
« Use larger tip hole sizes with thicker coatings and smaller tip hole sizes with thinner coatings.

Fan Width Fan width is the size of the spray pattern, which determines the area covered with each
stroke. Narrower fans deliver a thicker coat, and wider fans deliver a thinner coat.
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Understanding Tip Number

The last three digits of tip number contain information about
hole size and fan width on surface when gun is held 12 in.
(30.5 cm) from surface being sprayed.

Last two digits = tip hole size in thousands of an inch

Reversible Tip Selection Chart

Orifice Size Fan Width - Inches Flow Rate Application Filter
nch |46 ?”— 8" —10”] 10” — 12" |12” - 14” eom min
Fan |8” Fan| Fan Fan Fan
0.011” 211 | 311 411 511 611 0.12 0.45 Stain or Lacquer| 150mesh (red)
0.013” 213 313 413 513 613 0.18 0.68
0.015” 215 315 415 515 615 0.24 0.91 Oil Base Paint |100mesh (yellow)
0.017” 217 317 417 517 617 0.31 1.17 Latex Paint / 100mesh
0.019” 219 | 319 | 419 519 619 0.38 1.44 Acrylic / Enamel | 60mesh (white)
0.021” 321 | 421 521 621 0.47 1.78
0.023” 323 423 523 623 0.57 2.16 Heavy latex 60mesh (white)
0.025” 325 425 525 625 0.67 2.54
0.027” 427 527 627 0.77 2.91
0.029” 329 | 429 529 629 0.90 3.41 Elastomeric/ | 30mesh (green)
0.031” 331 431 531 631 1.03 3.90 Blockfiller /
0.033” 333 | 433 533 633 1.17 4.43 Primer /
0.035” 335 535 1.31 4.98
0.043” 243 343 443 543 643 1.98 7.51

Important things to know about tip wear

It's important to replace a tip when it becomes worn, this ensures you"ll have a precise spray pattern,
maximum productivity and a quality finish. When tip wears, the hole (orifice) size increases and spray

pattern width decreases.

Fan Width Decreases

Tip life varies by coating, Extend tip life by spraying at the lowest
pressure that breaks up (atomizes)the coating into a complete
spray pattern.

Oralice Size Increases

Recommend tip replacement Latex: After 4000~5000 m*




CLEAN UP

As with all spray equipment, your sprayer must be cleaned properly or it will not operate properly.
Clogged are the most common causes of problems. If followed, these guidelines will insure trouble
free performance from your sprayer.

1. Do pressure relief procedure.
Remove siphon tube set from paint and place in
flushing fluid.

Note: Use water for water base paint and mineral spirits . .
. . 3. Move the gun to waste pail, hold gun against
for oil base paint

pail, trigger gun to throughly flush system,
release trigger and put trigger safety ON.

2. Turn power On, turn prime/spray valve up to

i 4. Turn prime valve down to open drain valve
close drain valve.

and allow flushing fluid to circulate for 15
seconds to clean drain tube.

3. Increase the pressure toabout to1/2
maximum take the trigger safety OFF, trigger
gun until flushing fluid appears.

5. Raise siphon tube above flushing fluid and
run sprayer for 15 or 30 seconds to drain fluid.
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7. Turn up prime valve up to close drain valve,
Trigger gun into flushing pail to purge fluid from
hose, Turn Power OFF.

8. Turn prime valve down to open drain valve,
Unplug sprayer.

9. Remove filters from gun and sprayer, if
installed. Clean and inspect, install filters.

10. If flushing with water, flush again with
mineral spirits, or pump armor, to leave a
protective coating to prevent
corrosion.
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freezing or

11.1f the machine will be storage for over 10 days,
after you cleaned the machine thoroughly,
please take off the suction tube, hose&gun, and
pour about 10ml WHITE lubricating oil into the
fluid pump, Then switch on the machine and let it
keep running (PRIME POSITION) for 5
seconds(once you can see the oil in the prime
tube), This will prevent the wet parts inside being
stuck, corrosive or rusted.

12. Wipe sprayer, hose and gun with a rag
soaked in water or mineral spirits.




Troubleshooting

Problem

Cause

Solution

Power switch is on and
sprayer is plugged in, but
motor does not run, and
pump does not cycle.

Pressure is set at
Zero pressure.

Turn pressure control knob clockwise
to increase pressure setting.

Motor or control is damaged.

Please contact with your supplier or
DPAIRLESS directly.

Electric outlet is not providing
power.

* Try a different outlet or plug in
something that you know is working
to test outlet.

* Reset building circuit breaker or
replace fuse.

Extension cord is damaged.

Replace extension cord.

Sprayer electric cord
is damaged.

Check for broken insulation or wires.
Replace electric cord if damaged.

Paint and/or water is frozen or
hardened in pump.

Unplug sprayer from outlet. If frozen
do NOT try to start sprayer until it is
completely thawed or you may
damage the motor, control board
and/or drivetrain.

Make sure power switch is OFF.
Place sprayer in a warm area for
several hours. Then plug in power
cord and turn sprayer ON. Slowly
increase pressure setting to see if
motor will start.

If paint is hardened in sprayer, pump
packings, valves, drivetrain or
pressure switch may need to be
replaced. Please contact with your
supplier or contact with Bisonte
Romania directly.
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Problem Cause Solution

Sprayer starts up but does | Unit will not prime or has lost | Replace prime Unit

not draw in paint. prime
No paint. Suction tube Immerse suction tube in paint
not totally immersed in paint
Suction set filter clogged. Clean filter.

Suction tube loose at inlet valve | Clean connection and tighten

Inlet valve is leaking Clean inlet valve. Be sure the ball
seat is not nicked or worn and that
ball seats well, Reassemble valve.

Pump packing are worn Replace pump packings.
Piston rod worn or damaged. Clean or replace
Pump cycles but does not | Pump is not primed. Prime pump.
build up pressure. Inlet screen is clogged . Clean debris off inlet screen and
make sure suction tube is immersed
in fluid.
Suction tube is not immersed in | Make sure suction tube is immersed
paint. in paint.
Suction tube is leaking. Tighten suction tube connection.

Inspect for cracks or vacuum leaks. If
cracked or damaged, replace suction
tube.

Prime/Spray Valve is worn or Clean the valve or replace a new one.
obstructed with debris.

Pump cycles, but paint only | Pressure is set too low. Slowly turn Pressure Control Knob
dribbles or spurts when clockwise to increase pressure
spray gun is triggered. setting which will turn motor on to

build pressure.
O-ring in pump is worn or| Replace O-rings

damaged

Inlet valve ball is packed with | Clean inlet valve,

material

Spray tip is clogged Unclog spray tip

Fluid filter is clogged. Clean or replace fluid filter

Spray gun fluid filter is clogged. | Clean or replace gun fluid filter,

Spray tip is too large or worn. Replace tip.
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Problem

Cause

Solution

Sprayer draws up paint but
drops away when gun is
opened

Worn spray tip

Replace with new tip.

Suction set filter clogged

Clean filter.

Gun or spray tip filter plugged.

Clean or replace filter.
filters on hand

Keep extra

Paint too heavy or coarse.

Thin or strain paint

Worn V-packing
assembly.

Replace

Inlet valve worn or damaged.

Replace valve

Tip assembly leaks

Assembled incorrectly

Check assembly.

Worn seal.

Replace seal.

Spray gun won't spray

Spray tip, gun filter or
tip clogged

Clean spray tip

filter plugged

Clean or replace gun or filter.

Spray tip in Clean position

Put tip in Spray position

Paint tailing.

Pressure is set too low.

Increase pressure

Gun, tip, or suction
filter plugged.

Clean filters

Suction tube loose

Tighten suction tube fitting

Tip worn.

Replace tip

Paint too thick

Thin paint

Thermal overload tripped

Motor over heated.

Allow to cool 15 to 30 min.

Paint build up on motor.

Clean paint from motor.

Unit sitting in hot sun.

Move to a shady location

No display,
sprayer operates.

Display is damaged or had bad
connection.

Check connection, replace display

Fan pattern varies
dramatically while spraying.
OR Sprayer does not turn
on promptly when resuming

spraying.

Pressure control switch is
worn and causing
excessive pressure variation.

Please contact with your supplier or
Bisonte.

Paint leaks down outside of
pump..

Pump packings are worn

Replace pump packings.
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Display error code EO1

Description: Over-heat protection for the
electronical control board

Possible Reason: Over-heat on the electroncial
control board, the most likely reason is using
too small tip size.

Turn off the power, wait till the electronical
control board cools down, and change bigger
tip size.

Display error code E02

Description: Communication error of the
electronical control board.

Possible Reason: Static electricity interferes the
communication inside the electroncial control
board.

Turn off the power, after the display screen is
completely off, turn on the power, if it still can
not solve the problem, then change a new
electronical control board.

Display error code E03

Description: Pressure sensor is damaged.
Possible Reason: Inner parts of the pressure
sensor is broken.

Change a new pressure sensor.

Friendly Reminder:

Please thoroughly clean the machine in time
each time after spraying, keep the inner fluid
pump clean, and please store the machine
indoors in winter time.

Display error code E04

Description: Motor block protection

Possible Reason:

1.Too low voltage and using too small tip size
at the same time.

2.Inner parts of the fluid pump is damaged.

1.Check the voltage and change bigger tip
size.

2.Check if the inner parts of fluid pump is
damaged, if yes, change the fluid pump.

Display error code E05

Over-current protection for the electronical
control board Or Motor

As E04

Display error code E06

Alarm for electronical control board

As E-05

Display error code E07

The pressure over 70Bar during the cleaning
process

Adjust the pressure to lower position
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Display error code E08

Description: Alarm for checking the power
voltage

Possible Reason: When the voltage is too low
or the machine is not running smoothly, this
error code will occur due to not enough input
power supply.

1.Check the power cable, check if the patch
board is loosened.

2.Change bigger tip size and retry.

3.Turn off the power and adjust the pressure
regulator to minimum, after the display
screen is completely off, turn on the power
supply.

Display error code E09

Description: no-load protection

Possible Reason: coatings in the bucket is
empty, the machine will automatically stop
running to protect the V-packings from fast
wear-out.

Turn off the power and then turn on the
power, or turn the pressure regulator to
minimum and then reset the pressure.

Display error code E10

Description: Over-heat protection for the motor

Turn off the power, wait till the motor cools
down

Display error code E11

Description: Over-current protection for the
electronical control board

Possible Reason:

1.Too low voltage, too long cable length, bad
contact of the patch board.

2.Using too small tip size.

3.Coatings is too thick.

4. Pressure sensor is damaged, too high
working pressure will cause automatic
projection.

5.Electronical control board is broken.

1.Check if the voltage reaches 220V, check if
the cable length is too small, check if the
patch board is properly connected.

2.Change bigger tip size.

3.Thin the coatings as per instruction.
4.Change the pressure sensor.

5.Change the electronical control board

Italia Star Com Due S.R.L.
&, 004/021.433.03.27
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Warranty Certificate
Series AA No.

Product name:

Model :

Series no.:

Accessories:

Seller:

Signature / stamp:

Buyer:

Adress :

Date of purchase:

Signature / stamp:

DISTRIBUTOR: eiiiiiiiieieieeeeaeaeee e

NAME: <oiiieiieee e

ADDRESS ....coiiiiiiiiiee e

I hereby confirm that I received the product in perfect condition with the utilization
manual and | fully agree that this warranty certificate is valid only accompanied with the
purchase invoice or receipt. If the product is not accompanied by this certificate or
warranty is expired or canceled by the service due to abnormal usage conditions, the
repairs will be done and charged after my consent




lew-a

:auoyd

:ssalpy

:oweN

80IAIBS paziIoyINy

JT19ISSINSNVHL LON SI ALNVHHIVM FHL«

'S9|geWNSU09 aJ1e asoy) ‘Ajueliem Ag palaAod jou e saysnig,
‘|lEnuew Jasn sy} ul paloads 8|Npayds soueuSjUIBW 8Y} 0}193[QNg
sinoy 000z - wdi 0og| 1e Bunesado sauibus jasaiq -

sinoy 0001 - wdi 0oog 1e Bunesado sauibus auljoseb / [asalq -
:sunoy Bunesado Buimoljos ayy uiyym pajuelb si Ajuessem ay |

‘lenuew

aoueuajulew pue Bunesado ay} Jo uononisul ay} Buimoloy

INOYHM SUOp SUOIIOBUUOD AQ JO ‘}du uolejUSWIE [BOL}O3]S By}
Aq uanib swajqoud Jo 8sed ul ‘Wa)sAs |eoLI}0a| 8)enbapeul

ue Aq pasned sjusuodwod |eoal}0sd 8y} 0) sabewep Jo aseo Uu|-
‘juealqn| pue |any ajenbapeur jo asn Aq pasned sabewep Jo 8seo uj-
‘1e8) pue Jeam pJepue)s Jo 8Sed Uj-

{sJa)sesIp [eJnjeu Jo 8SeD U]

‘{sainpado.d pajnpayos

9ouUBUSlUBW BY} JO UOINOSXdS JOU pue ‘|enuew adueusjulew
pue Bupesado ayy ul USAIB uoONIISUI BY} JO 8SN J081100Ul

‘oulyoew oy} JO 8sn 108.4100ul ‘dn-Jejs }081i0dul JO 9Sed Uu| -
‘jonpoud ayy jo
Buluonouny 1981109 8y} UO daUSBN|IUI BABY UBD Jey} uonesiioyine Jeis

el[e}| INoY}IM auop 3onpoud 8y} Ul SUOIIBILIPOW SJe 818y} USYAN -
{S18Y)0 WoJ} 10 JoANQ 8y} woJy

pajquiessesip ‘paiiedal ‘payipow ‘usaq sey jonpold sy} UsYpA -
{S9110SS900E |ENUEW SY} UO pajedipul

Jou JO [eulblO UOU BuyoBW SBY} UO [[BJSUl J8SN 8Y} UBYAA -
‘sped aleds Je)g eljey

|eulBlio uou Jo asn 8y} 0} anp S| wa|qo.d 8y} Jo 8sned sy} UBYAN -
{90IAI9S 9OUE)SISSE JB)S Blle}| pasiioyine-uou e Aq

auop usaq sey sped ay} Jo uonNIsgns Jo uoiesedal 8y} USYAN -

:saseo Buimo||o} ay) ul paydaooe aq jouued Ajueliem ay |
‘suofjeedal 8y} moj|e 0} JopJo Ul juswiiedap aoIAIeS
Jeis elfey| Aq panoidde aq 0} aAeY ‘SaI3USD SOUE)SISSE PasLioyine Jno

JO BUO Ul BUOp I UBAS ‘Ajuellem Jo sSwis) Japun suofesedal ayy ||
“Joseyoind
oy} 0} pabieyd aq ||IM 84jusd 90UB)SISSE 89U} WO} PUB 0} J8)JSUk.} 8y}
|le @oe|d s, JoW0}SNd 8y} Je suop S| uoljesedal sy} Ji ‘sped aAI08ep

8y} ||e Jo uonnyisgns Jo uoljesedal apnjoul 821A18s Ajuesiem ay |
‘Jjosy Auelsem jessuab ayj jo pouad

ayj 1dnuiajul jou op pouad Ajueliem ay) Buinp auop suoneleday
*Jasn ay} 0} A1aAljep Jo ajep sy} Jjeye

Jeak auo ale Ajueliem Jo swis} ay) ‘syonpold Jeis elje}| sy} ||e Jo4
's109840p Bulnjoejnuew aAeY Jey}

saleds as0y} JO uoiN}ISqns 1o uoleledal uesw am Ajuellem sy
‘J|9S) Wyl 8y} Jo aseydind o a)ep sy} Inoge suswndop
Buimoys sAemje Ayuessem 1o} Ajdde 0} sey JaAnqg ay) : (eale a21AIB8S
9y} Ul OJJE)SE|[B)I'/MMM B)ISqOM JNO UO }| X28Yd 1O YIOM}BU Sd|es
INO Ul 1SI| Y} pul} UED NOA) 81u8) SOUBISISSY PasSLIOyINy }S9SO[0

ay} 0} paJinbal aq 0} sey Ajueslem JO swWId} JOpUN IIAISS dY |

‘aseyound jo ajep ay} wouy polad Ajueriem syjuow

suonipuo) Aueriep



www.bisonte-romania.ro

Italia Star Com Due S.R.L.
km 13.2 Bucuresti - Pitesti highway, Chiajna - Ilfov - Romania
Tel: 004 / 021.433.03.27 info@italiastar.ro
www.italiastar.ro



	AVERTIZARE
	AVERTIZARE
	Identificarea componentelor pentru X51L
	(Piesele marcate cu ** sunt piese care se uzează ușor.)

	Pregătirea
	Pornirea
	PULVERIZARE  TEHNICA DE PULVERIZARE
	Instalarea duzei și protecției pe pistolul de pulverizare
	Protecție
	1 - Acoperire/vopsire; 2 - Suprafața care se pulverizează; 3 -Capacitatea pulverizatorului de a suporta dimensiunea orificiului duzei.

	Alegerea duzei corect
	Dimensiune gaură duză
	SUGESTII:


	Interpretarea codului duzei
	Tabel de selectare a duzelor reversibile
	CURĂȚARE
	1. Efectuați procedura de reducere a presiunii.

	Remedierea defecțiunilor

	Manual for X series 2022 en(hu).pdf
	FIGYELMEZTETÉS
	FIGYELMEZTETÉS
	Alkatrész-azonosítás az X51L számára
	(A **-gal jelölt részek könnyen kopó alkatrészek.)

	Beállítás
	Indítás
	PORLASZTÁSI TECHNIKA
	Szerelje fel a hegyet és a védőelemet a porlasztópisztolyra
	1;bevonat/festés 2;bevonandó felület 3;a porlasztó képessége a hegy lyukméretének befogadására.

	A helyes hegy kiválasztása
	A hegy lyukmérete
	TIPPEK:


	A hegy számának megértése
	Megfordítható hegy kiválasztási táblázat
	TISZTÍTÁS
	1. Hajtsa végre a nyomáscsökkentési eljárást.

	Hibaelhárítás

	Védőperem

	Manual for X series 2022 en(bg).pdf
	ВНИМАНИЕ
	ВНИМАНИЕ
	Идентификация на компонента ЗА X51L
	(Частите, маркирани с ** са части, които се износват лесно.)

	Настройване
	Стартиране
	ПРЪСКАНЕ  ТЕХНИКИ ЗА ПРЪСКАНЕ
	Монтиране на накрайник и предпазител на пистолета за пръскане
	1; Ниво на покритие/боядисване 2; Повърхност за пръскане 3; Способност на пръскачката да поддържа различни размери на отвора на накрайника.

	Избор на правилния накрайник
	Размер на отвора на накрайника
	СЪВЕТИ:


	Разяснение за номера на накрайника
	Обратима диаграма за избор на накрайник
	ПОЧИСТВАНЕ
	1. Процедура за понижаване на налягането.

	Отстраняване на проблеми

	Предпазител

	Blank Page
	Blank Page



