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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

4-3. Cam lever
4-4. Rear pulley
5-1. Arm

5-2. Adjusting dial
6-1. Dust nozzle
6-2. Hose 28

1-1. Screw

1-2. Arm

2-1. Lock button

2-2. Switch trigger

3-1. Speed adjusting dial
4-1. Arm

4-2. Abrasive belt

6-3. Hose of vacuum cleaner

6-4. Vacuum cleaner
7-1. Dust nozzle

7-2. Hose 28

7-3. Dust collector
10-1. Limit mark

11-1. Brush holder cap
11-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS
Model 9032
Belt size 9 mm x 533 mm
Belt speed 5-28m/s
Overall length 420 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use
The tool is intended for the sanding of large surface of wood,

plastic and metal materials as well as painted surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 84 dB (A)

Sound power level (Lya) : 95 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection
ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)

determined according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Filing Sander
Model No./ Type: 9032
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO015-3

BELT SANDER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

4. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

5.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

6.  Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do
not use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction manual
may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting arm inclination

The arm can be pivoted and fixed at any desired angle
within the "A" range according to the operating position
or the figure of the workpiece.

1. Lock lever
2. Arm

1—\ 2_\

jA" range

Loosen the lock lever by raising it. Pivot the arm to the desired
position, and secure the lock lever to fix the arm firmly.

Replacing arm
By replacing the standard-equipped arm by optional one, 6
mm or 13 mm width belt can be used. Remove the arm by
loosening the screw that secures the arm. Insert the arm
that fits the belt to be used, and tighten the screw firmly.
Fig.1
Switch action
Fig.2
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.
Speed adjusting dial
Fig.3
The belt speed can be infinitely adjusted between 5 m
and 28 m per second by turning the speed adjusting dial
to a given number setting from 1 to 6.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6; lower speed is obtained when it is
turned in the direction of number 1. Select the proper
speed for the workpiece to be sanded.

A\CAUTION:
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.



ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive belt

Fig.4

Pull the cam lever all the way out. Install the belt over
the rear pulley, and slip the belt over the front pulley,

with the belt pulled out to the front arm. Return the cam
lever to the original position.

Adjusting belt tracking
Fig.5
Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly.
Use the adjusting dial to center the belt tracking. Turn
the adjusting dial clockwise to incline the arm to the
right, or counterclockwise to incline it to the left.
Connecting to Makita vacuum cleaner
Fig.6
/A\CAUTION:
Always close the nozzle cap when the vacuum
cleaner is not connected to the nozzle. Never
insert your finger into the nozzle.
Cleaner sanding operations can be performed by
connecting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
Open the nozzle cap, and install the dust nozzle.
Connect the hose of a vacuum cleaner to the dust
nozzle.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

Fig.7

OPERATION

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on and
wait until it attains full speed. Gently apply the tool to the
workpiece surface and move the tool forward and back.
Press the belt only lightly on the workpiece. Excessive
pressure may damage the belt and shorten tool life.

Always use "A" range of the belt to sand the workpiece.

1. Flat shoe

-

v

“A” range

Fig.8
Fig.9

/\CAUTION:

- Secure the workpiece with clamps, etc. if there is any
possibility of it moving during the work operations.
The tool should not already be in contact with the
workpiece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish, damage to the
belt or loss of control of the tool may result.
When working with the tool, be very careful to
avoid any contact of the tool and belt with any part
of your body or anyone or anything near you.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Replacing carbon brushes

Fig.10

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit
mark. Keep the carbon brushes clean and free to slip in
the holders. Both carbon brushes should be replaced at
the same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.11

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive belts
Hose 28
Arm (6, 9, 13 mm)
Dust nozzle assembly

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Vijak

1-2. Roka

2-1. Gumb za zaklep

2-2. Sprozilno stikalo

3-1. Stevilénica za izbiro hitrosti
4-1. Roka

4-3. Vzvod

5-1. Roka

6-1. Sesalna oba
6-2. Gibka cev 28

4-4. Zadnja jermenica

5-2. Nastavljalna Stevilénica

6-4. Sesalnik za prah
7-1. Sesalna $oba

7-2. Gibka cev 28

7-3. Zbiralnik prahu
10-1. Meja obrabljenosti
11-1. Pokrov krtacke

4-2. Brusni trak 6-3. Cev sesalnika za prah 11-2. lzvijaé
TEHNICNI PODATKI
Model 9032
Velikost traku 9 mm x 533 mm
Hitrost traku 5-28m/s
Celotna dolzina 420 mm
Neto teza 1,6 kg
Varnostni razred S]]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE052-1
Namen uporabe
Orodje je namenjeno za brusenje velikih povrSin lesa,

plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno za¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi

na vti€nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Raven zvocnega tlaka (L,a): 84 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 95 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Delovni nacin : brusenje kovinske plos¢e
Oddajanije tresljajev (an): 2,5 m/s” ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila izmerjena
v skladu s standardnimi metodami testiranja in se
lahko uporablja za primerjavo orodij.

Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:

Oddajanje vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti
oddajanja, odvisno od nadina uporabe orodja.
Upravljavec mora za lastno zas¢ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavijenosti v
dejanskih  pogojih uporabe (upoStevajo¢ celoten
delovni proces v trenutkih, ko je orodje izklju¢eno in ko
deluje v prostem teku z dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-18
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:
Oznaka stroja:

Brusna pila

Model §t./vrsta: 9032

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:

2006/42/ES
Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehniéna dokumentacija v skladu z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
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Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko vodi do
elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB015-3

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
TRACNI BRUSILNIK

1. Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj se lahko trak dotakne lastnega kabla.
Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo napetost vsi
neizolirani kovinski deli elektricnega orodja, zaradi
Cesar lahko uporabnik utrpi elektri€ni udar.

2.  Med izvajanjem brusenja dobro prezraéite
svoj delovni prostor.

3. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in prepredite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

4. Vedno uporabite pravilno protiprasno
masko/respirator za material in uporabo.

5. Vedno uporabljajte zaséitna ocala. Navadna
ali soncna ocala NISO zascitna ocala.

6. Orodje trdno drzite z obema rokama.

7. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
trak ne dotika obdelovanca.

8.  Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

9. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

10. Zato orodje ni bila preverjena vodotesnost, zatorej
ne uporabljajte vode na povrsini obdelovanca.

SHRANITE TA NAVODILA.

/A\OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Nagib nastavljalne roke

Roko je mozno zasukati in pritrditi v kateri koli kot znotraj
obmodja ,A" glede na delovni poloZaj ali obliko obdelovanca.

1. Zaklepna rocica
2. Roka

Sprostite zaklepno roc€ico, tako da jo dvignete.
Zasukajte roko v Zeleni polozaj in pritrdite zaklepno
rocico, da pritrdite tudi roko.

Zamenjava roke

Z zamenjavo standardno opremljene roke z izbirno
lahko uporabite 6 ali 13 mm Siroki trak. Odstranite roko,
tako da odvijete vijak, ki jo pritrjuje. Vstavite roko, ki se
prilega traku, ki bo uporabljen, in trdno privijte vijak.

Sl.1
Delovanje stikala
Sl.2

/A\POZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon orodja enostavno povlecite sprozilno stikalo.
Spustite sprozilno stikalo, da se ustavi.
Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo in
nato potisnite gumb za zaklep.
Ce zelite ustaviti orodje, ko je v zaklenjenem poloZaju,
povlecite sprozilno stikalo do konca in ga spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti

SI.3

Hitrost traku lahko brezstopenjsko nastavljate med 5 in
28 m na sekundo, tako da obracate gumb do dolo¢ene
Stevilke med 1in 6.

Visjo hitrost dobite, e gumb obrnete v smeri Stevilke 6,
nizjo hitrost dobite, e ga obrnete v smeri Stevilke 1.
Izberite ustrezno hitrost za obdelovanca, ki ga boste
brusili.

/A\POZOR:
Stevil&nico za izbiro hitrosti lahko obrnete samo do
6 in nazaj do 1. Ne vrtite je prek 6 ali 1, ker morda
funkcija izbire hitrosti ne bo ve¢ delovala.



MONTAZA

APOZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepriCajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev brusnega traku

Sl.4

Povlecite vzvod do konca ven. Namestite trak preko
zadnje jermenice, nato ga povlecite preko sprednje
jermenice, pri tem pa morate povleci trak do sprednje
roke. Vrnite vzvod v izhodi$éni polozaj.

Prilagajanje poteka traku

SL.5

Vkljucite orodje in se prepriCajte, ali je trak ustrezno
poravnan.

Uporabite nastavljalni gumb za centriranje poteka traku.
Zavrtite nastavljalni gumb v smeri urinega kazalca, da
nagnete roko v desno, ali v nasprotni smeri urinega
kazalca, da jo nagnete v levo.

Prikljucitev na sesalnik za prah Makita
Sl.6

APOZOR:
Kadar sesalnik za prah ni priklju¢en na $obo,
vedno zaprite pokrov Sobe. Nikoli ne vtikajte
prstov v $obo.
Za bruSenje brez praSenja lahko tracni
prikljucite na sesalnik za prah Makita.
Odprite pokrov $obe in namestite sesalni nastavek. Na
sesalni nastavek prikljucite cev sesalnika za prah.
Kadar prikljuéujete sesalnik za prah Makita, je potrebna
izbirna gibka cev z notranjim premerom 28 mm.

SL.7

DELOVANJE

Orodje trdno drzite z obema rokama. Vklopite orodje in
pocCakajte, da doseze polno Stevilo vrtljajev. Nezno
naslonite orodje na povrSino obdelovanca in ga
premaknite naprej in nazaj. Trak narahlo pritisnite na
obdelovanca. Cezmerni pritisk lahko poskoduje trak in
skraj$a Zivljenjsko dobo orodja.

Za bru$enje obdelovanca vedno uporabljajte obmocje
traku ,A".

brusilnik

1. PloS¢ati Cevelj

~Obmogje ,A*

S1.8

S1.9

A\POZOR:

Ce obstaja moznost, da se bo obdelovanec med
delom premaknil, ga zavarujte s sponkami, ipd.

Ko vklopite ali izklopite orodje, se le-to ne sme
dotikati povrSine obdelovanca. V nasprotnem
primeru lahko pride do slabega bruSenja, poSkodb
traku ali izgube nadzora nad orodjem.

Pri delu z orodjem bodite zelo previdni in se
izogibajte stiku katerega koli dela telesa z orodjem
in trakom ter s komerkoli ali Eemerkoli v bliZini.

VZDRZEVANJE

A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti€ izvle€en iz vticnice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alkohola ali
podobnega. V tem primeru se orodje lahko razbarva,
deformira, lahko pa tudi nastanejo razpoke.

Menjava oglenih krtack

S1.10

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
Scetki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano zdrsnili
v drzali. Zamenjajte obe ogleni Scetki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijatem odstranite pokrova krtack. lzvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova krtack.

SI.11

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Brusni trakovi
Gibka cev 28
Roka (6, 9, 13 mm)
Sklop sesalnega nastavka

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko prilozeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Vida 4-4. Pulexha e pasme 7-2. Tubi 28
1-2. Doreza 5-1. Doreza 7-3. Thithési i pluhurit
2-1. Butoni bllokues 5-2. Disku i rregullimit 10-1. Shenja kufizuese
2-2. Kémbéza e celésit 6-1. Hundéza e pluhurit 11-1. Kapaku i mbajtéses sé
3-1. Disku i rregullimit t& shpejtésisé 6-2. Tubi 28 karboncinave
4-1. Doreza 6-3. Tubi i fshesés me korrent 11-2. Kagavida
4-2. Rripi abraziv 6-4. Fshesa me korrent
4-3. Levé me gunga 7-1. Hundéza e pluhurit
SPECIFIKIMET
Modeli 9032
Madhésia e rripit 9 mm x 533 mm
Shpejtésia e rripit 5-28m/s
Gjatésia e pérgjithshme 420 mm
Pesha neto 1,6 kg
Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim paraprak.

« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE052-1
Pérdorimi i synuar
Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfaqe té lyera.

ENF002-2
Furnizimi me energji
Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:
Niveli i presionit t& z&rit (L,a): 84 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 95 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Mbani mbrojtése pér veshét
ENG900-1

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (an): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.

Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara té emetimeve né varési t&¢ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni qé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré€, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-18
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron qé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Smerilues limimi

Nr. i modelit/ Lloji: 9032

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE



Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve
té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktivés  2006/42/KE

5.1.2015

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB015-3

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SMERILUESIT ME
RRIP

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e
izoluara té kapjes sepse rripi mund té preké
kordonin e tij. Prerja e njé teli me rrymé mund té
elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara té
veglés elektrike dhe mund té shkaktojé goditje
elektrike te punétori.

2. Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni
veprime smerilimi.

3. Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

4. Pérdorni gjithmoné maskén kundér
pluhurit/respiratorin e duhur pér materialin
dhe pér aplikacionin me té cilét po punoni.

5. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

6.  Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

7. Sigurohuni gé rripi nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet celési.

8.  Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

9. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

10. Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit,
késhtu qé mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e
materialit té punés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Pjerrésia e krahut rregullues

Krahu mund té rrotullohet dhe té fiksohet né ¢cdo kénd té
déshiruar brenda shkallés “A” sipas pozicionit té
pérdorimit ose figurés sé materialit t& punés.

1. Leva bllokuese
2. Doreza

Lironi levén e bllokimit duke e ngritur até. Rrotulloni
krahun né pozicionin e déshiruar dhe siguroni levén e
bllokimit pér ta shtrénguar krahun fort.

Zévendésimi i krahut
Duke zévendésuar krahun standard té ofruar me njé
krah opsional, mund té pérdoret rripi me gjerési 6 mm
ose 13 mm. Higni krahun duke liruar vidén gé e siguron
até. Fusni krahun qé pérshtatet né rripin gqé do té
pérdoret dhe shtréngoni fort vidén.
Fig.1
Veprimi i ndérrimit
Fig.2
/A\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni gelésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.
Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.
Disku i rregullimit té shpejtésisé
Fig.3
Shpejtésia e rripit mund té rregullohet pa fund nga 5 m deri
né 28 m pér sekondé duke e kthyer diskun e rregullimit té
shpejtésisé né njé numér té caktuar nga 1 deri né 6.
Shpejtésia mé e larté pérfitohet kur disku kthehet né
drejtim t€ numrit 6, shpejtésia mé e ulét pérftohet kur ai
kthehet né drejtim t&€ numrit 1. Pérzgjidhni shpejtésiné e
pérshtatshme pér materialin e punés qé do té
smerilohet.

1"

/\KUJDES:
Disku i rregullimit t€ shpejtésis€ mund té kthehet
deri né 6 dhe sérish né 1. Mos ushtroni forcé pas
6 dhe 1, ose funksioni i rregullimit t&€ shpejtésisé
nuk do té funksionojé.

MONTIMI

/A\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.
Instalimi ose hegqja e rripit abraziv
Fig.4
Térhigni levén automatike deri né fund. Instaloni rripin
né pulexhén e pasme dhe rréshgisni rripin né pulexhén
e pérparme, me rripin té térhequr jashté né krahun e
pérparmé. Kthejeni levén e me gunga né pozicionin e
saj fillestar.
Rregulloni trajektoren e rripit
Fig.5
Ndizni veglén dhe sigurohuni qé rripi té jeté drejtuar si¢
duhet.
Pérdorni diskun e rregullimit pér ta vendosur trajektoren
e rripit né gendér. Rrotullojeni diskun e rregullimit né
drejtim orar pér ta mbaijtur krahun té pjerrét né té djathté,
ose né drejtim kundérorar pér ta mbajtur até té pjerrét
né té majté.
Lidhja me fshesén me korrent Makita
Fig.6
/NKUJDES:
Mbylleni gjithmoné kapakun e hundézés kur
fshesa me korrent nuk éshté lidhur né hundéz.
Asnjéheré mos fusni gishtin né hundéz.
Veprimet e smerilimit me pastruesit mund té kryhen
duke lidhur smeriluesin me rrip me fshesén me korrent
Makita.
Hapni kapakun e hundézés dhe instaloni hundézén e
pluhurit. Mé pas lidhni zorrén e fshesés me korrent me
hundézén e pluhurit.
Kur e lidhni me fshesén me korrent Makita, nevojitet njé
tub opsional me diametér t€ brendshém 28 mm.

Fig.7



PERDORIMI

Mbajeni veglén fort me té dyja duart. Ndizni veglén dhe
prisni derisa ajo t& marré shpejtésiné e ploté. Afrojeni
me ngadalé veglén né materialin e punés dhe lévizeni
veglén pérpara dhe mbrapa. Shtyjeni rripin lehtésisht
mbi materialin e punés. Presioni i tepért mund té
démtojé rripin dhe té shkurtojé jetégjatésiné e veglés.
Gjithmoné pérdorni rripin e masés “A” pér té smeriluar
materialin e punés.

1. Ferroté e
r— sheshté
————— , v
(@
L
— 1
T TipitA”
Fig.8
Fig.9
/\KUJDES:
Siguroni materialin e punés me morseta etj., nése
ka mundési gé ai té lévizé gjaté punés.
Vegla nuk duhet té jeté né kontakt me sipérfagen
e materialit t&¢ punés kur ju e ndizni ose e fikni
veglén. Pérndryshe smerilimi pérfundimtar mund
té jeté i dobét, mund té démtohet rripi ose mund té
humbasé kontrolli i veglés.
Kur punoni me veglén kini kujdes qé té shmangni
cdo kontakt té veglés dhe rripit me ndonjé pjesé té
trupit tuaj ose me ndonjé ose dicka afér jush.
MIREMBAJTJA
AKUJDES:

Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Zévendésimi i karbonginave
Fig.10
Higini dhe kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur té& konsumohen deri né shenjén e
kufizimit. Mbaijini karbonginat té& pastra dhe gé té hyjné
lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.
Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Fig.11

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita té pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me

aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té

Makita-s.

Rripat abraziv

Tubi 28

Krahu (6, 9, 13 mm)

Grupi i hundézés sé pluhurit

SHENIM:
Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

7-1. Wyuep 3a npax

7-2. Mapkyy 28

7-3. MNpaxoynosuten

10-1. OrpaHnuuteneH bener
11-1. Kanauka Ha YeTkogbpxay
11-2. OTBepTKa

1-1. BuHT 4-3. JlocT Ha eKcLeHTpuKa
1-2. Pamo 4-4. 3apHa waiiba
2-1. byToH 3a GrokvpoBka 5-1. Pamo
2-2. MyckoB npekbcBay 5-2. Ckana 3a perynupae
3-1. MpbCTeH 3a perynupaxe Ha 6-1. LWyuep 3a npax
obopotute 6-2. Mapkyuy 28
4-1. Pamo 6-3. Mapkyy Ha npaxocMykaykata
4-2. ABpasuBHa neHTa 6-4. Mpaxocmykayka

CNEUNDOUKALINAN

Mogpen 9032
Pa3mep Ha neHTata 9 MM x 533 mm
CKOpOCT Ha neHTata 5-28 mlc

O6Lwa abmkuHa 420 mm
Herto Terno 1.6 kr
Knac Ha 6esonacHocT B

« Mopaau Hawata HenpekbcHaTa Hay4HO-pa3BoliHa AEMHOCT NOCOYEHUTE TYK cneuundumkaumm moraT Aa 6baaT npomeHeHn 6e3

npeausesecTue.

. CI'IeLl,I/I(bl/IKaLIVIVITS MOXe fa Cca pasnnyHn B pasfniu4yHuTe ObpXxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE052-1
MpeaHa3HavyeHue

WHCTpYMEHTBT e npegHasHayeH 3a lwnavidaHe Ha
ronemMu MOBBLPXHOCTU AbPBO, MracTMaca U Mmetanu,
KaKTO 1 BbpXy 605AMCaHN NMOBbPXHOCTHU.

ENF002-2
3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBT criefBa Aa Ce BKOYBA CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHwe,  Kato

noco4eHoTo Ha chupmeHata Tabenka u pabotu camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHue. Tol e ¢ ABOWHa
n3onaumsa 1 3aToBa MOXe [a Ce BKIIYBA U B KOHTaKTU

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6WYaHOTO CpegHO MNpPETErneHo HUMBO Ha  LyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

HuBo Ha 3ByKkOBO HansraHe (Lya): 84 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa mMowHOCT (Lwa): 95 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

MW3non3BanTte aHTU(POHM

ENG900-1
Bu6pauum

ObLwarta CTOMHOCT Ha BMOpauunTe (Cyma OT TpU OCOBU
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

PaboteH pexwvm : wnavidaHe Ha MeTanHa nnoya
HvBo Ha BUGpaLmMuTe (ah): 2.5 M/c? i no-manko
KoedmuwmeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1.5 m/c?

ENG901-1

. O6sBEHOTO HMBO Ha BubpauuuTe € W3MEPEHO B
CbOTBETCTBME CbC CTAHAAPTHWU METOAM 33 U3NUTBAHE U
MOXE [a Ce M3MOoMn3Ba 3a CPaBHSIBAHE Ha UHCTPYMEHTMU.

. OcBeH TOBa, 065IBEHOTO HWBO Ha BuGpauuuTe
MOXe [a Ce M3nonsea 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BpedHOTO Bb3aencTeme.

AI‘IPE}J,VHPE)KAEHVIE:
. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabotra cC
eriekTpUYeckusl  MHCTPYMEHT Moxe pfaa  ce

pasnuuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCHMOCT
OT HauMHa Ha M3Non3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

. 3agbikuTenHo onpegenete NpeanasHu Mepku
3alMTa Ha oneparopa Bb3 OCHOBa Ha OLeHKa
pucka B peanHu paboTHM ycroBus (kaTto
B3emMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHU 4acTu
paboTHUA UWKBbM, Kato Hanpumep MOMEHTa
U3KMioYBaHe Ha WHCTpymeHTa, paboTarta
npaseH Xof, KakTo U BPEMETO Ha 3afencTBaHe).

3a
Ha
ce
Ha
Ha
Ha

ENH101-18
Camo 3a cTpaHute ot EC

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBUE

Makita peknapupa, 4ye cnegHata/ute mawmHa/u:

HaunmeHoBaHue Ha MalunHaTa:

IenToB Wwnand

Mogen Ne/ Tun: 9032

CboTBeTCTBAaT Ha W3UCKBaHUATA

eBponencKu AUPEKTUBK:
2006/42/EO

Ha cnegHuTte



MponsBeneHne ca B CbOTBETCTBUE CbC CregHust
cTaHdapT Unu CTaHAapTU3NPaHW JOKYMEHTH:

EN60745
CbrnacHo  2006/42/EC, annbt ¢
MH(OPMaLUs € OCTBINEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, bBenrus

TexXHn4yecka

5.1.2015

Acywn Pykana
HvpekTop

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, bBenrus

GEA010-1

O6wm npeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu paboTtac

€JIeKTPUYeCKN MHCTPYMEHTHU

A NPEAYNPEXOEHUE MpoueteTte BCUYKU
npeaynpexaeHnss 3a 6e30MacHOCT U BCUYKK
MHCTpyKumK. Mpu HecnasBaHe Ha npegynpexaeHusiTa
N MHCTPYKUMWTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
W/Unun TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexaeHus u
MHCTPYKLMU 3a cnpaBKa B 6baeLue.

GEBO015-3
NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OINACHA PABOTA C
NEHTOB WNAU®

1. [OpbXTe enekTpU4ecKUss MUHCTPYMEHT 3a

M30NMUPaHUTE M HeXNb3raBu MOBBLPXHOCTH,
3aloTo UMa onacHocT WwnndgoBbYHaTa NeHTa
[Aa ponpe B 3axpaHBawums  kaben. [pu
cpsi3BaHe Ha MPOBOAHWK MoA HanpexeHue, TOKbT
MOXe Aa NpeMuHe npes MeTanHWTe YacTu Ha
MHCTpYMeHTa 1 fa ,yaapu” paboteLums.

2. OcurypeTe apekBaTHa BeHTMNauusa  Ha
nomeLleH1eTo, B KoeTo Lunaidare.

3. HsakouM wMarTepuanu cbabpXKaT XUMMUKaNW,
KOMTO MoraT fna ca TOKCU4HU. Baemete

npeanasHU Mepku, 3a Aa npegoTBpaTUTe
BAMLWBAHETO Ha Mpax U KOHTaKTa C KoxaTta.
CnepBanTte MHchopmaumsTa Ha AOCTaBYMKA HA
maTepwuan 3a 6e3onacHata pabota c Hero.

4. BuHarM nons3BalTe Macka 3a npax unu
AuxaTteneH anapaT, CbOTBETCTBal} Ha
maTepuana v ypeaa, ¢ KOMTo paborture.

5. BuHarmn nonssaunTe 3alWMUTHU oyuna.
O6ukHOBeHUTe unu cnbHuyeBu oumna HE ca
3aLMUTHU.

6. [pbXTe MHCTPYMeHTa 34paBo C ABeTe pbLie.

7. TMpeau aa BKnouMTe MHCTPYMEHTa ce yBepeTe,
Ye neHTaTa He ce Aonupa Ao AeTainna.

8. [pbXTe pbLeTe cu Aaney oT BbpTAMUTe ce
vyacTtu.

9. He ocrtaBsanTe MHCTpymMeHTa ga pabotu 6e3

Hap3op. MHCTpymMeHTLT Tpsi6bBa pa pabotwu,

caMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

To3U MHCTPYMEHT He e BOAOHENpPOHULIAeM,

nopagu KoeTo He W3nonsBaiiTe BoAa no

NOBBLPXHOCTTa Ha 06paboTBaHuUsA AeTann.

3ANA3ETE HACTOALWUTE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:
HE no3BonsiBaitiTe yCNOKOEHWETO OT NO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npupo6uto npu pbArata My

ynotpeb6a) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT 3a BbLMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, MNOCOYEHM B
HacCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauusi, morart
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUSA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha HaknoHa Ha paMoTo

PamoTo mMoxe Aa ce 3aBbpTa U dukcupa nop BCEKW
XKenaH brbn B paMkuTe Ha obxsaTta “A” B CbOTBETCTBUE
c pabotHOoTO monoxeHve unu  cdopmata  Ha
obpaboTBaHus getann.

1. Bnokupatlo
noctye
2. Pamo

Pa3xnabeTe nocta 3a 3akntouBaHe, KaTo ro NoBauUrHeTe.
3aBbpTeETE PaMOTO [0 )KENaHOTO MOSIOKEHWE W
3aTerHeTe focta 3a 3aknouBaHe, 3a Aa dukcuparte
pamoTo 3gpaso.

3amsiHa Ha paMmoTo

Upes 3amsiHa Ha CTaHOAPTHOTO pamo C AOMbIHUTENHO
[OCTaBsiHOTO KaTo Onuus € Bb3MOXHO M3MOon3BaHe Ha
neHTa ¢ wupuHa 6 mm unu 13 mm. Ceanete pamoTo
KaTo pasxnabute BWHTA, KOWTO ro Abpxu. [NoctaBete
pamMoTo, KOeTo mnacBa Ha u3Mnon3BaHaTa IeHTa, U
npuTErHeTe BUHTA 34paBo.

dur.1
BknrouBaHe
dur.2

/ABHUMAHME:

- [lpean pa BKMOYMTE WMHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUsT NpekbcBay
paboTn HopmamnHo M ce Bpbla B MONOXEHWUE
LOFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [Ja BKNOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe
nyckoBust npekbcBay. 3a cnupaHe ocsobopgete

NyCKOBUS NPEKbCBaY.

3a pabota 6e3 npekbCBaHe HaTUCHETE MYyCKOBUS

npekbCBay, a crieq ToBa HaTucHeTe Briokupalumsi 6yToH.

3a fa crnpeTte MHCTPYMEHTa OT BrokupaHo MomnoXeHue,

HaTUCHETEe MyCKOBMSI NPeKbCBaY AOKpaW, U crneq ToBa ro

OTrnyCHeTe.

MpbcTeH 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe

®ur.3

CkopocTTa Ha neHTata Moxe [a ce perynupa nnaBHO
Mexgy 5 M 1 28 M B cekyHaa KaTo ce 3aBbpTu
npbCTEHa 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe Ha onpegerneHa
cTonHoCT oT 1 0o 6.

Mo-BnCOka CKOpPOCT Ce MnocTura CbC 3aBbpTaHe Ha
npbCTeHa Mo MOCoKa Ha YNCNOTO 6; Mo-HWUCKa CKOpPOCT
Ce nocTura CbC 3aBbpTaHe Ha MPbCTEHa Mo Nnocoka Ha
uncnoto 1. W3bepere nopxogsiiata CKOpocT B
3aBMCUMOCT OT LUNNOBAHOTO U3aenve.

/\BHUMAHME:

- TMpbcTeHbT 3a perynupaHe Ha o6opoTUTe Moxe
na ce BbpTM camo oT 6 go 1 n obpatHo. He ro
HacuneawvTe cneg 6 vnu 1, 3a Aa He nospeauTe
yHKUMSATa 3a perynupaHe Ha obopoTuTe.

CIrMOBABAHE

/\BHUMAHME:
- lNpeon pa wusBbpwBate HAKakBuM pabotm Mo
MHCTPYMEHTa 3a4b/DKUTENHO NpoBepeTe Janu Tow
€ U3KIYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoHTax unu AeMoHTax Ha wnudoBbYHaTa
abpa3unBHa neHTa

dur.4

M3gbpnaiiTe nocta Ha eKCLEHTPUKa W3LSNO HaBbH.
lMocTaBeTe neHTata BbpXy 3apgHaTa nnaHwamnba u s
nnb3HeTe BbPXY NpegHaTta nnaHwaiiba, ¢ usgbpnaHa
neHTa W3BbH MpegHoTo pamo. BbpHeTe nocta Ha
eKCLIEHTPUKa B HAYasiHOTO My MOJIOXeHWe.

PerynupaHe Ha NoJfioXXeHUeTo Ha neHTaTa

dur.5

Bknioyete MHCTpyMeHTa M MpoBepeTe fanu neHtata e
n3paBHeHa.

M3nonsBaiite npbCcTeHa, 3a Aa UeHTpupaTe NbTs Ha
neHTata. 3aBbpTeTe MNpbCTeHa MO YacoBHMKOBaTa
cTpenka, 3a [a HakMoHUTE PpaMOTO HaAsICHO, Wnun
cpelly YacoBHMKOBaTa CTpenka, 3a [a HaknoHuTe
pamMoTo HansBo.

CBbp3BaHe ¢ npaxocmyka4yka Makita
dur.6

/\BHUMAHME:

. BuHaru 3aTBapsiiTe Kanadkata Ha HakpawHwuka,
KOraTo KbM Hero He e cBbp3aHa npaxocMykauka.
Hukora He noctaBsiTe NpbLCTUTE CU B OTBOpa Ha
HakpamnHuka.

Mo-uncTo WwnaiidaHe ce noctura ype3 CBbp3BaHe Ha

neHToBaTa LWNMMOBbYHA MaLLUMHA KbM NpaxocMykayka

Makita.

OTBopeTe kamayeTo Ha lylepa W nocTaBeTe

HakpanHuka 3a cbbupaHe Ha npax. CBbpxeTe MapKy4a

Ha npaxocMykayka KbM HakpaiHuka 3a cbbupaHe Ha

npax.

3a cBbp3BaHe KbM npaxocMykadka Makita e

HeobXxoOMMO [a pasnonarate C MapKyy C BbTpeLleH

AnameTbp 28 MM, npeanaraH kato onuus.

dur.7



PABOTA

[pbXTe MHCTPyMeHTa 34paBo C ABeTe pble. Bkniovete
MHCTPYMEHTa W M34akanTe, [OKaTO OOCTUrHEe MbiHa
CcKopoCT. BHMMaTenHo noctaBeTe WHCTPYMEHTa BbpXy
obpaboTBaHOTO wu3genue W o [ABMXKETe B MOCOKa
Hanpen v Ha3aa. YnpaxHsiBaiTe cnab HaTUCK € NeHTaTa
Bbpxy u3genueto. CureH HaTUCK MoXe [fOa noBpeau
neHTaTa 1 Aa HaManu NPOABIDKUTENTHOCTTA Ha XuBOTa
Ha UHCTPYMeHTa.

BuHarn u3nonseainte obxeaT “A” Ha neHTata npu
wnavdaHe Ha 06paboTBaHOTO M3aenue.

1. MNnocka obyska

-

©

<

“A” pnanasoH

»

dur.8
dur.9
/A\BHUMAHME:
. B CJ'Iy“IaVI, ye ChbLlecTByBa Bb3MOXHOCT

06paboTBaHUAT AeTaiin ga ce M3MecTu Mo Bpeme
Ha obpaboTka, ukcvpaiiTe U3genneTo cbe cTara
n op.

« [pw BKNOYBaHE UNK U3KMIOYBaHE Ha MHCTPYMEHTA,
ToW He TpsIGBa Ja € B KOHTaKT ¢ ob6paboTBaHOTO
n3genue. B npotuBeH cnyyait € Bb3MOXHO fa ce
nony4u nowo obpaboTeHa NMOBLPXHOCT, nospeaa
Ha abpa3uBHata neHTa unu  3aryba Ha
yrnpasrneHve BbpXy UHCTPYMeHTa.

. Mo Bpeme Ha paboTa C MHCTpyMeHTa, MposiBeTe
0Cco6eHO BHUMaHWe 4acT OT BalUeTO TAMO, HAKOW
UM Hewo B 6rnusocT Ao Bac, Aa He Bnu3a B
KOHTaKT C MHCTPYMEHTa W NneHTaTa.

NOAAPBXXKA

/\BHUMAHME:

. lMpean pa nposepsiBaTe uMNW  M3BbpLUBaTE
nopgapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KNK4YEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He w3nonsBante 6eH3vH, HadTa, paspeauten,
cnvpT ©n Ap. noa. ToBa MOXe [a MNpUYKMHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLysa Unu NyKHaTUHW.

CmMsiHa Ha YeTKuTe

dur.10

PepnoBHO cBansinte YyeTkuTe 3a npoBepka. 3aMeHeTe u,
KoraTo Cce W3HOCAT [0  orpaHnyutenHus  Gener.
MopabpxanTe YETKMTE YNCTU 1 Aa ce ABwxaT cBoO6OAHO
B Abpxauute. [iBeTe ueTknm TpsbBa da ce CMeHSIT
eHOBpPEMEHHO. V3non3eaiite camo MAEHTUYHMN YETKN.

C nomowTa Ha oTBepTKa pa3BI/Il7ITe Kanadykute Ha

yeTkogbpxkaTtenute. V3Bagere W3HOCEHWUTE  YeETKY,
criokeTe  HOBUTE U 3aBWiiTe  Kanaykute  Ha
yeTkogbpxaymTe.

dur.11

3a pga ce noggbpxa BE3OMACHOCTTA wn
HAOEXXOHOCTTA Ha VWHCTPYMEHTa, pPEMOHTUTE,

obcnyXBaHeTo wUnu  perynupaHeto TpsibBa pfda ce
M3BbPLUBAT OT YMbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce n3nonseat pe3epBHM yactu ot Makita.

AONBbNHUTENHU AKCECOAPH

/\BHUMAHME:

- MpenopbyBa ce n3non3BaHEToO Ha Te3n akcecoapu
WUNW HakpavHWuM C Bawusa WHCTpymeHT Makita,
onmcaH B HaCTOSAILLOTO PBKOBOACTBO.
MsnonssaHeto Ha  [pyrn  akcecoapu  uim
HakpanHuuM Moxe Aa [oBede [0 OnacHoCT OT
TenecHn HapaHsiBaHus. WManonssante
CbOTBETHUSI aKcecoap WM HakKpawWHUK caMo Mo
npegHasHa4eHve.

AKO MMmaTe Hyxaa OT NMomolly 3a rnoseve nogpobHocTM

OTHOCHO Te3n akcecoapu, ce obbpHeTe KbM MEeCTHUS

cepBu3eH LeHTbP Ha Makita.

- ABpasnBHU NEHTKN

- Mapky4 28
Pawmo (6, 9, 13 mm)

. MexaHu3bM Ha HakpanHuKa

3ABENEXKA:
Hsikou apTukynu oOT cnucbka Moxe fa ca
BKIMIOYEHU B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Karo
cTaHgapTHu akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasnuyHu
B pasfiMyH1Te AbPKaBu.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Vijak

1-2. Ruka

2-1. Tipka za blokiranje

2-2. Uklju€no-isklju¢na sklopka
3-1. Regulator brzine

4-1. Ruka

4-3. Rucica

5-1. Ruka

6-2. Crijevo 28

4-4. Strazniji koloturnik

5-2. Kotadi¢ za prilagodbu
6-1. Mlaznica prasine

6-4. Usisavac

7-1. Mlaznica praSine

7-2. Crijevo 28

7-3. Prikuplja¢ prasine

10-1. Granitna oznaka

11-1. Poklopac drzaca Cetkica

4-2. Brusna traka 6-3. Crijevo usisavaca 11-2. Odvija¢
SPECIFIKACIJE
Model 9032
Veli¢ina pojasa 9 mm x 533 mm
Brzina pojasa 5-28m/s
Ukupna duzina 420 mm
Neto masa 1,6 kg
Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE052-1
Namjena
Alat je namijenjen za bruSenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrsina.

ENF002-2
Elektri€no napajanje
Alat se smije priklju¢iti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
uti€nica bez provodnika za uzemljenje.

ENG905-1
Buka
Tipicna jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvuénog tlaka (L,a): 84 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lwa): 95 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi

ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Nacin rada : plo¢a za brusenje metala
Emisija vibracija (an): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/A\UPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja elektriénog
ruénog alata se moZe razlikovati od deklarirane
vrijednosti emisije, ovisno o na¢inu na koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zastite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat iskljucen i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-18
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljedeci strojevi:
Naziv stroja:
Tra¢na brusilica
Broj modela/Vrsta: 9032
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sliede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehnicka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
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GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/\ UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna upozorenja i
sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili uputa moze rezultirati
elektriénim udarom, pozarom ifili ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB015-3

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
TRACNU BRUSILICU

1.  Drzite elektriéni rucni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine ina¢e traka moze do¢i u
dodir s vlastitim kabelom. Presijecanje vodica
pod naponom moze dovesti napon u izlozene
metalne dijelove $to moze izazvati elektri¢ni udar
kod rukovatelja.

2. Dovoljno prozracite radno podrucéje kada
izvodite brusne operacije.

3. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza da bi se
sprijecilo udisanje prasine i dodir s kozom. Slijedite
sigurnosne podatke od dobavljaca materijala.

4. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/respirator
za materijal s kojim radite i namjenu.

5. Uvijek koristite zastitne naocale. Obicne ili
suncane naocale NISU zastitne naocale.

6. Alat drzite ¢vrsto, objema rukama.

7. Prije nego Sto se sklopka ukljuéi, pazite da
traka ne dodiruje izradak.

8. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

9. Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom

samo tako $to ga drzite rukom.

Ovaj alat nije vodootporan pa zato ne koristite

vodu na povrsini izratka.

CUVAJTE OVE UPUTE.

10.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (steceno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuen i da li je kabel
izvaden prije podeSavanja ili provjere funkcije na alatu.
Podesavanje nagiba rucke vodilice

Rucku vodilice mozete podesiti i fiksirati na Zeljeni kut unutar
raspona ,A“ sukladno radnom poloZaju ili obliku izratka.

1. Poluga za
blokadu
2. Ruka

Otpustite rucicu za zaklju¢avanje tako da je podignete.
Podesite ru¢ku vodilice u Zeljeni polozaj i pritegnite
rucicu za zaklju¢avanje da biste fiksirali rucku.

Zamjena rucke vodilice
Ako zamijenite standardnu ruc¢ku vodilice neobaveznom,
mozete koristiti traku Sirine 6 ili 13 mm. Uklonite rucku
vodilice tako da otpustite vijak kojim je pri¢vrséena
ruc¢ka. Umetnite ru¢ku vodilice koja odgovara koristenoj
traci i Gvrsto pritegnite vijak.
Sl.1
Ukljuéivanje i iskljucivanje
Sl.2
/\OPREZ:
Prije ukljugivanja stroja na elektricnu mrezu provjerite
radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li se vraca u
poloZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon otpustanja.
Za pokretanja alata jednostavno povucite ukljuéno/isklju¢nu
sklopku. Za zaustavljanje otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku.
Za neometani rad povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku i
pritisnite tipku za blokiranje.
Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u potpunosti
povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je otpustite.

Regulator brzine

SI.3

Brzina trake moze se bezgrani¢no podes$avati izmedu 5
m i 28 m po sekundi okretanjem regulatora za brzinu na
odredeni broj od 1 to 6.

Veca brzina dobiva se kad se regulator okrene u smjeru
broja 6, a niza kad se okrene u smjeru broja 1.
Odaberite prikladnu brzinu za fino brusenje izratka.

/\OPREZ:
Regulator brzine moze se okretati najvise do broja
6 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom pokuSavati
gurati dalje od 6 ili od 1 inace funkcija regulacije
brzine moze prestati raditi.



MONTAZA

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje abrazivne trake

Sl.4

Do kraja povucite rucicu. Postavite traku preko
straznjeg valjka, a zatim preko prednjeg valjka pri ¢emu
je traka razvuéena do vrha rucke vodilice. Vratite ruicu
u pocetni polozaj.

PodesSavanje pracenja traka

SI.5

Ukljucite alat i provjerite je li traka dobro poravnata.
Pomocu kotacica za podeSavanje centrirajte kretanje
trake. Okrenite kotaCi¢ za podeSavanje u smjeru
kazaljke na satu da biste nagnuli ru¢ku vodilice udesno
ili u smjeru suprotnom od kazaljke na satu da biste je
nagnuli ulijevo.

Spajanje Makitinog usisavaca
S1.6

A\OPREZ:
Kada usisava¢ nije priklju¢en na mlaznicu drzite
poklopac mlaznice zatvoren. Nikad nemojte gurati
prst u mlaznicu.
Brusenje s CiS¢enjem mozZe se posti¢i spajanjem tracne
brusilice s usisavacem tvrtke Makita.
Otvorite poklopac mlaznice i postavite mlaznicu za
prasinu. Spojite cijev usisavaca na mlaznicu za prasinu.
Pri povezivanju usisavaca, potrebno je dodatno crijevo
od 28 mm unutarnjeg promjera.

SL.7

RAD SA STROJEM

Alat drzite CEvrsto, objema rukama. Ukljucite stroj i
pricekajte da postigne puni broj okretaja. Njezno
nanesite alat na povrSinu izratka i pomicite ga naprijed-
natrag. Traku pritisnite samo lagano na izradak.
Prekomijerni pritisak moZe oStetiti traku i skratiti vijek
trajanja alata.

Uvijek koristite raspon ,,A“ trake za fino brusenje izratka.

1. Plosnata
papucica

<

D Raspon ,A* g

S1.8

S1.9

/\OPREZ:

PriCvrstite izradak stezaljkama ili slicnim priborom
da biste iskljucili moguénost micanja tijekom rada.
Alat ne bi trebao biti u kontaktu s povrSinom
izratka kada ga ukljuCujete ili iskljucujete. Inace
moze doéi do loSih rezultata bruSenja, oStecenja
trake ili gubitka kontrole nad uredajem.

Prilikom sluZenja alatom budite vrlo oprezni da biste
izbjegli bilo kakav kontakt alata i trake s bilo kojim
dijelom vaseg tijela ili bilo ¢ega drugog oko vas.

ODRZAVANJE

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat toga moze
se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili pukotine.
Zamjena ugljenih cetkica
S1.10
Redovno uklanjajte i provjeravajte ugliene cetkice.
Zamijenite ih kad se istroSe do grani¢ne oznake. Vodite
racuna da su ugliene Cetkice Ciste i da mogu skliznuti u
drzae. Obje ugliene cCetkice treba zamijeniti
istovremeno. Rabite samo identi¢ne ugljene Eetkice.
Koristite odvijaé da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. lzvadite istroSene ugliene Cetkice, umetnite
nove i pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

SI.11

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proizvoda,
odrzavanje ili namjestanja morate prepustiti ovlatenim Makita
servisnim centrima, uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Brusne trake
Crijevo 28
Rucka vodilice (6, 9,13 mm)
Mlaznica za prasinu

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razliciti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. 3aBpTka 4-3. Payka 3a NpuLBpCTyBake 7-1. PacnpckyBay Ha npas

1-2. Paka 4-4. 3apHa makapa 7-2. LipeBo 28

2-1. Konye 3a 3aknyuyBatbe 5-1. Paka 7-3. Cobupay Ha npas

2-2. MpekunHyBay 5-2. MNpunarogysayku naHen 10-1. paHnyHa o03HaKa

3-1. bpojueHuk 3a HarogyBare Ha 6-1. PacnpckyBay Ha npas 11-1. Kanaye Ha fpxay Ha 4yeTkuuka
6p3uHaTa 6-2. Lipeso 28 11-2. OpBpTKa

4-1. Paka 6-3. LipeBo Ha npaBocMykanka

4-2. ABpasmBeH KanL 6-4. Bakyymcku yucray

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogpen 9032
[onemuHa Ha kauwot 9 MM x 533 Mm
BpauHa Ha kauwoT 5-28 mlc
BkynHa gomkuHa 420 mm
HeTo TexuHa 1,6 kr

BesbeaHocHa knaca B

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKUTE NOAATOLM AaZeHN TyKa MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 N3BecTyBatbe.

« CneundukauumTe Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja 4o 3emja.

« TexxuHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
HameHa

EnekTpuyHMOT anat e HameHeT 3a LMuprnawe Ha
rofiemMy MOBpPLUMHM APBO, NfacTuka U MeTar, Kako U Ha

60ojocaHn NOBPLUMHW.
ENF002-2

HanojyBawe

Anartot Tpeba Aa ce noBp3yBa CaMo CO HarnojyBake Co
HaroH Kako LUTO e Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
paboTn camo Ha egHodasHa Hau3MeHWdHa cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO M3onupaH 1 MoXe Aa ce KOPUCTU U CO

NPUKYYOLIM LUTO He Ce 3a3eMjeHMn.
ENG905-1

ByyaBa
TunuyHata A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpeaeHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

HvBo Ha 3By4HMOT NpuTUCOK (Lya): 84 B (A)
HunBo Ha jaumHa Ha 3BYKOT (Lwa): 95 Ab (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTte wTuTHuum 3a ywuTte

ENG900-1
Bubpauun

BkynHa BpegHoCT Ha BuGpaumnTe (BeKTopcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

PaboTeH pexum : MeTaneH AucK 3a WMmuprnamke
LLinperse Bubpauum (ap): 2,5 m/c? nnu nomanky
Otcranygame (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
HomuHanHata jauuHa Ha Bubpauuute e namepeHa Bo
COrNacHoOCT CO CTaHAapAHUTE METOAM 3a UCNUTYBakE
1 MOXe [ia Ce KOPUCTY 3a CriopealyBak-e Ha anaTu.

HomuHanHata jauuHa Ha BuGpauunTe Moxe pda ce

KOPUCTM U Kako NpenvMWHapHa npoleHka 3a
M3NOXEHOCT.

AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:

- JaunHata Ha BuOpauuute npu  PaKTUYKOTO
KOPUCTEH-E Ha anaToT MoXe Ja ce pasnukyBa of,
HOMUWHanHaTa BPeAHOCT, 3aBUCHO Of, HaYMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpUCTW anaTorT.
Morpwxete ce aa rv ytBpauTe 6e3begHOCHUTE MepkM 3a
3alITUTa Ha OMepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpoleHka Ha
M3NOXeHOCTa Mpu (pakTUykMTe ycnoBu Ha ynotpeba
(3emajkn M npedBuA cuTe [AenoBuM Ha paboTHMOT
LMKRYC, Kako NEPUOANTE Kora anatoT e UCKNYYeH 1 kora
paboTi BO Npa3eH oA, He Camo Kora € aKTUBEH).

ENH101-18
Cawmo 3a 3emjute Bo EBpona

Deknapaumja 3a coo6pasHocT 3a EY

Makita nsjaBysa neka cnegHata mawmHa(m):

OsHaka Ha MalumHara:

LWmuprna-ctpyr

Mogen 6p./ Tun: 9032

YcornaceHu ce co crnegHuBe eBPOncku [IUpekTmBu:
2006/42/EC

Tve ce npousBedeHW BO COMMACHOCT CO CreAHuBe

cTaHaapav Unu ctaHaapaM3npadn JOKyMEHTH:
EN60745



TexHuykoTo gocve BO cornacHocT co 2006/42/EC e
[0CTanHo npeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

5.1.2015

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpu4yHnTe anatm

A NMPEAYMNPEAYBAHE [pouutajte rm cute
6e36egHOCHM nNpeaynpeagyBaka M CUTe ynaTtcTBa.
Ako He ce nouuTyBaaT npegdynpeayBakata  u
ynaTtctarta, Moxe Aa [ojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TELLKW NoBpeau.

YyBajTe M cuTe npegynpegyBakba WU
ynaTcTBa 3a fja MOXeTe NMOBTOPHO Aa M

npo4yuTarte.
GEB015-3

BE3BEQHOCHN NH®OPMALIUAN
3A WWUMUPIMATA-KAULL

1. [OpxeTe ro enekTpUYHUOT anatr camo 3a
M30NMpaHUTe APLIKM 3aToa LUTO KauLOT MoXe
[a [ojoe BO Aonuvp €O COMCTBEHMOT kabGen.
Ako ce pgonpe Xxuua nod HamoH, Moxe Aa ce
npeHece cTpyjata [0 W3NOXEHWTe MeTarHu
[EenoBM Ha eneKTPUYHWOT anaT u Moxe Jda ce
npeaussMka CTpyeH yaap Kaj NMLEeTo koe pakysa
CO eneKTPUYHMOT anar.

2. Kora wwmwuprnarte, npoBeTpyBajTe ja Bawara
paboTHa npocTopuja cooABETHO.

3. Hekou martepujanu cogpxaT xemMukKanuu wTo
MoxaT pa O6upar oTpoBHM. W3GerHyBajTe
BOMWIYBake Ha npawmvHata v u3berHyBajte
KOHTaKT Ha npalumMHaTa co koxata. Cnegete rm
ynatcTBaTa on npousBoauTenoT Ha
maTepmjanor.

4. Cekoralu KopucTeTe rm COoaBeTHUTE Macka 3a
npae / pecnupaTtop 3a MaTepujanoT Koj ro
KOopuUCTUTe 3a oApeAeHa NpumeHa.

5. Cekoraw KopucTeTe o4Mna WNU 3aWTUTHU
ouymna. O6MYHM ouuna MnNU ouyuna 3a CoHue
HE CE 3awTtutHuM ounna.

6. [OpxeTe ro anaToT LIBPCTO CO ABeTe paLe.

7. BHumaBajTe kauwoT pAOa He ro ponupa
maTtepujanot npea na ce BKITy4YM
NpPeKUHyBa4oT.

8. He ponupajte ru BpTNUBMUTE AENOBU.
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9. He ocTtaBajte ro anator Bkny4eH. Pa6orete co
anartoT camo Kora ro ApxuTe B paue.

10. OBoOj amaT He e BOAOOTNOPEH, 3aToa He
KopucteTe BoAa Ha MNoBpLIMHATa Ha
paboTHMOT MaTepumjan.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

AﬂPEﬂVI’IPEﬂVBAI-bE:

HE NO3BONYBAJTE yno6HocTa wnu

3ano3HaeHocTa C€O NpPOM3BOAOT (CTekHaTta co

nogonra ynortpe6a) ga Be HaBeae pna He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHWTe npaBuna
3a ogHocHuot npowussop. 3ITOYNMOTPEBATA unu
HemouynTyBaweTo Ha 6e3beaHOCHWUTe npaBuna
HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeau3BuKaat
TeLKU TenecH NoBpeau.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/\BHUMAHME:

- [lpen cekoe [oTepyBarwe WM NpoBepka Ha
anaTtoT NpoBepeTe Aanu € UCKIyYeH 1 OTKavyeH of
cTpyja.

MpunarogyBawe Ha 3aKOCEHOCTa Ha pakaTta
Pakata moxe fa ce HaBegyBa M Aa ce ukcupa Ha Koj
6uno cakaH aron BO pamku Ha oncerot ,A“ BO
cornacHocT co pabotHata nonox6a wnu obnukoT Ha
paboTHWOT maTepujan.

1. Payka 3a
6nokvpare
2. Paka

OnabaBerte ja paykaTa 3a 3akny4vyBare NoAurHyBajku ja.

HaBepgete ja pakaTta Ha cakaHaTa nonoxba u crerHete
ja paukaTa 3a saknydyBawe 3a pakaTta LBPCTO Aa ce
cukeupa.

3ameHyBaH-€ Ha pakaTa

AkO cTaHgapOHO onpemeHaTa paka Ce 3aMeHW Co
ornumoHanHa, MoXxe fa ce KOpUCTW Kaull CO LUMpuUHa of
6 mm unn 13 mm. N3Bagete ja pakata co onabaByBar-e
Ha 3aBpTKaTa LWTO ja MpuuBpCTyBa pakata. BmeTHete
paka LITO OoAroBapa Ha KauloT LITO Ke ce KOpUCTU 1
LIBPCTO CTErHeTe ja 3aBpTkara.

Cnuka1l
BknyuyBame
Cnuka2

/\BHUMAHME:

. Tlpea pa ro npuknyyute kabenot BO Mmpexara,
npoBepeTe ro NPeKnHyBayoT Aanu yHKLMOHMpa
npaBunHo ¥ Jdanu ce Bpaka BO mnonoxbara
,OFF* kora ke ce otnywtn.

3a pa ro BKkAy4uTe anartoTr, camo MPUTWUCHETE O

npekvHyBayotr. OTnywTeTe ro MpekuHyBayoT 3a Ja

conpeTe.

3a nocTojaHo paboTere, NPUTUCHETE F0 NPEKUHYBAYOT,

a notoa NpMTUCHETE o KOMYETO 3a Grokuparse.

3a pga ro wucknyuute nocTojaHoTO paboTewe, NpBO

LeNoCHO MPUTUCHETE O MPEKWHYBayoT, a noroa

oTnyLiTeTE 0.

Bupau 3a npunarogyBsatbe Ha 6p3uHaTa

Cnuka3

BpanHata Ha kauwoT Moxe OeckpajHo pga ce
npunarogysa nomery 5 M 1 28 M Bo cekyHAa CO BpTEHE
Ha GupadoT 3a npunarogyBake Ha OpsuHata Ha
onpegeneH 6poj oa 1 oo 6.
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MoBucoka 6p3vHa ce nocTurHyBa Kkora OGupayor e
CBpPTEH BO Hacoka Ha 6pojoT 6, a noHucka 6p3uHa ce
nocTurHyBa kora GuMpayoT e CBpPTEH BO Hacoka Ha
6pojotr 1. W3bepere ja coopBeTHata 6p3vHa 3a
paboTHMOT maTepujan wTo Tpeba ga ce wmuprna.

/\BHUMAHMVE:

. BpojyaHukoT 3a npunarogyBake Ha 6p3vHata
MOXe Ja ce cBpTU camo Ao 6pojoT 6 1 Hasag oo
6pojoT 1. He copcumpajte ro BoH 6poesute 6 1 1,
BO CMpOTUBHO byHKUMjaTa 3a npunarogyBake Ha
6p3vHaTa Moxe Aa npectaHe aa pabotu.

COCTABYBAKE

/\BHUMAHME:
. Mpen fa pabotute HeWTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKIyYeH 1 oTKaveH o cTpyja.
MoHTUpaHe unu oTcTpaHyBawe Ha
abpa3nBHMOT KauLl
Cnukad

MoBnevyete ja padykara
HaHagBop. MoHTupajTe

3a npuuBpCTyBake LENIoCHO
ro KauwoT MpeKy 3agHuoT
YeKkpeKk M BMETHeTe ro npeky NpeaHnoT 4ekpek, co
KauwWoT MOBMeYeH KOH npegHata paka. Bpatete ja
paykata 3a npuuBpCTYBake BO CBOjaTa MoYeTHa
nonoxo6a.

npunaro.quarbe Ha cnegeweTo Ha KauwoT

Cnukab

Bknyyete ro anatoT u ocurypete ce [eka KauloT e
NpaBWIHO NOpaMHeT.

LleHTpupajTe ro kauwoT CO NOMOW Ha paykata 3a
npunaropysatse. CepteTe ja paykarta 3a
npunarogyBake BO MpaBeLl, Ha CTpenkute Ha
YaCOBHUKOT Ha AECHO, Wnu BO NpaBseL, CNpPOTUBEH Of
CTperkuTe Ha YaCOBHUKOT Ha NeBo.

MoBp3yBawe Ha npaBocMyKankara ,,Makita“

Cnukab

/ABHUMAHME:

. Cekoraw  3aTBopajTe  ro  KanakoT  Ha
pacnpckyBa4oT kora npaBocMykankata He e
noBpsaHa 3a pacnpckysadoT. Hukoraw  He

cTaBajTe ro NPCTOT BO PacrpCcKyBayoT.
Mounctn paboTm 3a WwMuprnawe MoXe Aa ce
M3BpLUYBaaT CO MOBP3yBake Ha LIMUPIIA-KauwoT Co
npasocmykanHa Makita.
OTBOpeTe ro kanayeTo Ha PacrpcKkyBayoT Ha npaB U
rnocTaBeTe ro pacnpckyBayoT Ha npas. [oToa, nosp3eTe
o LpEBOTO Ha MpaBocMyKarnkaTta Ha pacnpcKyBayoT Ha
npas.
Kora ja noBp3yBaTe co npaBocmykanka ,Makita“, no
notpeba Tpeba Oa vmaTe anTepHaTUBHO LPEBO CO
Avjametap of 28 Mwm.

Cnuka7



PABOTEHE

LiBpcTo apxeTe ro anatoT co Asete paue. Bknyyete ro
anaTtoT v novekajTe AoAeka He AOCTUrHe nonHa 6pavHa.
HexHo cTaBeTe ro anator Ha MOBpLWMHATA Ha
paboTHWOT MaTepuvjan u ABWXETe ro anaTtoT Hanpeg-
Haszag. lpuTUCHETe ro HEeXHO KauwoT Ha paboTHUOT
matepujan. [pekymepHVMOT NpUTUCOK MOXe pfa ro
OLUTETU KanLIOT M ia CO CKPaHU HEroBMOT paboTeH Bek.
Cekoraws kopuctete ro oncerot ,A“ Ha KauwoT 3a
LMmnprnake Ha paboTHMOT mMaTepwjan.

1. PameH yeBen

r
ﬁfﬂ‘

Oncer ,A"

Cnwuka8
Cnuka9

/A\BHUMAHME:

. O6e3benete ro marepuwjanoT CO CTeru, WTH, ako
noTOM MOXHOCT Toa fia ce NpuaBMXU 3a BpeMe Ha
paboreneTo.

. Anator He Tpeba pga ©Ouge BO KOHTaKT CoO
noBpLUMHATa Ha MaTepujanoT Kora ro BKrydyBaTe
UK UcknyyyBaTe anatoT. Bo cnpoTuBHO, Moxe Aa
6uae HeKBanNUTETHO LUIMUPINAETO, [a Ce OLTETH
KauLLOT UMK Aa ce M3rybu KOHTpora Ha anaTor.

- Kora pabotuTe co anatot, MHOry BHUMaBajTe Ada
He [ojae A0 KOHTaKT Ha anaTtoT U KauLOoT CO HEKOj
Oen of BalleTo Teno MMM CO HEKOj UMW HewTo
6nuay Bac.

OOPXYBAHE

/A\BHUMAHMUE:

. Mpen cekoja npoBepka uNM  OApXyBawe,
npoeepeTe ganu anaTtoT € UCKNy4YeH N OTKayYeH o4
cTpyja.

. 3a uuctere, He kopuctete HadTa, OeH3WH,
pa3penyBay, ankoxon Wnu cnvyHo. Tue cpeacTea
ja Bapatr 6Gojata M MoXe pfa npegusBukaat
nedopmaumm Unu NykHaTuHK.

3ameHa Ha jarnechMTe YeTKUYKHU

Cnukal10

PepoBHO BageTe M u npoBepyBajTe M rpadutHuTe
YeTknykn. 3ameHeTe M Kora ke ce wcTpowar [Jo
rpaHnyHata o3Haka. OppxyBajte M rpadutHuTe
YeTKMYKMTE 4YMCTM 3a Aa BRerysaat BO ApXKayute
HenpeyeHo. [1BeTe rpaduTHM 4YeTknykn Tpeba ga ce
3ameHaT uctoBpemeHo. KopucteTe camo WAEHTUYHU
rpadoUTHN YETKNYKU.
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M3Bagete v kanauvbaTta Ha ApXaduTe Ha YEeTKUYKUTe
co opaspTka. W3Bagete M uMCTpoLIEHWUTE jarneHckn
YeCTWYKM, CTaBeTe [M HOBUTE U CTerHeTe M
Kanauukara Ha apxadure.

Cnukal1

3a ga ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUINYPHOCTA Ha
Npon3BOAOT, nonpaskuTe, ofpXyBarara unm
potepyBawara Tpeba ga ce Bpwar BO OBMacTEHU
cepBUCHU LEHTpU Ha Makita, cekoraw co pesepBHU
nenoewu og Makita.

OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

. OBoj npnbop unu gogatouy ce npenopavysaar 3a
Kopucterwe co anartoT og Makita aeduHmpaH Bo
ynatctBoto. Co kopucTewe Apyr npubop wnu
Jojatoum Moxe Aa Ce M3NOXWTe Ha pusuk of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npubopor wu
JopjatouuTe camo 3a H1BHAaTa HaMeHa.

Ako Bu Tpeba nomolu 3a noBeke Aetanu 3a npubopor,

npatuajte BO NOKanHNOT CepBUCeH LieHTap Ha Makita.

« ABpasvBHU KauLun

- Lpeso 28

- Paka (6,9, 13 mm)

- Ckrnon Ha pacnpcKkyBayoT Ha npalumHa

HAMNOMEHA:

- Hekou ctaBku Ha nucTata Moxe Ja Ce BKIy4YeHU
CO anaroT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa Moxe fa
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Surub 4-3.

1-2. Brat 4-4. Rola spate

2-1. Buton de blocare 5-1. Brat

2-2. Tragaciul intrerupatorului 5-2. Rondela de reglare

6-1.
6-2.
6-3.

3-1. Rondela de reglare a vitezei
4-1. Brat
4-2. Banda de slefuit

Duza de praf
Furtun 28

Parghie cu actionare prin cama

Furtunul aspiratorului

6-4. Aspirator

7-1. Duza de praf

7-2. Furtun 28

7-3. Colector de praf

10-1. Marcaj limita

11-1. Capacul suportului pentru perii
11-2. Surubelnita

SPECIFICATII
Hl
Model 9032

Dimensiunea benzii 9 mm x 533 mm
Viteza benzii 5-28m/s
Lungime totala 420 mm
Greutate neta 1,6 kg

Clasa de siguranta Bl

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 84 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de operare,
precum timpii in care unealta a fost opritd, sau a
functionat in gol, pe langa timpul de declangare).

ENH101-18
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Slefuitor cu banda cu brat
Model Nr./ Tip: 9032
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745



Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

5.1.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB015-3

AVERTISMENTE DE SIGURAN'!'/:\
PENTRU SLEFUITORUL CU
BANDA

1. Tineti magina electrici de suprafetele de
prindere izolate pentru ca banda poate intra in
contact cu propriul cablu.Taierea unui cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, putdnd supune
operatorul unui soc electric.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de glefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

4. Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6.  Tineti masina ferm cu ambele maini.

7. Asigurati-va ca banda nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.
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10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea inclinarii bratului

Bratul poate fi pivotat si fixat la orice unghi dorit pe
portiunea "A", in functie de pozitia de utilizare sau forma
piesei de prelucrat.

1. Levier de
blocare
2. Brat

Slabiti parghia de blocare prin ridicare. Pivotati bratul in
pozitia dorita si fixati parghia de blocare pentru a
imobiliza ferm bratul.

inlocuirea bratului
Prin Tnlocuirea bratului standard din dotare cu unul
optional, pot fi utilizate benzi cu latime de 6 mm sau 13
mm. Demontati bratul prin desurubarea surubului care
fixeaza bratul. Introduceti bratul corespunzator benzii
care urmeaza a fi utilizata si strangeti ferm surubul.
Fig.1
Actionarea intrerupatorului
Fig.2
/\ATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazd corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.
Pentru  functionare  continud, apasati
declangator si apoi apasati butonul de blocare.
Pentru a opri magina din pozitia blocata, apasati
complet butonul declansator si apoi eliberati-1.

butonul

Rondela de reglare a vitezei

Fig.3

Viteza benzii poate fi reglatd continuu intre 5 m si 28 m
pe secunda prin rotirea rondelei de reglare a vitezei la
un numar de reglare de la 1 pana la 6.

Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 6, vitezele mai mici se obtin prin
rotirea rondelei in directia numarului 1. Selectati viteza
adecvata pentru piesa de slefuit.
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/\ATENTIE:

- Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 6 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Montarea sau demontarea benzii de glefuit
Fig.4
Extrageti complet péarghia cu actionare prin cama.
Instalati banda pe rola din spate si introduceti banda
peste rola din fata, cu banda extinsa la bratul frontal.
Readuceti parghia cu actionare prin cama in pozitia
initiala.
Reglarea alinierii benzii
Fig.5
Porniti magina si asigurati-va ca banda este aliniata
corect.
Folositi rondela de reglare pentru a centra alinierea
benzii. Rotiti rondela de reglare in sens orar pentru a
nclina bratul spre dreapta, sau in sens anti-orar pentru
a-l inclina spre stanga.

Conectarea la aspiratorul Makita
Fig.6

A\ATENTIE:

inchideti intotdeauna capacul duzei atunci cand
aspiratorul nu este conectat la duza. Nu
introduceti niciodata degetul in duza.
Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
Deschideti capacul duzei si instalati duza de praf.
Conectati furtunul unui aspirator la duza de praf.
Cand conectati magina la un aspirator Makita, este
necesar un furtun optional cu diametrul interior de 28
mm.

Fig.7



FUNCTIONARE

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina si
asteptati sa atinga viteza maxima. Asezati cu grija
masina pe suprafata piesei de prelucrat si deplasati
masina fnainte si Tnapoi. Presati doar usor banda pe
piesa de prelucrat. O presare excesiva poate deteriora
banda si reduce durata de exploatare a masinii.

Folositi intotdeauna portiunea "A" a benzii pentru a
slefui piesa.

1. Sabot plat

©

y o=

<

‘Por;iunea A

»

Fig.8

Fig.9

/\ATENTIE:

. Fixati piesa de prelucrat cu menghine de mana,
etc. daca exista posibilitatea ca aceasta sa se
miste Tn timpul prelucrarii.

- Masina nu trebuie sa fie deja in contact cu
suprafata piesei de prelucrat atunci cand porniti
sau opriti magina. in caz contrar, poate rezulta o
slefuire de calitate slaba, o deteriorare a benzii
sau pierderea controlului asupra masinii.

« Cand lucrati cu masina, aveti deosebita grija sa
evitati orice contact al masinii si benzii cu orice
parte a corpului dumneavoastra sau al
persoanelor din jur.

INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

« Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.10

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
inlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul
limita. Pastrati periile de carbune curate si libere pentru
a aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.
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Fig.11

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Benzi de slefuit
- Furtun 28
Brat (6, 9, 13 mm)
- Ansamblu duza de praf

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. 3aBpTamw

1-2. Pyunua

2-1. lyrme 3a 3akrbyvaBame
2-2. OkmaHuM npekugay

4-3. Monyra 6pera

5-1. Pyumua

4-4. 3aatba pemeHuLa

5-2. Mopelwasate 6pojyaHmka

7-1. MnasHuua 3a npaiumHy

7-2. Lipeso 28

7-3. MNocyna 3a npukynrbatbe npaumHe
10-1. MpaHuua NCTPOLLIEHOCTH

3-1. bpojuaHuk 3a nogellaBame 6-1. MnasHuua 3a npatumHy 11-1. Moknonal, Apxava YeTknLe
6p3unHe 6-2. Lipeso 28 11-2. Opsujay
4-1. Pyunua 6-3. LipeBo ycucvBava
4-2. bpycHa Tpaka 6-4. Yeucmeay
TEXHUYKWU NOOALN
Mogpen 9032
BenuuuHa kanwa 9 MM x 533 Mm
Bp3vHa kavwa 5-28 mlc
YkynHa gyxuHa 420 mm
HeTo TexuHa 1,6 kr
BawTutHa knaca B

* Ha 0CcHOBY HalLer HenpecTaHor UCTpaxu1BarLa 1 pa3soja 3aApxxaBamMo Npaso U3MeHa rope HaBeaeHUX nogartaka 6es npeTxoaHe

HajaBse.

« TEXHUYKM NOAALM MOTY i@ Ce PasfuKyjy y pasnuuuTuM 3emrbama.

« TexwuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE052-1
HameHna

OBaj anart je HametbeH 3a Bpyluere BENUKKUX APBEHMX,
NNacTMYHMX WM MeTanHuUX martepujana kao u 6ojeHux

NOBpLUMHA.
ENF002-2

MpexHo Hanajatbe

Anat cMe Aa ce NpUKIbyyn CaMoO Ha MOHO(AsHW 13BOP
MPEXHOr HamoHa Koju oprosapa nofgauuWMa ca HaTnucHe
nnoynle. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO M30MOBaHM W 3aTo

MOry Aa ce Npukrbyvye U Ha MpexHe yTuyHuuUe 6e3 y3eMIbera.
ENG905-1

Byka
Tunuuan HMBO Byke no oueHu A ogpefeH je npema EN60745:

HwBo 3By4HoOr nputncka (Lpa): 84 dB (A)
Hwueo 3ByuHe cHare (Lwa): 95 dB (A)
Tonepaxuuja (K): 3 dB (A)

HocuTe sawTuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHoCT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Pexum paga : meTanHa nnounua 3a 6pyluiexe

BpepHocT emucuje Bubpaumja (an): 2,5 M/C? Unn Matbe

TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

. [eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauuja je

M3MepeHa npema CTaHOapau3oBaHOM MepHOM

MOCTYMNKY U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a ynopehuBare

anara.
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- [JeknapvcaHa emucuoHa BpegHocT BuGpaumja ce

Takohe Moxe KOpPWUCTUTU 3a nNpenMMUHapHY
npoLueHy N3IOoXeHOCTU.

/A\YNO30PEHE:
EmMucroHa BpegHocT BubGpauuja TOKOM pearnHe
npumeHe €eNeKTpu4Hor anarta MoXe ce
pasnukoBaTW  of  AeknapucaHe — eMWUCHOHe

BPeAHOCTV LUTO 3aBUCU Of HauuMHa Ha Koju ce
KOPUCTM anar.

- YBepute ce pga cTe  uAeHTUdMKOBanu
6e36eqHOCHe Mepe 3a 3alUTUTYy pykoBaoLa Koje cy
3aCHOBaHe Ha MPOLEHU W3MOXEHOCTU Y peanHum
ycnoeuma ynotpebe (kao U y cBUM [JenoBuma
pafHor uMknyca kao WwTo je BpeMe paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kaga je anat UCKIbyYeH 1 kaaa paau
y Npa3HoM xoay).

ENH101-18
Camo 3a eBporcKe 3eMrbe

E3 Aeknapauuja o ycknahleHocTu

Makita usjaBrbyje 3a cnepgehy(e) mawmny(e):

OsHaka MallvHe:

Bpycunuua ca Typnujom

Bpoj mogena/ Tun: 9032

YcknaheHa ca cneaehm eBponckMM cMepHULama:
2006/42/E3

[a je npounsBeneHa y cknagy ca cnenehum ctaHgapoom

WU CTaHAApAU30BaHUM LOKYMEHTUMA:
EN60745



TexHuuka patoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 pgoctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

5.1.2015

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNeKTpu4yHe anarte

/\ YNO3OPEHE MpouuTajTe cBa 6Ge36eaHOCHa
ynosopewa WM ynyTtctBa. HenowTtoBake pJone
HaBEAeHNX YMo3opera W ynmyTcTaBa MOXe W3asBatv
eneKkTPUYHY yaap, noxap uunu o3ourHy nospegy.

CauyBajTe cBa yno3operwa U ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.

GEB015-3

BE3BEHOCHA YNO30OPEHA
3A TPAKACTY bPYCUNTIULLY

1. EnekTpuyHM anat gpxuTe 3a M30noBaHe pyKoxBaTe
jep nocrtoju moryhHoCT pAa Tpaka AoaupHe
corncTBeHn kabn. Pesatbe CTpyjHOT kabna noj HanoHoOM
MOXe [1a M3NOXW PyKOBaoLia eNeKTPUYHOM yaapy.

2. MposeTtpaBajTe pagHM nNpocTop Ha oarosapajyhu
Ha4uMH Kafla o6aBrbate WMUprnate.

3. Heku martepujanu cappxe XxemuKanuje Koje
Mory paa 6yay oTpoBHe. byaute naxrbusu
Kako He 6U AOLINO A0 yAUCaka npalivHe unm
KOHTaKTa ca Koxom. Cnegute 6Ge36egHOCHe
noaaTke go6aBrbavya matepujana.

4. YBek kKopuctute opgrosapajyhy macky 3a
npawuHy/pecnupatop 3a  MaTepujan  u
NPUMEHy Ha Kojuma paguTe.

5. YBek KOpUCTWTe 3alUTUTHe Haoyape wnu
3aWTUTHY Macky. O6uyHe Hao4yape 3a BMA UnNu
cyHue HACY 3awTutHe Hao4ape.

6. Anart ApxuTe YBpPCTO ca o6e pyke.

7. YBepuTe ce Aa Tpaka He goaupyje npeamer
obpape npe ykibyuMBaka npekmpava.

8. Pyke ppxuTe aar-e oa porupajyhux genosa.

9. He ocTtaBrbajte anat aa pagu. Anat ykibyuuTe

caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

OBaj anat Huje HanpaBrseH ga 6yde ornopaH

Ha BoAy, 3aTO HeMojTe Aa KBacuTe NMOBpPLUMHY

npeameTa o6page.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

10.
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AYNO30PEHE:

HE posBonute aa ctpora Ge3beaHocHa npaBuna
Koja ce ogHoce Ha oBaj npou3Bopa 6yay 3aHemapeHa
360r YMtbeHuUe Aa cTe NPoU3BoA A06pPO ynosHanu
U CTEKNU PpPyTUHY Yy PpyKoBakwy ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wnu HenowToBakwe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeAeHUX y OBOM ynyTCTBY
Mory AOBEeCTU A0 03GUILHUX NoBpeAa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

MopewaBawe Harn6a pyuuue

Pyunua ce moxe 0BpHYTM M npuuBpcTUTW nopg 6uno
KOjuM yrmom y okBupy oncera ,A" y cknagy ca pagHum
nonoajem unu obnukom matepujana 3a obpagy.

1. Monyra 3a
3aKrbyvaBare
2. Pyunua

OTnyctuTe nonyry 3a 3akrbyyaBate OGpaBe Tako LITO
hete je nognhu. O6pHUTE PyYmnLly Y XErbeHn Nomnoxa;j u
06e3beaunte nonyry 3a 3akrby4aBame kako 6ucre gobpo
NPUYBPCTUNU PYUKLLY.

3ameHa pyuuue

AKO 3aMeHuTe CcTaHAapAHO oOrpemMribeHe  pyuuule
onumoHanHumM, mohu hete aa KOpUCTUTE TpaKy LUMPUHE
6 MM mnn 13 mm. CkuHuTe pyunuy Tako wTto herte
nonycTuTM 3aBpTak KOjUM je pyduua npuyspuheHa.
MocTtaBuTe pyunuy Koja ogroBapa Tpauu Kkojy hete
KOPUCTUTU 1 MPUYBPCTUTE 3aBpTatb.

cnukal
DyHKLMOHUCaHE NpekMaaya
cnukaz2

A\ NAKILA:

. Tpe npukrbyuMBara anata Ha Mpexy yBek npoBepute
[a nv npekugay pagu npaBuiHO U ba nu ce Bpaha y
nonoxaj ,OF F* (nckrbyuuBar-e) MoLiTo ra nyctuTe.

[a 6ucte akTvBMpanu anat, jeqHOCTaBHO MOByLUTE
okuaay. OTnycTuTe okmpady Aa GucTe UCKIbyYunu anar.
3a HenpekuaHu pag anata noByuuTe okuaay, a 3atum
NpUTUCHUTE TacTep 3a Briokupamse.

[a 6ucte ocnoboaunu anat 13 3akrby4aHor nonoxaja,
noByLMTE okuaad Ao Kpaja, a 3aTuM ra nycTuTe.

OKpeTHU Npekuaay 3a noaeLlaBawe 6p3vHe

cnuka3

BpavHa Tpake Moxe Aa ce noaellasa 6eckoHauHo uameny 5
M 1 28 M y CeKkyHau OKpeTaweM OKpeTHOr npekugada 3a
noaelaBare 6p3vHe Ha xerbeHy noctaeky og 1 4o 6.

Beha 6p3unHa fobuja ce kapa je 6pojuaHnK OKpeHyT y
cmepy 6poja 6, a mamwa Op3vHa ce gobuja kaga je
OKpeHyT y cmepy 6poja 1. WM3abepute ogrosapajyhy
6p3vHy 3a Komag koju Tpeba ga bpycute.
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A\ NAXKHbA:

. BpojyaHuk 3a nopgellaBarwe Op3nHe Moxe fa ce
okpehe camo fo 6poja 6 n Hasap fo 6poja 1. He
okpehuTe ra Ha cuny wu3BaH TOr oncera jep
6pojuaHnk Moxaa BuLle Hehe dyHKUMOHMCATU.

MOHTAXA

A\ NAXHbA:
I'Ipe V|3B0f]eH:a pafoBa Ha anaty yBeK nposepute Aa nu
& VCKIbYYeH 1 [4a N je yTUKay M3BYYEH W3 yTUYHNLE.

MoHTupame 1 yknawame 6pycHe Tpake

cnuka4

MoTtnyHo m3ByunTe nonyry Gpera. U3ByunTe Tpaky Ao
npeawe pyyuue, nNa je cTaBuTe NPeKko 3aame pemMeHue
W TypHWTE Npeko npeawe pemeHuue. Bpatute nonyry
6pera y NpBOOGUTHM NOMOXaj.

MopelwaBawe xona Tpake

cnukas

YkrbyuuTe anat u nposepuTe Aa nv je Tpaka npaBuUMHO
nopasHara.

Momohy 6pojuaHMka 3a nogelwaBawe MoxeTe Aa
ueHTpupaTe npasay Tpake. OkpeHuTe 6pojyaHuk 3a
nofeliaBare y CMepy kasarbke Ha caty fa 6bucte
OKPEHYNW pyuyuLly YOECHO WM CYnpoTHO Of cMepa
KpeTarba ka3arbke Ha caTy Aa 6ucTe je OKpeHynu Haneso.

MoBe3uBawe Ha Makita ycucuay
cnuka6

A\ NAKILA:
Kag ycucuBay Huje npykibydeH, yBEK 3aTBopute
Kanuuy Ha MnasHuun. Hukag He cTaBrbajte npcT y
MIasHuLy.
Ynctnje Opywere MoxeTe noctuhu ako nosexere
Tpaky 6pycunuue ca Makita ycucneavem.
OTBOpUTE MOKMonaL, MnasHWLEe 1 NocTaBuTe MNasHULY
3a rnpawuHy. 3aTuM MoBeXuTe LeB ycucueada ca
MIa3HULIOM 3a NpaLumnHy.
3a noeesuBawe Ha Makita ycucmBady HeonxogHo je
OMLIMOHO LIpeBO Ca YHYTpaLlHUM MPEYHUKOM 0f 28 MM.

cnuka7



PALO

Anat apxute 4spcTo ca obe pyke. Ykrbyuute anat u
cayekajTe ga pocturHe nyHy Op3wHy. bnaro HacnonuTe
anar Ha NnoBpLUMHY NpeaMeTa Ha KoMe paguTe 1 nomepaje
anat Hanpeg-Hasag. CacBum 6naro NpuTUCHUTE Tpaky Ha
npeamet obpage. MpekomepaH NpuTMCak MOXe [a OWTeTn
TpaKy 1 ckpaTu pagHu Bek anata.

YBek kopuctute Tpaky oncera ,A“ kaga 6pycute pagHu
marepujan.

1. PaBaH knu3ay
4_1\'_—r_
S
L
—1
N Oncer A" g
cnukas
cnuka9
A\ NAXHbA:

« AKO MOCTOjU OMacHoCT fJa ce npeaMeT Ha Kome

pagute nomepa TOKOM paga, NpuUYBpCTUTE ra
cTesarbkama v cn.
Anat He Tpeba pa 6yge y Hoavpy ca MOBPLUMHOM
npegMeTa Ha KoMe paauTe MPUIMKOM YKIbyuuBakba u
UCKIbyymBarba. Y CynpoTHOM Moxe Aohu o nole
3aBplHe obpage Opywerba, owTeherwa Tpake Wu
rybutka KOHTpone Hag anaTtoM.

. bByawTe Beoma naxrbvBU Kaja paguTe ca anatom
kako 6ucte u3bernm pga anat v Tpaka Aohy Yy
foavp ca Guno Kojum fernom Baller Tena unm
61No KMe UM YUMe Yy BaLLIOj OKOMUHM.

OOPXABAHE

A nAXibA:

. [Tlpe Hero wWTO noO4YHETe C NperneaoMm unm
ofdpxaBareM anara, nposepute Aa fuM je anat
MCKIbYYEH a yTUKay U3BYYEH M3 YTUUHMLE.

. Hemojte pa  kopuctute  HadTty, OEH3MH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, necdopmaumja unu owtehere.

3ameHa YribeHUX 4eTKkmua

cnukal0

YKMNOHUTE M PELOBHO NPOBEPUTE YrTbeHe YeTKuLe. 3ameHuTe
Kaja ce MCTpoLUe [0 rpaHuyHe o3Hake. OppxaBajTe yribeHe
yeTkuue ga 6u 6une uucte n ga 6u ywne y nexvwrta. Obe
yrrbeHe  veTkuue Tpeba  3aMeHMTM Yy UCTO  BpeMme.
YnotpebrbaBajTe caMo MAEHTUYHE YITbeHe YeTkuLe.

Momohy ofBujaya OOBPHUTE W CKUHUTE MOKMonue
Opxaya uyetkuua. W3Bagute wucTpolleHe  yribeHe
yeTkuUe, ybauute HoOBe M 3aTBOpUTE MOKIIOMNLUE Apxaya
yeTkmua.
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cnukall

BE3BEJAH n MNMOY3OAH paa anata rapaHTyjeMo camo
ako ronpaBke, CBako [pyro ofpxasake Unm
nogelasake, npenyctute osnawheHoMm cepsucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeGy OpurMHanHuWXx pesepBHMX
nenoea Makita.

onumoHun AOAATHU NPUBOP

A\ nAXKHbA:
Oga onpema 1 npubop HamereHN cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBom ynyTCTBY 3a
yrotpeby. YnotpeGa fpyre onpeme u npuGopa
MoXe Aa foeede Ao nospeda. [enose npubopa
UM onpemy KOpuUCTUTE camMo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBUM [JOAATHUM

npubopom obpaTtuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

. BpycHe Tpake

- Lpeso 28

. Pyuunua (6, 9, 13 mm)
MoHTaxa MnasHuue 3a npatuvHy

HAMNOMEHA:

- MNojeanHe cTaBke Ha NMCTU MOry BUTK yKIbydeHe y
cagpxaj nakoBaka anata Kao craHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW oA 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Byt 4-3. KynaukoBas pykosiTka 6-4. Mbinecoc
1-2. Pyuka 4-4. 3apHWiA WK1B 7-1. MelnecbopHbliA naTpy6ok
2-1. KHonka 6nok1poBku 5-1. Pyuka 7-2. WinaHr 28

2-2. KypKoBbli BbIKMO4aTenb

3-1. MoBOPOTHbI perynsTop ckopocTu
4-1. Pyuka

4-2. AbpasuBHas neHTa

6-2. WnaHr 28

5-2. PerynupoBoYHbIN AnCK
6-1. MbinecbopHbI NaTpy6ok

6-3. WnaHr nbinecoca

7-3. MblnecbopHuK

10-1. OrpaHnynTensHas Metka
11-1. Konnavok aepxarens wetkn
11-2. OTBepTKa

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 9032
Pa3mep neHtsl 9 MM x 533 mm
CKOpOCTb NEHTHI 5-28 m/lc
O6uwas aAnvHa 420 mm
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTi S]]

. Enaro,qap;l HaLleln NOCTOSAHHO FleﬁCTByIOLLlEl;I nporpamme Mccne/:(osanZ n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TeEXHU4YeCckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb U3MeHeHbI 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.

 TexHUYecKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHauyeHue

WHCTpyMeHT npegHasHaveH [ana  wiudoBkM — GonbLumMx
NOBEPXHOCTEN U3 [PEBECUHbI, NNACTMACChl U METanMYeckux

mMaTepuanos, a Takke OKpalleHHbIX I'IOBerHOCTeIZ.
ENF002-2

MuTtanne

MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHoi Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OH vMeeT [BOVHYIO W3OMSILMIO W MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaThbCA K po3eTkam 6e3 3azemreHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 3ByKoBOro Aasnexus (Loa): 84 ab (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLHOCTH (Lwa): 95 AB (A)
MorpewwHocTs (K): 3 ab (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HauyeHve BUOpaumu (CymMma BEKTOPOB MO
TpeM  ocaAM)  onpedensieTcs  No  CEeayloLwuM

napametpam EN60745:

Pabounit pexxum: WwnndoBka METANNMYECKUX NNacTUH
PacnpocrtpaHenue Bubpauum (an): 2,5 M/ U meHee
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
. 3asBneHHoe 3HaYeHWe pacnpocTpaHeHus BuGpaumu
M3MEPEHO B  COOTBETCTBMM CO  CTaHAApTHOW

METOAMKON WUCTbITaHU 1 MOXET BbiTb MCMOMNb30BaHO
LIS CPABHEHUS! UHCTPYMEHTOB.

. 3asBneHHoe 3HaYeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaLUMM MOXHO TaKKe WCMONb30BaTb AfNs
npeaBapuTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBIS.

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
- PacnpocTpaHeHue
dakTn4eckoro

BuGpaLum BO Bpems

MCNOIb30BaHUA
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA  MOXET — OTM4aThCsi  OT
3aBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBUCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMEHeHNs UHCTPYMEHTa.

- O6sizatenbHO onpedenute Mepbl 6e3onacHoOCcTU
Onsi 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B peanbHbIX YCNOBUSIX
MCMonb3oBaHMs (C y4eToM BCex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYeHuE).

ENH101-18
TonbKo AnA eBponencKux cTpaH

Oeknapauus o cootBetcTBUM EC

Makita 3asBnsier, 4YTO cCneaylouwee YCTPOUCTBO

(ycTpoicTBa):

O603HaveHve ycTponcTaa:

BubpauuoHHas wnmdmatuvHa

Mogens / Tvn: 9032

CooTBeTCTBYeT (-10T) crieayowum anpektusam EC:
2006/42/EC



M3roToBneHbl B COOTBETCTBMUM CO  CREAyloLUM
CTaHA4apTOM UMM HOPMAaTUBHLIMU JOKYMEHTamu:
EN60745
TexHuyeckun ann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

5.1.2015

Acycu dykana (Yasushi Fukaya)

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHgaUMm nNo
TexHuKe 6e3onacHocTu ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3sHakoMbTecb CO BCEeMM
WHCTPYKUMSIMA U PEKOMEeHAAUMAMM NO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUWiA  MOXET  MNPUMBECTU K  MOpaxeHuto
3MEKTPOTOKOM, NOXKapy W/WMK TSHXKeNbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe 6pOLLIOPY C MHCTPYKLUSAMMU U
pekomeHAauMAMM ANA  AanbHenwero

ncnosib3oBaHuA.
GEB015-3

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPH
NCMNoJib3OBAHUU NIEHTOYHO-
LWNNPOBAJIBHOIO CTAHKA

1. TMpu BbINONHeHWM paboT cyllecTByeT pPUCK
KOHTaKTa feHTbl C COOCTBEHHbIM LUHYPOM
NUTaHusA, NOITOMY AepPXWUTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT
3a cneuuanbHo npegHasHayYeHHble
M30nupoBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT pexyLuei
4acTu C NMPOBOAOM MOZ, HaMpsHKeHWeM npusedeT K
TOMY, YTO MeTannuyeckue [eTanu WHCTPYyMeHTa
Takke OyayT nod HanpsbkeHuem, YTO NpuBeaeT K
MopaxxeHuio onepaTopa 3NeKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu BbInonHeHun wnudoBKku obecneybTe
XOpOoLUYI0 BEHTUNAALMIO MecTa pabor.

3. HeKOTOpre MaTepuansbl MoryT coaepxaTb
TOKCUYHbIE XMMWUYECKue BellecTBa. anIMVITe
COOTBETCTBYHOLME Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTH,

yTo6bl M36exXaTb BAbIXaHUA WNU KOHTaKTa C
KOXeW Takux BewecTB. Cobnionaiite TpeboBaHus,

yKa3aHHble B nacrnopTe 6e30nacHOCT MaTepuana.

4. Bcerga ucnonb3yWte COOTBETCTBYHOLLYIO
NbinesawmTHYyO Macky/pecnupatop  Ans
3aWmTbl  AbIXaTeNbHbIX NyTel OT MNbIU

paspesaemMbiXx MaTepuanos.
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Bcerpa HageBaWTe 3alUTHble OYKU UMM
3aWMTHYI0 Macky AnA nuua. O6biYHbIe Mnu
conHuesawutHble ovykn HE ABNAKOTCA
3aWMTHBIMMY OYKaMM.

Kpenko aepxute MHCTPYMEHT 06enmmu pykamu.
MNepepn BkNOYEeHMEM UHCTPyMeHTa y6eauTechb
B TOM, YTO  neHTa He KacaeTtcs
o6pabaTbiBaemoW getanu.

PyKku [OMKHbI HAXOAUTLCSA Ha PacCTOAHUU OT
BpaLlaloLwmnxcs getanen.

He ocTtaBnsiitTe pa6oTalowmini UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. Bknrovante UHCTPYMEHT Tomnbko
Toraa, Korga oH Haxo4UTCS B pyKax.

NaHHbIA WHCTPYMEHT He ABnsieTcs
BOJOHENPOHMLaeMbIM, NO3TOMY He criegyeT
ucnonb3oBaTb BOAy Ha  MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaemon getanu.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

N

10.

AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}J‘EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, u4To6bl yno6CTBO MAM ONbIT
3KcnnyaTauMm [aHHOro YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMONb30BaHUs) AOMUHUPOBanu
Hag CTporMm cobnioAeHuemM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHocTn npu o6GpalyeHnn c 3TUM
yctpoicteom. HEMPABUIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE
VHCTPYMeHTa Unu HecobniogeHne npaBun TeXHUKU
6e30macHOCTM, yKa3aHHbIX B AaHHOM pPyKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TAXKENoin TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

Pel’yﬂMpOBKa HaKroHa pblyara
Pblyar MoxHO noBopayvuBaTtb N 3aKpennaTb nog no6bim

yrnom B auanasoHe "A" B COOTBETCTBMM C pabouvm
NONoXeHNeM Unm pucyHkom obpabatbiBaeMon getanu.

1 1. Pbivar
\ .~ 2\ 6GnoKNpoBKK
3 > 2. Pyuka
AmanaaoH "A"
Ocnabbte  pykosATKy — OGMOKMPOBKM,  MOAHSB  ee.
MosepHuTe pbldar B Xenaemoe MOfioKeHne 1
3aKpenuTe pyKoATKYy OrOKMPOBKM [ONS  HaAeXHOro

KpenneHus pblyara.

3ameHa pblvara

Mpwy 3ameHe NoCTaBrseMOro B CTaHAAPTHOM KOMMMeKTe
pblyara [OMOSHUTENbHBIM, MOXHO BOCMONb30BaThCA
NEeHTON WupuHon 6 MM mnu 13 MM. CHUMUTE pblyar,
ocnabve 6GonT kpenneHust pblyara. BcTtaBbsTe pblyar,

noaxoasWwMn Ans  MUCMONb3yeMON MNeHTbl U Kpenko

3aTaHuTe 6onT.

Puc.1

LOencTBue BbiKNo4aTens

Puc.2

AI‘IPEAYI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Tlepen BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTo TPUITEPHbIN

nepekntoyarens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpalyaeTcsa B nonoxeHune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.
[na 3anycka WHCTPYMEHTa, MPOCTO HAaXMUTe Ha
TpUrrepHbI nepekniodatens. OTnycTuTe TpUrrepHbIn
nepekntoyaTens A5 OCTaHOBKM.
Mpu nNpomoMmKMTENbHOW 3KCMNyaTauun, Haxmute Ha
TPUITEPHBIN NepekniodaTtenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOTMKY
BnoknpoBku.
[na ocTaHoBa WHCTPyMeHTa W#3 3abnokMpoBaHHOIO
MOJIOXKEHUS!, BbKMUTE TPUITEPHbIA Mepeknioyatens A0
KOHLa, 3aTeM oTnycTuTe ero.
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[VCK perynmpoBKU CKOPOCTH

Puc.3

CKOpPOCTb MEHTbI MOXeT GeccTyneHyaTo perynmpoBaTbesi
B AvanasoHe oT 5 4o 28 M B cekyHAy nyTem noBopoTa
[McKa peryrimpoBKkM CKOPOCTU Ha 3aflaHHOe 3HayeHue oT
100 6.

Boriee BbiCcOkasi CKOPOCTb [OCTUraeTcsi, Korga AucK
NOBEPHYT MO HamnpaeneHwio k uudpe 6; Gonee Hukas
CKOpPOCTb [OCTUraeTcsi MyTeM nepemelleHns gucka k
uncpe 1. Bbibepute COOTBETCTBYIOLLYIO CKOPOCTb AMNsi
obpabaTbiBaemon getanu, kotopas Oyaer nogBeprHyTa
wnudoske.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- [Ownck perynupoBku CKOPOCTH MOXHO
nosopa4uBatb TOMbKO A0 Lndpbl 6 n obpaTtHo Ao
1. He nbiTanTecb noBepHyTb ero gansiwe 6 unu 1,
TaK Kak (PyHKUMS perynmpoBKM CKOPOCTU MOXeT
BbIATU U3 CTPOS.

MOHTAX

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- NMepen npoBegeHuem  kakux-nubo  pabotr ¢
MHCTPYMEHTOM BCerfa npoBepsiiTe, YTO WHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH, @ LUHYP NMUTaHMUS BbIHYT U3 PO3ETKU.

YcTaHOBKa U1 CHATME abpa3vBHOM NEHTbI

Puc.4

[MONHOCTbIO  BbITAHUTE pbl4ar Kynadka. YcTtaHoBuTe
NEeHTy Ha 3a,D,HI/IIZ LK1B, NponycTtne ee Hag nepegHuUm
LWKNBOM W BbITAHYB K nepedHen pydke. YcraHoBuUTe
pblyar Kyna4yka B nepBoHa4vasibHOEe NonoXXeHune.

PerynMpOBKa ABUXeHUsA NeHTbl

Puc.5

Bkniounte wMHCTpymMeHT wu  ybeguTecs,
Haanexalumm o6pa3omM BbIpOBHEHA.
Bocnonb3yiitecb AUCKOM PerynvpoBku AN LEHTPOBKU
OBWXKEHWS1 neHTbl. [loBepHUTe [OMCK perynmpoBKu Mo
YacoBOW CTpenke AN HakMoHa pblyara BhpaBo WMu
NpOTUB 4aCOBOW CTPESKN AN HaKroHa BNEBO.

4YTO JieHTa

MopcoenuHeHue k nbinecocy Makita
Puc.6

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

- Bcerma 3akpbiBaliTe KpbllKy —conna, Korga
nbinecoc He nopcoeduHeH k conny. Hukorga He
BCTaBnsTe nanbLbl B COMIO.

Mpun noacoeanHEHNN NEHTOYHO-LUNNGOBANBHOW MaLLMHBI K

nbinecocy Makita MoxHo fobuTbCS 6onee yncTon paboThl.
OTKpOliTe KPbILIKY CONMa W yCTaHOBUTE COMMO ANS Mbinu.
MopcoeaunHuTe LWNAHr Nblnecoca K conny ANns nbinu.

Mpn noacoeauHeHun k nbinecocy Makita HeoGxoaum
[OMNOMHUTENbHBIN LWNAHT C BHYTPEHHUM OMaMETPOM B
28 Mm.

Puc.7



SKCNNYATALUUA

[epxute WHCTPyMeHT obevmu pykamu. Bkniounte
WHCTPYMEHT W poxautecb Habopa MakcumMarbHOW
ckopocTu BpalleHusi. OCTOPOXHO Kacasicb MOBEPXHOCTU
Oetanu, nepeMellanTe WHCTPYMEHT Brepea-Hasag.
CrnepyeT npunaraTb NUWb He3Ha4MTENbHOE Yycunwue,
HaXumasi NeHTon Ha peTanb. Ype3mepHoe OaBneHue
MOXeT NoBpeauTb NEHTY W COKpaTWTb CPOK CyXObl
MHCTpYMEHTA.

Ons  wnudoBaHus getanu  Bcerga  MUCNonb3ymte
avanasoH "A" neHThbl.
1. Mnockui
r— 6alumak
—_— |
(O L
.
‘ﬂmanasoH‘
Puc.8
Puc.9
AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
- Bakpennsiite obpabaTtbiBaemyto netanb

3aKMMaMU U T.4., €CNY UMEETCS BEPOSTHOCTb TOrO,
4yTo nNpu 06paboTke OHa MOXET CABUHYTbCA C

MecTa.
« WHcTpymeHT He  pomKkeH  yxe  KacaTbecs
noBepxHocTn paboyen petanu, korga  Bbl

BKIIOMaeTe unu BbikNtovaeTe ero. HecobniogeHne
[aHHOM pekoMeHAaumnn MOXET NPUBECTU K NNOXON
LWNUOBKE MOBEPXHOCTU, MOBPEXAEHUID JEHTbI
UK noTepe ynpasneHnst UHCTPYMEHTOM.

. Tpu pabGote C WHCTpyMEHTOM OyabTe O4YeHb
BHUMaTenNbHbI U n3beranTe KOHTaKTa MHCTPyMEHTa
1 neHTbl ¢ Ntobor YacTbio Bawero Tena unu koro-
nnBo nnu Yero-nnbo, HaxoasaLLerocs noGnusocTu.

TEXOBCINYXUBAHUE

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

« Nepen npoBepKon unm nposeaeHnemM
TexobcnyxuneaHus ybeautecb, YTO MHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

. 3anpewjaerca ucrnonb3oBaTb OEH3WH, NUIPOUH,
pacTBopuTenb, CIMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MEHeHWo LBeTa, Aedopmauyn n MosiBNeHUo
TPELLMH.

3ameHa YrofbHbIX WEeTOK

Puc.10

PerynsipHo BblH/MaNTe 1 NPOBEPSINTE YronbHbIE LLETKM.
3ameHnsinTe nXx, ecnu OHU V3HOLLIEHBI no
orpaHuyuTensHo  oTMeTkn. Copepxute  yronbHble
LLETKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHWS B

aepxarenax noroXxeHuu. I'Ipm 3ameHe Heobxogumo

MeHATb 06e  yronbHble  LETKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3ayiTe TONbKO OANHAKOBbIE YrOMbHbIE LLETKM.
Mcnonb3yinTe  oTBepTKy ANA  CHATUA  Kpbllwek
LieTkoaepxarenen. V13Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
WeTkW, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILIKW
uietkogepxaTtenen.

Puc.11

ans obecnevyeHus BE3OMACHOCTHU 7]

HAOE>XHOCTW obopynoBaHus, pemMoHT, nioboe apyroe
TeXobCnyXuBaHWe UNM  PeryrimpoBky  HeoBXoAUMO
NpousBoAUTb B YMOMTHOMOYEHHbIX — CEpPBUC-LIEHTPaXxX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENBbHbLIE
NMPUHALOJIEXXHOCTHU

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHayeTCcs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [aHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

anIHa,CI,J'Ie)KHOCTeIZ mnnm Hacaaok MOXeT
npeactaenATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUA TpaBM.
MCHOﬂbG}yIZTe NPpUHaAANEeXHoOCTb WUnn  Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY HasHaYeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copencTeBMe B MOMNyYeHUn
[OMNONHUTENbHOM MHdOopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECh CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

«  ABpasvBHble NeHTbI

. LWnawHr 28

. Pbivar (6, 9,13 mm)

- NMbinecbopHsblii natpybok

MNpumeyanme:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcsi B
3aBUCUMOCTY OT CTPaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. TBUHT 4-3. KynaukoBuii Baxinb
1-2. Mneye 4-4. 3apHi 6nok

2-1. dikcatop 5-1. Mneye

2-2. KHonka BuMuKaya 5-2. [Inck ans perynioBaHHs

7-1. Wryuep ans nuny

7-2. WnaHr 28

7-3. MpucTpiii ans 36upaxHs numy
10-1. OBmexyBarnbHa BigMiTka
11-1. KoBnayok wwiTkoTpumaya
11-2. BukpyTka

3-1. Koniwarko peryntoBaHHs 6-1. Wryuep ansa nuny
LWBUAKOCTI 6-2. lUnaHr 28

4-1. Mneve 6-3. LLUnaHr nunococa

4-2. ABpasumBHa cTpidka 6-4. Munococ

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb 9032
Po3mip pemensi 9 MM x 533 mm
LWBnakicTb pemeHs 5-28 mlc
3aranbHa goBXWHA 420 Mmm
Yucra Bara 1,6 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.

Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTW pisHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTpyMeHT npusHayYeHo ans 3aBepLUanbHoro
winidyBaHHsA BENVKMX NOBEPXOHb OepeBUHN,

nfacTMacu Ta MeTany a TakoX BUKpaLleHNX NOBEPXOHb.
ENF002-2

[>xepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTym nuwe [Jo Axepena
XUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKkTepucTukamn, i BiH  Moxe
npautoBat nuiie Bif ogHodasHoro axepena 3mMiHHOrO
cTpyMmy. BiH Mae noaBivHy i30NnsLito, a OTXXe MOoXe Takox

nigknoyaTmMcs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo o EN60745:

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lpa): 84 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOT NOTYXHOCTI (Lwa): 95 AB (A)
Moxubka (K): 3 b (A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuumHa BiOpaLii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: wnicyBaHHA cTanesoro nicra
BiGpauisi (an): 2,5 M/c? abo MeHLwe
Moxubka (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
- 3asBneHe 3HaveHHA Bibpauii Oyno BuMIpSHO Yy
BiANOBIAHOCTI no cTaHAapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [AnNS
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

- 3asBneHe  3HayeHHs  Bibpauii Moxe  TaKkox
BMKOPUCTOBYBATUCS ANS NONEPEAHbOT OLiHKW BNAWBY.

/\YBArA:

- 3anexHo Bi yMOB BMKOPUCTaHHS BibpaLis nig yac
dakTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXxe
BiOpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3Ha4YeHHs BibpaLii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA
3axucTy onepaTopa, Wo BianosigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobovoro uukny, Taki sk 4Yac, Konu
{HCTPDYMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaT! Ha XOMOCTOMY XOZi Mif Yac 3arnycky).

ENH101-18
Tinbku AnA kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam

€eC

KomnaHnia  Makita

obnaaHaHHA:

Mo3HavyeHHs obrnagHaHHs:

O6TouyBanbHa MalumHa

Ne mogeni/tun: 9032

BianoBignae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC

Harofiowye Ha TOMY, LWO



O6nagHaHHs  BUrOTOBMEHe  BiOMOBIOHO A0
cTaHgapTis abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHy iHdopmauio BignosigHo ao  2006/42/EC
MOXHa OTpuMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

TaKnx

5.1.2015

Acywi dykans

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poo6oTi 3

eneKkTponpunagammu

A YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB015-3

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTHU 31 CTPIYKOBOIO
LWnNieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO

1.  TpumaiTe enekTponpunag 3a i3onboBaHi
noBepxHi AepXaka nig 4Yac BWKOHaHHA Aii,
TOMY LIO CTpiYKa MOXe 3avyenuTu BRacHUW
WHyp. PospizaHHA CcTpymoBeay4oi MNpOoBOAKM
MOXe MpU3BECTU A0 MepeaaHHs Hanpyru ao
OroneHnx MeTaneBunx YacTUH enekTponpunagy Ta
ypaxeHHIo ornepaTtopa enekTpu4yHUM CTPyMOM.
Nip yac wnicyBaHHA 060B'si3Kk0BO
NPOBITPIOWNTE NPUMILLIEHHS.
3. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaXHi,
o6 3ano6irt BAWXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyinTecs npaBUN  TeXHikn
6e3nekn BUpoGHMKa maTepiany .
4.  3aBxau BUKOPUCTOBYMNTE NUNo3axucHy

Macky/pecnipatop wWo BiAnoBigalTb obnacTi
3acToCyBaHHA Ta MaTepiany, Wo BU o6pobnseTe.

5. Cnig 3aBXAu oasAraTtM 3axucHi okynspu a6o
niH3W. 3BMYalHi okynsipu abo TeMmHi okynspi
ansa 3axucty Big coHus HE € 3axucHumu
oKynsipamu.
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6. MiuHo TpuMam iHCTPyMEHT o6oma pyKamu.

7. MNepe.ipTe, WO6 cTpiyka He Topkanacsa Aetani
nepep yBiMKHEHHSAM.

8. He TopkanMTecb pykaMuM  4acTuH, WO
obepTaloTbCeA.

9. He 3anuwaiTe IHCTPYMEHT MpaLoYUM.
MpautoiTe 3 IHCTPYMEHTOM TiNbku ToAi, Konu
TPMMaETe MOro B pyKax.

10. LUe# iHCTpymMeHT He Mae€ rigpoisonsuii, ToMy

He cnia popasaTy BOAWM Ha NOBEpPXHKO AeTani.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONMK HE CHNIO Brtpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(Lo TpannAeTLCA NPU YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AOTPUMYBaTUCA NpaBun Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  UbOrO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LbOMY AOKYMEHTI,
MoXe NPU3BECTU 0 CePMO3HMX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

PerynioBaHHA Haxuny KoHconi

KoHconb moxHa obepTtatu Ta dikcyBaTtu nig Gyap-akum
HeoOXioHMM KyTOM B Mexax AianadoHy "A" 3rigHo i3
pobounm nonoxeHHsIM abo dopmoto geTani.

1. CronopHuin
Baxinb
2. MNneve

Mocnabutn Baxinb GNOKyBaHHS, MiOHABLUKM  MOrO.
[MoBepHiTb Nneye B HeObOXigHE MOMNOXEHHSI Ta 3aKpiniTb
Baxinb GriokyBaHHs Ans Toro, Wob 3adikcyBaTu nneye.

3amiHa nneya

[ina 3amiHn cTaHgapTHOro nneva Ha AOAATKOBE, MOXHA
BMKOPUCTATU PEMiHb WWpuHOK 6 MM abo 13 mm.
3HiMiTb nneve, nocnabuBlM BUHT, WO NOro dikcye.
BcrtaBTe nneve, WO MigxoguTb AnNs  peMeHs, LWo
BMKOPUCTOBYBATMMETbLCA Ta A0Ope 3aTArHiTb MBUHT.

man.1

Lis BuMukaua

man.2
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMWKaHHSIM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'A3kOBO  MEPEBIPTE, YU KHOMKa BMMMKaya
HOpPManbHO crnpaupoBYE | Nicna  BiAMycKaHHA
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHA "BUMKHEHO".
[Ana Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTU Ha Kypok BMWKada. [ns 3ynuHeHHst poboTn
KypOK cnif, BignycTutu.
[Ona nocTinHoi poGOTM ChiA HaTUCHYTU Ha Kypok, a
noTiM NepecyHyTV KHOMKY BroKyBaHHS.
[nsa Toro, Wwo6 3ynMHUTU IHCTPYMEHT i3 3abnokoBaHoro
NOMOXEHHS, Cnif MOBHICTIO HATUCHYTM Ha Kypok
BMUWKa4a, a noTiM BiANyCcTUTK MOTO.

KoniwaTko perynioBaHHs LUBUAKOCTI

man.3

LLiBnakicTb peMmeHs MOXHa peryniosaTth Big 5 o 28 m 3a
CeKyHAy, NOBEPHYBLUN AWUCK PErynioBaHHS LUBUAKOCTI 3i
wkanoto Big 1 po 6. binblwy WBKMAKICTE MOXHA
HanawTyBaTu, MOBEPHYBLUM AUCK Y HanpsiMky undpu 6;
MEHLLY - NOBEPHYBLUMW 1Oro Ao umdpu 1.

Bigperyntoiite HeobxigHy LWBMAKICTb, WO Bignosigae
netani, wo obpobrntoeTbes.
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/\OBEPEXHO:

- [vuck perynioBaHHsA LUBWAKOCTI MOXHa MoBepTaTu
Tinbkn Big 1 Ao 6 Ta Hasaa. He Hamaramtech
noBepHyTK 1oro cumnoto 3a Mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3rnamaTti yHKUII0 perynioBaHHs.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepenq ™M, $K LWOCL BCTAHOBMOBATW Ha
iHCTPYMEHT, nepeKkoHamTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHMWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTaHoBReHHs a6o 3HATTS abpa3nBHOro
pemeHs

man.4

[MoBHICTIO BWTSATHITE KynaykoBUWA Baxinb. BcTaHoBiTb
peMiHb Ha 3afHii 6NMoK Ta NpPoOCyHbTE peMiHb Hag
nepegHiM GMOKOM, BUTSTHYBLUM WOro [0 MNEpPeaHboro
nneva. [MoBepHITb KynaykoBUWA Baxinb Yy Mo4YaTkoBe
MOMOXEHHS.

Peryl'llOBaHHﬂ NOJI0XKeHHA peMeHsA

man.5

YBIMKHITb IHCTPYMeHT Ta nepesipTe, wWo6 pemiHb 6yB
BipHO BiALIEHTPOBaHNI.

[Ons  ueHTpyBaHHS  MOMOXEHHA  pemMeHs  cnif
CKOPWCTaTUCb AWCKOM perymnioBaHHs. [oBepHiTb Anck
perynioBaHHsi NO FOAMHHWKOBIW CTPINUi Ans Toro, Wwob
HaxunUTK nneve npasopy4, abo NpPoTW FOANHHUKOBOT
CTPInku, Wob HaxmMnuTK nneye niBopyuy.

MigknoyeHHs fo nunococa Makita

man.6

/\OBEPEXHO:
Ha wryuep cnig 3aeBxau BCTaHOBMNOBATW
KOBMA4YoK, SIKWO [0 HbOrO He NiAKMIoYeHui
nunococ. 3abopoHeHO BCTaBMATM B LWITyUEp
naneup.

LnicdyBaHHst i3 MeHWUM  3abpyaHEHHSIM  MOXHa

BMKOHYBaTW, NiOKMIOYMBLUM  UeA  iHCTPYMEHT Ao

nunococa Makita.

3HiIMiTb KOBMaYoK WTyLepa Ta BCTAHOBITb LWTyLep Ans
nuny. NpregHanTe WwnaHr nunococa A0 wWwryuepa Ans
nuny.

Miap vac nigknoyeHHs nunococa Makita noTpibeH
[00aTKOBUI LUNAHT i3 BHYTPILLHIM AiameTpom 28 MM.

man.7



3ACTOCYBAHHA

IHCTpyMeHT cnif  MiuHO Tpumat oboma pykamu.
YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta 3axaiTb, AOKM BiH Habepe
noBHOI WBMAKoCTi. OBepexHO MiAHECITb IHCTPYMEHT Ao
neTani Ta nepecysaviTe MOro Bnepes Ta Ha3ad. 3nerka
npuTuckanTe peMiHb Ao getani. HagMipHui Tuck moxe
NOLUKOANUTU PEMiHb Ta 3MEHLIUTU TEPMIH Cryx6u.

[Ina o6pobneHHs AeTani cnif 3aBXAau BUKOPUCTOBYBATU
nianasoH "A" pemeHs.

1. Mnackuin
r— 6almak

©

y o=

< »

[LianasoH "A"

man.8
man.9

/\OBEPEXHO:

. 3akpiniTe getanb 3a JOMOMOrol 3aTWUCKIB Ta iH.,
AKLWLO icHye HeBesneka 1i pyxy nig Yac po6oTu.

«  |HCTpyMEHT He nOBWHEH TOpKaTUCb MOBEPXHI
netani, Konu BiH BMUKaeTbCA abo BUMMUKAETLCA.
IHakwe ue MoXe NpU3BECTU [0 MOraHoi SIKOCTi
LnicpyBaHHS, MOLUKOMXEHHS pemeHs abo BTpaTu
KOHTPOMIO Haf, iIHCTPYMEHTOM.

- [ig yac po6otun 3 iHCTpymeHTOM cnig ByTn ayxe
0B6epexHUM Ta YHUKaTW KOHTaKTy iHCTpymMeHTa Ta
pemeHi i3 Byab-akMMKU YacTUHamu cBoro Tina, abo
6yAb-KOro, XTO 3HAXOAUTLCS MOPSIA,.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepep TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHamTecs, LWo BiH

BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTE rasoniH, 6eH3uH,
pospigKyBad, CnMPT Ta MogibHi pevoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.10

[padpiToBi LWiTKM Cnig perynsapHo 3HiMaTy Ta NepeBipaTy.

Y pasi 3Hocy A0 OOMeXytoUoi MiTk1, NPOBECTU 3aMiHy.
lpadpiToBi  wWitkm cnig Tpumatm uyuctumK  Ta
HesabnokoBaHnMK, LWO6G BOHW MOMMM 3axoAuTn B
nepxakv. Obuagi rpadiToBi WiTKM cnig 3aMiHATY pa3oMm.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATU TifbKW TaKi X LLITKK.

[Onsi BUAMaHHA KOBNaYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLEHI BYrifbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

man.11

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHs abo
peryrnioBaHHs MatloTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeEHi LIEHTpW
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS NnuLLe
cTaHgapTHi 3anyactuHmn "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAans

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", Lwo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopuCTaHHS SIKOTOCb iHLLOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOpMCToByBaTh
nVwe  3a NPU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
peTtanbHoMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM
3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- ABpa3suBHi pemeHi
. LnawHr 28
. Mneve (6, 9, 13 Mm)
- Byson wryuepa ans nuny

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa SiKk CTaHAapTHe npunagas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.
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