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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: CA5000
Diametru panza masina de canelat 118,0 mm
Diametru panza de ferastrau circular 165,0 mm
Adancime max. de taiere (cu panza pentru masina de canelat) 11,0 mm
Adancime max. de taiere (cu panza de ferastrau circular) 36,0 mm
Turatje in gol 2.200 - 6.400 min”'
Lungime totala 346 mm
Greutate neta 5,1kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2003

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

Cititi manualul de utilizare.

IZOLATIE DUBLA

Panza pentru masina de canelat

Panza de ferastrau circular

Doar pentru tarile din cadrul UE

Nu aruncati aparatele electrice in gunoiul
menajer! In conformitate cu Directiva euro-
peana privind deseurile de echipamente
electrice si electronice si implementarea
sa conform legislatiei nationale, echipa-
mentele electrice care au ajuns la sfarsitul
duratei de viata trebuie colectate separat si
reciclate corespunzator in vederea prote-
jarii mediului.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii canelurilor in placile com-
pozite din aluminiu, plastic, plastic cu continut de mine-
rale si materiale similare.

Daca masina este dotata cu o panza de ferastrau circu-
lar adecvata, aceasta poate fi folosita pentru a taia lemn
si aluminiu.

SloIEie)

55

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Ly): 82 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: Taierea canelurilor in materiale compo-
zite din aluminiu

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s* sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Mod de lucru: taiere lemn

Emisie de vibratii (anw): 2,5 m/s” sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere metal

Emisie de vibratii (anu): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratii declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utili-
zarii efective a uneltei electrice poate diferi de valoa-
rea nivelului declarat, in functie de modul in care
unealta este utilizata.

M AVERTIZARE: Asigurati-vé ca identificati mésu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Destinatia masinii: Masina de canelat pentru aluminiu
Nr. model/Tip: CA5000

Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/CE

Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau urmatoarele documente standardizate: EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/EC este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
22.1.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertismente si instructiuni poate avea ca
rezultat electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masginile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastraul circular

Proceduri de taiere

1. M\PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona
de taiere si de panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini,
acestea nu pot fi taiate de panza.

2. Nuintroduceti mainile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nu tineti niciodata piesa pe care o taiati in
maini sau pe picioare. Fixati piesa de prelucrat
pe o platforma stabila. Este important sa sprijiniti
piesa de prelucrat in mod corespunzator, pentru a
minimiza expunerea corpului, riscul de intepenire
a panzei sau de pierdere a controlului.

» Fig.1

5.  Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o operatie
in care scula de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Contactul
cu un cablu aflat sub tensiune va pune sub tensiune
si componentele metalice neizolate ale masinii si ar
putea duce la electrocutarea utilizatorului.

6.  Atunci cand taiati, folositi intotdeauna un
ghidaj opritor sau un ghidaj paralel. Aceasta va
creste acuratetea taierii si reduce riscul de blocare
a panzei.

7.  Folositi intotdeauna panze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte (rom-
boidale versus rotunde). Panzele care nu se
potrivesc cu sistemul de montare al ferastraului
vor functiona excentric, provocand pierderea
controlului.

8. Nufolositi niciodata saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele si surubul pentru panza au fost special
concepute pentru acest ferdstrau, in vederea
obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

— reculul este o reactie brusca la intepenirea, fre-
carea sau abaterea de la coliniaritate a panzei de
ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata a
ferastraului in sus si catre operator;

— cand panza este intepenita sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid magina catre operator;

— daca panza se rasuceste sau nu mai este colini-
ara cu linia de taiere, dintii de la marginea poste-
rioara a panzei se pot infige in fata superioara a
lemnului, cauzand iesirea panzei din fanta si saltul
acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru necores-

punzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor masuri
de precautie adecvate prezentate in continuare.

1. Mentineti o priza ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealalta a panzei, insa
nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul poate
provoca un salt inapoi al ferastraului, insa fortele
de recul pot fi controlate de operator, daca se
adopta masuri de precautie adecvate.

2. Atunci cand panza se blocheaza sau atunci
cand intrerupeti taierea indiferent de motiv, eli-
berati butonul declangator si mentineti feras-
traul nemigcat in material pana cand panza
se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu panza aflata in mis-
care deoarece exista riscul de recul. Investigati
cauza blocarii panzei si luati masuri de eliminare a
acesteia.
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3. Atunci cand reporniti ferastraul din piesa pre-
lucrata, centrati panza de ferastrau in fanta si
verificati ca dintii ferastraului sa nu fie angre-
nati in material. Daca panza de ferastrau se
blocheaza, aceasta poate urca pe piesa sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.

4.  Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza ris-
cul de intepenire gi reculare a panzei. Panourile
mari tind sa se incovoaie sub propria greutate. Sub
panou trebuie amplasate suporturi pe ambele laturi,
langa linia de taiere si langa marginea panoului.

» Fig.2

» Fig.3

5.  Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fanta ingusta care cauzeaza frecare
excesiva, intepenirea panzei si recul.

6. Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si
fixate inainte de inceperea taierii. Deplasarea
reglajului panzei in timpul taierii poate cauza
frecare si recul.

7. Lucrati cu mare atentie atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone mas-
cate. Panza poate taia obiecte care pot provoca
un recul.

8.  Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana,
piciorul sau orice parte a corpului sub talpa
masinii sau in spatele ferastraului, in special
atunci cand executati retezari. Daca apare un
recul, ferastraul poate sari cu usurinta inapoi
peste mana dumneavoastra, provocand vatamari
corporale grave.

» Fig.4

9. Nu fortati niciodata ferdstraul. impingeti feras-
traul inainte la o viteza care sa permita panzei
sa taie fara sa incetineasca. Fortarea ferastra-
ului poate genera taieturi neuniforme, reducerea
preciziei si posibile reculuri.

Functia aparatoarei

1. Verificati inchiderea corecta a aparatoarei ina-
inte de fiecare utilizare. Nu folositi ferastraul
daca aparatoarea nu se migca liber si nu aco-
pera panza instantaneu. Nu prindeti si nu fixati
niciodata aparatoarea astfel incat panza sa fie
expusa. Daca ferastraul este scapat accidental,
aparatoarea se poate indoi. Verificati pentru a
va asigura ca aparatoarea se misca liber si ca
nu atinge panza sau o altd componenta, la toate
unghiurile si adancimile de taiere.

2. Verificati functionarea si starea arcului de
revenire al aparatoarei. Daca aparatoarea si
arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Aparatoarea ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.

3. Asigurati-va ca placa de ghidare a ferastraului
nu se va deplasa in timpul executarii ,taierii
prin plonjare”, cand inclinatia panzei nu este
reglata la 90°. Deplasarea laterala a panzei va
cauza intepenirea acesteia si foarte posibil un
recul.

4. Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea sa
acopere panza inainte de a aseza ferastraul pe
banc sau pe podea. O panza neprotejata, aflata
in rotire libera, va provoca deplasarea ferastraului
fnapoi, taind orice obiecte din calea ei. Aveti in
vedere timpul necesar pentru oprirea completa a
panzei dupa eliberarea comutatorului.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Lucrati cu mare atentie atunci cand taiati lemn
umed, cherestea impregnata sub presiune sau
lemn cu noduri. Pastrati o viteza de avansare
uniforma pentru masina fara reducerea vitezei
panzei, pentru a evita supraincalzirea dintilor
panzei.

2. Nuincercati sa indepartati materialul taiat in
timp ce panza se misca. Asteptati ca panza sa
se opreasca inainte de a apuca materialul taiat.
Panzele se rotesc liber dupa oprire.

3.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati toate cuiele din cherestea
inainte de taiere.

4.  Asezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Daca piesa de prelucrat
este scurta sau mica, fixati-o. NU INCERCATI
SA TINETI PIESELE SCURTE CU MANA!

» Fig.5

5. inainte de a aseza masina dup finalizarea unei
taieri, asigurati-va ca aparatoarea inferioara
s-a inchis gi ca panza s-a oprit complet.

6. Nuincercati niciodata sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnata intr-o men-
ghina. Acest mod de utilizare este extrem de
periculos si poate duce la accidente grave.

» Fig.6

7. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

8.  Nu opriti panzele aplicand o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

9.  Nu folositi discuri abrazive.

10. Utilizati numai panze de ferastrau cu diametrul
marcat pe magina sau specificat in manual.
Utilizarea unei panze de alta marime poate afecta
protectia corespunzatoare a panzei sau functiona-
rea aparatorii, putand rezulta accidentari grave.

11. Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul si rasina
intarite pe panze incetinesc ferastraul si maresc
riscul de recul. Pastrati panza curata prin demon-
tarea de pe masina si curatarea acesteia cu solu-
tie de indepartat cleiul si rasina, apa fierbinte sau
petrol lampant. Nu folositi niciodatd benzina.

12. Purtati o masca de protectie contra prafului
si mijloace de protectie auditiva atunci cand
folositi masina.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
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A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Oprire rapida pentru taierea de

caneluri in placi cu grosimea de 3, 4
sau 6 mm

Prin activarea opririi rapide, puteti alege rapid adan-

cimea adecvata de taiere a canelurilor pentru placi cu

grosimea de 3, 4 sau 6 mm.

Numarul, vazut dinspre partea méanerului, indica adan-

cimea placii de lucru.

Pentru reglarea fina a adancimii canelurilor, utilizati

butonul rotativ de reglare a adancimii.

» Fig.7: 1. Oprire rapida 2. Buton rotativ de reglare a
adancimii

Adancimea de 0 mm este setata in mod corespunzator

atunci cand masina este livrata din fabrica, dar daca

ati modificat adancimea canelurii prin butonul rotativ

de reglare, reglati din nou adancimea de 0 mm in felul

urmator:

1. Rotiti butonul de oprire rapida la 0 mm.

2.  Rotiti butonul de reglare a adancimii pentru a regla
adancimea.

3.  Asigurati-va ca panza nu realizeaza niciun contact
cu piesa de lucru.

4. Tineti masina ferm cu o mana de manerul frontal
si cu cealalta de manerul maginii. Apasati butonul de
blocare si porniti masina.

5.  Apasati incet capul ferastraului si asigurati-va ca
panza masinii de canelat nu intra in contact cu piesa de
lucru, dar este foarte aproape s o atinga. In caz con-
trar, opriti masina si asteptati pana cand panza masinii
de canelat se opreste complet, apoi reglati adancimea
rotind din nou butonul de reglare a adancimii.

Reglarea adancimii de taiere

Pentru a regla adancimea de taiere, rotiti butonul de
reglare a adancimii.

Pentru o adancime de taiere mai mare, rotiti in sens
orar. Pentru o adancime de taiere mai mica, rotiti in
sens antiorar.

» Fig.8: 1. Buton rotativ de reglare a adancimii

Reperare

Marcajul triunghiular de pe baza indica centrul panzei
pentru masina de canelat.
Atunci cand utilizati masina cu o panza pentru caneluri,
aliniati marcajul triunghiular exterior cu linia de taiere.
Atunci cand utilizati masina cu o panza de ferastrau
circular (accesoriu optional), aliniati marcajul triunghiu-
lar din interior cu linia de taiere.
» Fig.9: 1. Talpa 2. Marcaj triunghiular exterior
3. Marcaj triunghiular interior 4. Linie de
taiere

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: nainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati butonul declansator.

Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.

» Fig.10: 1. Buton de deblocare 2. Buton declangator

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

AATENTIE: Discul rotativ pentru reglarea vite-
zei nu este destinat pentru folosirea panzelor de
ferastrau de turatie joasa, ci pentru obtinerea unei
viteze adecvate pentru materialul piesei de pre-
lucrat. Utilizati numai panze care sunt adecvate cel
putin pentru viteza maxima fara sarcina mentionata in
SPECIFICATIL

AATEN]'IE: Discul rotativ pentru reglarea vitezei
poate fi rotit numai pana la pozitia 6 si ihapoi la pozi-
tia 1. Nu il fortati peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Viteza masginii poate fi reglata prin rotirea discului rotativ
de reglare. Viteza mai mare se obtine atunci cand discul
este rotit in directia numarului 6; viteza mai mica este
obtinuta prin rotirea discului spre numarul 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pen-
tru piesa de prelucrat care trebuie taiata. Totusi, este
posibil ca viteza corecta sa difere n functie de tipul sau
grosimea piesei de prelucrat. In general, vitezele mai
mari va permit sa taiati mai rapid piesele de prelucrat,
insa durata de exploatare a panzei se va reduce.

Numar min”

1 2.200

2.700

3.800

4.900

6.000

oo~ |lw]|N

6.400

» Fig.11: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei
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Placa de ghidare

Pentru alinierea sinei de ghidare (accesoriu optional) cu
linia de taiere, utilizati placa de ghidare.
» Fig.12: 1. Placa de ghidare 2. Marginea placii

3. Linie de taiere

1. Instalati placa de ghidare pe sina de ghidare, in
apropiere de punctul de plecare al taierii. Marginea pla-
cii reprezinta centrul panzei pentru masina de canelat.
Aliniati marginea placii cu linia de taiere.

2. Apoi, instalati din nou placa de ghidare pe sina
de ghidare, in apropiere de punctul final al taierii. Apoi,
aliniati din nou marginea placii cu linia de taiere.

Alte caracteristici

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
utilizat datorita urmatoarelor caracteristici.

Protectie la suprasarcina

Daca sarcina depaseste nivelurile admise, puterea
motorului se reduce pentru a evita supraincalzirea
motorului. Cand sarcina revine la un nivel permis,
masina va functiona normal.

Control constant al vitezei

Control electronic al vitezei pentru obtinerea unei viteze
constante. Permite obtinerea unei finisari de calitate,
deoarece viteza de rotatie este mentinuta constanta
chiar si in conditii de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorita suprimarii socului de pornire.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Depozitarea cheii imbus

Cheia imbus se afla pe masina. Pentru a scoate cheia
imbus, trageti de ea.

Pentru a instala cheia imbus, pozitionati-o pe maner si
introduceti-o pana cand se opreste.

» Fig.13: 1. Cheie imbus

Demontarea sau instalarea panzei

pentru masina de canelat

AATEN]'IE: Nu folositi panze ale caror caracte-
ristici nu corespund cu cele specificate in aceste
instructiuni.

AATEN]'IE: Utilizati numai panze care sunt
adecvate cel putin pentru viteza maxima fara
sarcina mentionata in SPECIFICATII.
AATEN]'IE: Asigurati-va ca panza este mon-
tata cu dintii indreptati in sus in partea frontala a
masinii.

AATEN]'IE: Folositi numai cheia Makita la mon-
tarea si demontarea panzei.

Pentru a demonta panza pentru masina de canelat,
efectuati pasii de mai jos:

1.  Asezati masina astfel incat carcasa motorului si
talpa sa atinga solul. Apoi introduceti cheia imbus in
orificiul hexagonal, impingeti-o si deschideti usa carca-
sei panzei rotind cheia imbus.

» Fig.14

2.  Apasati parghia de blocare a axului pana la capat

astfel incat panza sa nu se roteasca, apoi slabiti surubul

cu cap hexagonal cu cheia in sens antiorar.

» Fig.15: 1. Parghie de blocare a axului 2. $urub cu
cap hexagonal

3. Indepartati surubul cu cap hexagonal, flansa

exterioara si panza.

» Fig.16: 1. Surub cu cap hexagonal 2. Flansa exte-
rioara 3. Panza pentru masina de canelat
4. Flansa interioara

Pentru a instala panza, executati in ordine inversa ope-
ratiile de demontare. Asigurati-va ca strangeti bine
surubul cu cap hexagonal in sens orar. inchideti usa
carcasei panzei dupa instalarea panzei.

La inlocuirea panzei, nu uitati sa curatati aparatoarea
de resturile de rumegus si aschii, iTn modul descris in
sectiunea intretinere. Aceasta operatie nu elimina nece-
sitatea de a verifica functionarea aparatoarei inainte de
fiecare utilizare.

Utilizarea panzei de ferastrau

circular

Accesoriu optional

NOTA: Nu instalati marginea cand utilizati panza de
ferastrau circular. In caz contrar, panza de ferastrau
circular va lovi marginea si va deteriora unealta.

Pentru a instala panza de ferastrau circular (accesoriu
optional), efectuati pasii descrisi mai jos:

1. Scoateti doua suruburi si indepartati marginea.
» Fig.17: 1. Margine
2.  Scoateti panza de ferastrau circular.

3.  Glisati induntru panza de ferastrau circular din
deschiderea acoperita de margine.

4. Instalati panza de ferastrau circular la fel ca panza
pentru masina de canelat. Inchideti usa carcasei panzei
dupa instalarea panzei.

ROMANA



» Fig.18: 1. Surub cu cap hexagonal 2. Flansa
exterioara 3. Panza de ferastrau circular
4. Flansa interioara

5. Reglati adancimea de taiere prin rotirea butonului
de reglare a adancimii.

Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Nu utilizati ghidajul opritor cu
panza pentru masina de canelat. Utilizati ghidajul
opritor numai atunci cand folositi masina cu panza de
ferastrau circular (accesoriu optional).

» Fig.19: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taie-
turi drepte extrem de precise. Glisati in sus rigla de
ghidare astfel incat sa fie lipita pe latura piesei de prelu-
crat si fixati-o Tn pozitie cu suruburi in partea din fata si
n partea din spate a talpii. Aceasta permite, de aseme-
nea, executarea de taieri repetate de latime uniforma.
Rasturnarea ghidajului opritor (riglei de ghidare) functio-
neaza si pe post de suport al talpii masinii.

Opritor pentru o adancime de taiere
de 2 - 3 mm la utilizarea unei panze
de ferastrau circular (accesoriu
optional) si a unei sine de ghidare
(accesoriu optional)

» Fig.20: 1. Opritor 2. Marcaj rosu

Aceasta masina dispune de un opritor pentru adancimi
de taiere de 2 - 3 mm pe carcasa angrenajului, langa
manerul posterior, atunci cand se utilizeaza sina de
ghidare.

Pentru a evita producerea aschiilor, executati o prima
trecere de taiere de 2 - 3 mm si apoi executati o trecere
de taiere normala.

Mai intai, impingeti opritorul spre panza ferastraului cir-
cular pentru a obtine o adancime de taiere de 2 - 3 mm.
Apoi trageti inapoi butonul pentru a executa taierea la o
adancime libera.

Asigurati-va ca opritorul este eliberat si ca este vizibil
marcajul rosu pentru taierea de caneluri.

Conectarea unui aspirator

Pentru taierea de caneluri, conectati un aspirator Makita
la masina dvs.

Conectati un furtun al aspiratorului la duza de praf.

» Fig.21: 1. Aspirator 2. Duza de praf

OPERAREA

AATEN]'IE: Folositi intotdeauna un maner frontal
si unul posterior si tineti masina ferm de manerul
frontal si de manerul posterior in timpul lucrului.

Sina de ghidare

Accesoriu optional

Utilizati intotdeauna sina de ghidare pentru operatiile de
taiere de caneluri.

Asezati masina pe capatul posterior al sinei de ghidare.
Rotiti doua suruburi de reglare de pe talpa masinii astfel
fncat masina sa gliseze lin, fara batai.

» Fig.22: 1. Suruburi de reglare

Taierea nuturilor

AATEN]'IE: Aveti grija sa deplasati masina
inainte lent, in linie dreapta. Fortarea sau rasucirea
masinii vor avea ca efect supraincalzirea motorului
si reculuri periculoase, prezentand risc de vatamare
grava.

AATENTIE: Nu apropiati niciodata nicio parte a
corpului sub talpa masinii atunci cand sectionati,
in special la pornire. Exista pericol de vatamari
corporale grave daca nu respectati acest avertisment.
Panza este expusa sub talpa masinii.

AATEN]'IE: Utilizati dispozitive de protectie a
ochilor pentru a evita vatamarea.

AATEN]'IE: Pentru operatiile de tiiere de cane-
luri, conectati intotdeauna masina la un aspirator.
AATEN]'IE: Tineti bine masina. Masina este
echipata cu un maner frontal de prindere, precum
si cu un maner in partea din spate. Folositi-le pe
ambele pentru a apuca ferm masina. Daca tineti
ferastraul cu ambele maini, nu exista riscul taierii
acestora cu lama.

> Fig.23

1.  Reglati adancimea de taiere.

2. Instalati masina pe sina de ghidare.

3.  Aliniati sina de ghidare pe linia de taiere cu ajuto-
rul placii de ghidare. Asigurati-va ca panza nu intra in
contact cu piesa de prelucrat.

4.  Apasati butonul de deblocare si porniti masina,
dupa care asteptati ca panza sa atinga viteza maxima.
5. Impingeti incet in jos capul ferastraului pana la
adancimea de taiere prestabilita si deplasati masina
fnainte pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand-o in
pozitie orizontala si avansand uniform pana la finaliza-
rea taierii.

6.  Dupa finalizarea taierii, eliberati butonul, permiteti
oprirea lamei, dupa care extrageti dispozitivul.

Pentru a obtine taieturi curate, pastrati o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniform&. In cazul in care
taietura nu urmeaza linia de taiere doritd, nu incercati
sa rasuciti sau sa fortati dispozitivul pe linia de
taiat. Daca faceti acest lucru, riscati sa indoiti panza,
existand riscul unor reculuri periculoase si posibile
vatamari grave.
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Taierea prin patrundere (decuparea)

A\ AVERTIZARE: Pentru a evita reculul, aveti
grija sa respectati urmatoarele instructiuni.

1. Asezati masina pe sina de ghidare cu capatul pos-
terior al talpii lipit de un opritor fix sau ceva asemanator,
care este fixat de sina de ghidare.

» Fig.24: 1. Opritor fix

2. Tineti masina ferm cu o mana de manerul frontal
si cu cealalta de manerul masinii. Apasati butonul de
deblocare si porniti masina, dupa care asteptati ca
panza sa atinga viteza maxima.

3. Apoi impingeti incet in jos capul ferastraului pana
la adancimea de taiere prestabilita si deplasati masina
Tnainte in pozitia de patrundere dorita.

NOTA: Marcajul triunghiular de pe carcasa panzei
indica centrul aproximativ al panzei.

» Fig.25: 1. Marcaj triunghiular

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intrefinere.

AATEN]'IE: Curatati aparatoarea pentru a va
asigura ca nu s-au acumulat rumegus si agchii
care ar putea obstructiona functionarea sistemu-
lui de protectie. Un sistem de protectie murdar poate
limita functionarea corecta, rezultand accidentari per-
sonale grave. Cea mai eficienta metoda de efectuare
a operatiei de curatare este cu aer comprimat. Daca
praful este suflat dinspre aparatori, asigurati-va
ca folositi o protectie corespunzatoare pentru
ochi si respiratie.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbune
» Fig.26: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

inlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1. Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.27: 1. Capacul suportului pentru perii

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produsu-
lui, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau reglare
trebuie executate de centre de service Makita autorizate
sau proprii, folosind intotdeauna piese de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Sina de ghidare

. Panza pentru masina de canelat la 90°

. Panza pentru masina de canelat la 135°

. Placa de ghidare

. Panza de ferastrau circular
. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)
. Dispozitiv de strangere

. Cheie imbus

. Set de table pentru sina de ghidare

. Set de placi de cauciuc pentru sina de ghidare
. Tabla de pozitionare pentru sina de ghidare

. Set ghidaj de taiere oblica

NOTA: Unele articole din list pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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