\ROTHENBERGER

ROFUSE 400/1200 TURBO

ROFUSE

DE Bedienungsanleitung
EN Instructions for use
FR Instruction d’utilisation
ES Instrucciones de uso
IT Istruzioni d’'uso

NL Gebruiksaanwijzing
PT Instrugoes de servigo
DA Brugsanvisning

SV Bruksanvisning

NO Bruksanvisning

Fl Kayttoohje

400/1200 TURBO

GER
ENBER
\_50":'5: SE 400 TURBO

PL Instrukcja obslugi

CZ Navod k pouzivani

TR Kullanim kilavuzu

HU Kezelési utmutaté

SL Navodilo za uporabo

SK Navod na obsluhu

BG MHcTpyKkumA 3a ekcnnoartauus
RO Manualului de utilizare

EL Odnyieg xposwg

RU MHcTpyKuMAa no ncnonb3oBaHUIO

www.rothenberger.com



Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto estd conforme com as Normas e
Directivas indicadas.
EU-KONFORMITETSERKL/AERING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anferte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN

Vi forsékrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.
EU-SAMSVARSERKL/AERING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de falgende normer eller normative
dokumenter.

TODISTUS EU-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, ettd tama
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

e

Herstellerunterschrift

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujacych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODI

Se v§i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentdm.

EU UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Griiniin yénetmelik hikimleri
uyarynca apadydaki normlara ve norm dokiimanlaryna
uygunludunu beyan ederiz.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felelsséglink tudataban kijelentjiik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkez8 szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EU IZJAVA O SKLADNOSTI
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek
skladen z navedenimi standardi in direktivami.

VYHLASENIE O ZHODE EU
Vyhlasujeme na vlastnt zodpovednost, Ze tento vyrobok
vyhovuje uvedenym normam a smerniciam.

EU OEKNAPALUA 3A CLOTBETCTBUE
Hue Hal-0TroBOpHO Aeknapupame, Ye To3u NPoayKT
CbOTBETCTBA Ha 3aafeHNTE HOPMU 1 NPeanuCcaHus.

DECLARATIE DE CONFORMITATE EU
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele si directivele enumerate.

AHAQZH ZYMMOP®QIHZ EE

AAAWVOUPE PE ATTOKAEIOTIKN pag eubadvn, 6T auTd TO
TIPOIGV AVTATIOKPIVETAI OTA aKOAouBa TTPOTUTTa A
£yypa@a TuTToTToiNaNG.

OEKNAPALIUS O COOTBETCTBUMN CTAHOAPTAM
EU

Mbl 3asiBNsieM YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
criefylolum cTaHaapTam.

2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 60335-1, EN 60529, ISO 12176-2, EN 300 328 V1.8.1,
EN 301 489-17 V2.2.1, EN 301 489-1 V1.9.2

Manufacturer / authorized representative signature

[

ppa. Thorsten Biihl
Director Corporate Technology

Technische Unterlagen bei / Technical file at:

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Spessartstrasse 2-4
D-65779 Kelkheim/Germany
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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schéden durch

Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH page 17
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not

cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANCAIS page 32
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sir! Ne pas le jeter! La garantie est

annulée lors de dommages dls a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications techniques!

ESPANOL pagina 47
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafios por errores de

manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO Pagina 63
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad

errori nell'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS bladzijde 78
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door

bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES pagina 93
Queiram ler e guardar o manual de instrugdes! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagao

incorrecta, extingue-se a garantial Reservado o direito de alteragdes técnicas!

DANSK side 108
Laes betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte

opsta som falge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske

ndringer forbeholdes!

SVENSKA sida 123
Las igenom bruksanvisningen och férvara den véal! Kasta inte bort den! Garantin upphér om

apparaten har anvénts eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation fér tekniska &ndringar!

NORSK side 138
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! Ikke kast den! Oppstar skader pa grunn av betjeningsfeil

oppharer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

SUOMI R sivulta 152
Lue ja sailyta tama kayttdohje! Ala heita pois! Takuu ei kata kayttdvirheista aiheutuvia vahinkoja!

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdan!

POLSKI strony 167

Instrukcjé obslugi prosze przeczytac i przechowac! Nie wyrzucac! Przy uszkodzeniach wynikajacych
z blédéw obslugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuite jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

Stranky 182

TURKCE

Kullanim agiklamalarini lGtfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Gépe atmayiniz!
Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz
saklidir!

sayfa 197

MAGYAR
Kérjuk, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbdl szarmazé
karosodasok esetén megszinik a jotallas! Miszaki valtoztatasok fenntartval!

oldaltél 211

SLOVENSKO
Preberite navodila za uporabo in jih shranite! Ne odvrzite jih! Ob poskodbah zaradi napak v uporabi
preneha veljati garancija! Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Stran 226

SLOVENSKY
Precitajte si prosim navod na obsluhu a uschovajte ho! Navod nezahadzujte! Pri poskodeniach
v dosledku chyb pri obsluhe zaniké zaruka! Technické zmeny vyhradené!

Strana 240

BBIFAPCKN

MpoyeTeTe BHAMATENHO 1 3ana3eTe WHCTPYKUMATa 3a exkcnnoaTauus! He s 3axBbpnsiiTe unm yHuLoxasanTe!
Mpy HacTbNMNKU AethekTU BCReacTBUE Ha HeNpaBUnHO 06CnyxBaHe rapaHumsTa otnagal TexHuiecku
M3MEHEHWS N0 ypeaa ca U3KIMIYUTENHO B KOMMETEHLUMSATA Ha vpMaTa npoussoguTen!

CtpaHuua 255

ROMANIAN . Pagina 271
V& rugam sa cititi si s& pastrati manualul de utilizare! Nu il aruncati! In cazul deteriorarilor cauzate

de erori de operare, garantia se pierde! Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice!

EAAHNIKA Zelida 286

0Odnyieg xelpiopoU TapakaAeiode va Tig dlaBAoeTe Kal va TIg uAdooeTe! Mnv TIg TTeTagETE! Z€ CnpIeg
aTé g@AAUaTa XEIPIoYoU TTauel va IoxUel n eyyunon! Me em@UAagn yia Texvikég alAayéc!

PYCCKUH

[MpoyTUTE MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTauuv n coxpaHante eé aons aanbHewnwwero ncnons3osaxus! B
criyyae NnonomK1 MHCTpYMeHTa 13-3a HeCcoBNoAeHNSt MHCTPYKLUMM KITMEHT TepsieT NpaBo Ha
obcnyxuBaHve no rapaHtum! BoamoxHbl TexHUYeckue nsmeHeHus!

CrtpaHnuua 302
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L Indicatii privind securitatea

1.1

Utilizarea conforma cu destinatia

Produsul ROFUSE TURBO este un aparat de sudura cu spirald de incalzire, adecvat pentru uti-
lizare Tn exploatarea mobila a santierului. Cu ROFUSE 400 TURBO se pot suda mufe sudate
electric din plastic (8 V - 48 V) pana la un diametru de 400 mm si cu ROFUSE 1200 TURBO pé-
na la un diametru de 1200 mm (in principal, se va tine cont de datele mufelor de sudat si de
aparatele de sudura ROFUSE TURBO). Cu ajutorul scanerului de coduri de bare, pot fi citite
datele de sudare, care sunt codificate cu un cod de bare de 24 de cifre conform ISO
13950:2007-03.

1.2

Indicatii generale de securitate

ﬁ ATENTIE! Pentru protectia impotriva curentarii, accidentarii sau incendiului, in timpul

utilizarii sculelor electrice se vor respecta totdeauna urmatoarele masuri de siguranta.

Cititi toate aceste indicatii inainte de utilizarea acestei scule electrice si pastrati intr-un
loc sigur aceste indicatii privind securitatea.

intretinerea curents si intretinerea generala:

1

2

Curatarea regulat, intretinerea curenta si lubrifierea. Inainte de orice reglare, intretiner-
ea generala sau reparatie, trageti fisa de retea.

Dispuneti repararea aparatului dumneavoastra numai de catre personal de speciali-
tate calificat si numai cu piese de schimb originale. In acest fel sunt asigurate conditiile
de mentinere a securitatii aparatului.

Lucrul in siguranta:

1
2

w

A

(6,

[e2]

~

[ee]

©
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Pastrati ordinea in zona de lucru. Dezordinea la locul de lucru poate provoca accidente.
Luati in considerare influentele mediului. Nu expuneti sculele electrice la ploaie. Nu uti-
lizati scule electrice in mediu umed sau ud. Asigurati iluminarea suficienta a spatiului de lu-
cru. Nu utilizati sculele electrice acolo unde exista pericol de incendiu sau pericol de ex-
plozie.

Protejati-va impotriva electrocutarii. Evitai sa atingeti elemente legate la pamant (de ex.
tevi, racitoare, plite electrice, racitoare).

Tineti celelalte persoane la distanta. Nu I&sati alte persoane sé intre in contact cu scula
electrica sau cablul de alimentare. Pastrati distanta fata de zona de lucru.

Pastrati in siguranta sculele electrice neutilizate. Sculele electrice nefolosite trebuie s&
fie depozitate intr-un loc uscat, la inaltime sau ntr-un loc inchis, in afara zonei de acces a
copiilor.

Nu suprasolicitati sculele electrice. Veti lucra mai eficient si mai bine in domeniul de pute-
re indicat.

Utilizati scula electrica adecvata. Nu utilizati aparate cu randament scazut pentru lucrari
dificile. Nu utilizati scula electrica pentru alte scopuri decéat cel destinat. Nu utilizati de ex.
ferastraul circular manual pentru taierea crengilor de copac sau a bucatilor de lemn.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbrécaminte larga sau bijuterii; acestea ar
putea fi captate de piesele mobile. La efectuarea lucrarilor in aer liber, este recomandata
purtarea incaltamintei antiderapante. Daca aveti par lung, purtati o plasa pentru par.
Folositi echipament de protectie. Purtaii ochelari de protectie. Purtati o masca respiratorie
la efectuarea lucrarilor care genereaza praf.

Conectati instalatia de aspirare a prafului. in cazul in care exista racorduri pentru
aspirarea si captarea prafului, asigurati-va cd acestea sunt racordate si sunt utilizate corect.
Nu utilizati cablul pentru alte scopuri in afara celui pentru care este destinat. Nu
folositi cablul pentru a scoate fisa din priz&. Protejati cablul de temperaturi ridicate, ulei si
canturi ascutite.

Asigurati piesa de prelucrat. Utilizati dispozitive de prindere sau 0 menghina, pentru a
imobiliza piesa de prelucrat. Este fixata mai bine decat in mana dumneavoastra.

ROMANIAN



13 Evitati tinuta nefireasca a corpului. Asigurati-va o pozitie stabila si mentineti-va in orice
moment starea de echilibru.

14 ingrijiti sculele electrice cu atentie. Pastrati sculele agchietoare ascutite si curate, pentru
a putea lucra mai bine si mai sigur. Respectati indicatiile pentru lubrifiere si pentru inlocuirea
sculelor. Controlati regulat conductorul de racord al sculei electrice si solicitati inlocuirea sa
de cétre un specialist autorizat, daca a suferit deteriorari. Verificati periodic cablurile
prelungitoare si nlocuiti-le daca sunt deteriorate. Pastrati manerele in stare uscata, fara
urme de ulei si grasimi.

15 Scoateti fisa din priza. in caz de nefolosire a utilajului electric, inainte de intretinere si la
nlocuirea sculelor ca de ex. panze de ferastrau, burghie, freze.

16 Nu lasati niciodata cheile sculelor introduse in echipament. Verificati inainte de pornire
daca au fost indepartate cheile si sculele pentru efectuarea reglajelor.

17 Evitati pornirea involuntara. Asigurati-va ca intrerupatorul de pornire este oprit inainte de
introducerea fisei in priza de alimentare.

18 Folositi cabluri prelungitoare pentru exterior. in aer liber utilizati numai cabluri
prelungitoare originale si insemnate corespunzator.

19 Procedati cu atentie. Concentrati-va la fiecare operatiune. Procedati in mod rezonabil in
timpul lucrului. Nu folositi scula electrica daca nu aveti capacitate de concentrare.

20 Verificati daca scula electrica prezinta eventuale deteriorari. Inainte de utilizarea in
continuare a sculei electrice, trebuie s& verificati riguros functionarea impecabila si conforma
cu destinatia a dispozitivelor de protectie sau a pieselor cu deteriorari usoare. Verificati daca
piesele Th miscare functioneaza impecabil si nu se infepenesc sau daca exista piese
deteriorate. Piesele principale trebuie sa fie montate corect si sa indeplineasca toate
conditiile pentru a asigura functionarea impecabil& a sculei electrice.

Dispozitivele de protectie si piesele deteriorate trebuie sa fie reparate sau inlocuite
corespunzator intr-un atelier de specialitate autorizat, daca in instructiunile de utilizare nu
este prevazut altceva. Comutatoare defecte trebuie sa fie inlocuite intr-un atelier service
pentru clienti.

Nu folositi scule electrice al caror intrerupator nu permite pornirea si oprirea.

21 Atentie. Utilizarea altor scule de interventie si altor accesorii poate constitui pericol de
accidentare pentru dumneavoastra.

22 incredintati scula electrica pentru reparatii numai unui electrician specialist. Aceast
scula electrica corespunde dispozitiilor de securitate in vigoare. Reparatiile pot fi efectuate
numai de catre un electrician specialist, folosindu-se piese de schimb originale; in caz
contrar, utilizatorul risca sa se accidenteze.

1.3 Indicatii de securitate speciale

— Exista pericolul de electrocutare atunci la utilizarea in ciuda izolatiei defecte.
— Exista pericol provocat de arsuri din cauza temperaturilor ridicate ale carcasei in timpul

utilizarii intense resp. a sudarii lungi.
Acest dispozitiv nu este destinat utilizarii de catre copii si de
catre persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau intelectuale
limitate sau lipsite de experienta si cunostinte. Acest dispozitiv
poate fi folosit de catre copiii mai mari de 8 ani si de catre
persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau intelectuale limitate
sau lipsite de experienta si cunostinte, numai daca acestea sunt
supravegheate sau sunt instruite privitor la folosirea sigura a
dispozitiv si inteleg pericolele pe care aceasta le implica. In caz
contrar exista pericol de manevrare gresita si raniri.
Supravegheati copiii in timpul folosirii, curatarii si intretinerii.
Astfel veti avea siguranta ca, copiii nu se joaca cu dispozitiv.

\(ROTHENBERGER
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2 Date tehnice

Art. Nr. ROFUSE 400/ 1200 TURBO .......... 1000000999 / 1000001000

Tensiunea de retea............coeeveveeieeiccnnnne, 230V

Frecventd ... 50 Hz; 60 Hz

Puterea consumata ..........cccceeeeeeeiiinieeeeeennn. 3.000 VA, 70 % ED

Curent de iesire (curent nominal)................. 80 A

Tensiune de sudare..........cocoeeveeeiiecneeennenns 8-48V

Temperaturd ambianta ..........ccccoceereeneenne -10 °C la + 60 °C*

Zona de lucru ROFUSE 400 Turbo ........... Fiting panala 400 mm
ROFUSE 1200 Turbo .......... Fiting pana la 1200 mm

Gradul de protectie...........ccocovviieiciccnne IP 54

Interfata de transmisie..............ccccooeceennn. USBv 2.0

Capacitatea de memorie........ccccccverveerernne. 2.000 protocol de sudura

Memorie de preaplin 47 protocol de sudura

Dimensiuni (L X I X H) oo, aprox. 500 x 250 x 320 mm

Masa inclusiv cablu de sudare

(Aparat de baza, fara accesorii) .................. aprox. 21,5 kg

CoNtaCte......uveieee e 4 mm si 4,7 mm conform IEC 60529

* Timpii de racire variaza in functie de temperatura ambianta. Evitati contactul direct cu razele

soarelui.

Temperatura........ccoceeceereeenieieesee e +5%

TENSIUNE ..o 2%

CUMENE . 2%

Rezistenta..........cccooveveeiiiinee *5%

3 Active cooling system (ACS) si Heat Control (HC)
Aparatul este echipat cu un ventilator. Acesta functioneaza, imediat ce aparatul este conectat de
la comutatorul principal. Ventilatorul ajuta la evacuarea mai buna a temperaturii generate in
timpul sudarii in aparat. De aceea, recomandam pastrarea aparatului pornit intre doua suduri
pentru a optimiza racirea aparatului.
Aparatul dispune de functia Heat Control (HC). Inainte de fiecare sudurd, aparatul verifici daca
urmatoarea sudura poate fi efectuata fiabil pana la sfarsit. Factori, precum temperatura actuald
a aparatului, temperatura ambianta si datele de sudura ale fitingului joacé un rol aici. Daca
temperatura actuald a aparatului este prea mare, timpul de asteptare asteptat este afisat pe
display. Ventilatorul reduce semnificativ acest timp de asteptare.

4 Depozitare / Transport

Racordul aparatului si cablul de sudura trebuie protejate de marginile ascutite.
Aparatul de sudura nu trebuie expus unei sarcini de solicitare mecanice puternice.
Aparatul se depoziteaza la temperaturile de - 30 bis + 70°C.

5 Pregatirea de lucru

La exploatarea sistemului automat de sudurd, acordati atentie suprafetei de sustinere. Aparatul
de sudura este protejat la stropirea cu apa (IP54).

\ROTHENBERGER
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' Aparatul nu trebuie scufundat in apa.
®

La siguranta mufei impotriva alunecarii in timpul procesului de sudare, trebuie utilizate
dispozitive de tensionare corespunzatoare. Trebuie intotdeauna respectate manualul de montaj
al producatorului mufei respective, precum si prevederile locale si nationale si manualul de
amplasare.

Suprafetele de contact ale fisei de sudura si ale mufei trebuie sa fie curate. Contactele murdare
pot duce la deteriorari de supraincélzire ale figelor. Verificati tipul(tipurile) de fise necesare
pentru efectuarea sudurii. Inainte de a schimba contactele tip fisa, deconectati in prealabil fisa
de retea!

Pentru a schimba contactele tip fisa, introduceti un stift
sau un element asemanator (& 3mm) lateral in orificiul
———— depe cqneptorul filetat si t|men—! fgrAm. Pr[n |nt.ermed|ul
surubelnitei Torx 15, desurubati si indepartati adaptorul.

Montati noul adaptor cu méana si insurubati-l pana la
opritor si Thsurubati-l cu o surubelnita (15Nm) Torx 15 si

o E apoi indepartati stiftul de sustinere din nou.

' Toate suprafetele metalice trebuie sa fie acoperite.
o

6 Bransamentul electric

in cazul distribuitorilor de santier trebuie s& se respecte prevederile privind intrerupatorul
automat diferential de protectie si aparatul de sudura sa fie exploatat numai prin intermediul
comutatorul cu declansator de supracurent (Residual Current Device, RCD).

Asigurati-va ca reteaua resp. generatorul sunt protejate cu un maxim de 20 A (cu declangare
intarziata).

Pot fi utilizate numai cabluri prelungitoare avizate si marcate cu urméatoarele sectiuni ale
conductorului.

panala20 m: 1,5 mm?2(recomandat 2,5 mm2); tip HO7RN-F

peste 20 m: 2,5 mm? (recomandat 4,0 mm3); tip HO7RN-F

Cablul prelungitor poate fi utilizat numai complet desfasurat si intins pentru a evita
supraincalzirea.

Puterea nominala necesara a generatorului depinde de puterea consumata maxim a fitingului
utilizat. In continuare, trebuie respectate conditiile de racordare la fata locului, conditiile de
mediu si datele de putere ale generatorului pentru configurarea constructiva.

Puterea de disipare nominala a generatorului 1 faze, 220 — 240 V, 50/60 Hz:

d20-d160.............. 3,2 kW
d160-d400............ 4 kKW reglat mecanic
d>400.....cccoiins 5 kW reglat electronic

Generatorul trebuie mai intai pornit inainte ca aparatul de sudura sa poata fi conectat.
Tensiunea de functionare in gol trebuie reglata la aprox. 240 volti.

' Indicatie: Pe parcursul sudurii, nu este permisa exploatarea aceluiasi generator de
e Catre consumatori suplimentari!

Dupa finalizarea lucrarilor de sudura, deconectati mai intéi fisa de racordare la aparat de la
generator, apoi opriti-o.
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7 Punerea in functiune si operarea
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71 Conectarea aparatului / ecranul de start

Aparatul este conectat dupa conexiunea la reteaua electrica sau la generator de la comutatorul
principal. Ecranul de start este afisat.

ROFUSE Turbo Il Afisarea spatiului de memorie ocupat
u
Software V 01.00 (a se vedea paragraful 8)
Data si ora
24.07.2014 17:58:28 . . . N . .
I RS Afisarea termenului urmator de intretinere curenta
START . .

[ _wro | uss | suoare | Alocarea tastelor multifunctionale

Tastele multifunctionale:

SETUP ........... Cu aceasta tasta ajungeti in meniul Setup. Acolo pot fi setate ora, limba,
moduri de introducere a datelor si termenul de intretinere curenta.

INFO .............. Aici pot fi apelate informatii extinse despre aparat, de ex. numarul de serie,
posesorul, etc.

USB ..o n meniul USB, sudurile stocate pot fi transferate din memoria interna a
aparatului intr-un mediu de stocare USB.

Sudufi.............. Cu aceasta tasta multifunctionala ajungeti la introducerea datelor pentru a
incepe o sudura.

7.2 Introducerea de date (descriere generala)

Introducerea celor mai multe date se poate face fie manual, fie prin intermediul unui scaner
pentru coduri de bare.

Scaner pentru coduri de bare

Un cod de bare se citeste prin mentinerea scanerului de coduri de bare n fata codului constituit
din linii (cod de bare), la o distanta de aprox. 5 - 10 cm. Daca scanerul pentru coduri de bare
este in agteptare, apsati scurt tasta de pe manerul scanerului, scanerul se va aprinde. Linia
rosie indica zona de citire. Apasati din nou tasta de pe maner. Codul de bare este citit. In cazul
datelor inregistrate corect, se va emite un semnal sonor si datele de citire vor fi afisate ca text
explicativ (numere / litere) pe display-ul aparatului de sudura. In cazul in care codul de bare
scanat corespunde codului de bare asteptat, aparatul de sudura confirma corectitudinea codului
de bare cu un semnal (de ex. aparatul de sudura nu va accepta in cazul in care codul de bare
pentru trasabilitatea mufei este scanat in locul unde va fi scanat codul de bare al mufei in
procesul de sudare).

' Atentie! Laserul din clasa 2 - Nu priviti direct in fasciculul laser!

[ ]
Introducere manuald |l
a STOP

BABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkimnoparstuvwxyz

4=

START
ok |

Introducerea manuala a datelor (litere si cifre)
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Cu introducere manuald, pot fi introduse date, cum ar fi denumirea aparatului de sudura sau a
denumirea santierului sau chiar ordinea numerelor corespunzatoare codului de bare in cazul in
care este ilizibil sau aparatul de citit al codurilor de bare este defect. Literele si cifrele pot fi
introduse folosind alfabetul afisat. Litera sau numarul poate fi comandat cu tastele sageatd. Cu
OK se confirma selectia. Dupa finalizarea introducerii, apasati succesiv tastele >Sageata in
jos< si >OK<. Prin actionarea tastei >STOP<, literele si cifrele pot fi sterse.

Introduceti parold il .
sToP

START

Introducerea manuala a cifrelor

Daca sunt necesare exclusiv cifre pentru introducerea datelor (de ex. introducerea manuala a
codului mufei), numai cifre de la 0 - 9 sunt afisate ca selectii. Cu tastele >+< si >-< pot fi
selectate cifre. Cu tastele >Sageata spre stanga< si >Sageata spre dreapta< sunt comandate
cifrele individuale. Dupa introducerea ultimei cifre, confirmati-o, de asemenea, cu tasta
>Sageata spre dreapta<.

7.3 Executarea sudurii

Actionati tasta multifunctionald de pe ecranul de start >Sudurax<.

Nume Sudor [ .
STOP
Sudor:
Santier:

Data:  26.04.2014 0731 @ 15°C
Fiting:
Urmarire:  Inactiv

I I T BT

START

Sub punctul de meniu >Sudurix< pot fi introduse datele necesare pentru sudura. in acest sens,
un cod de bare poate fi scanat cu scanerul pentru coduri de bare sau, optional, si manual cu
tastele multifunctionale.

Denumirea sudurii

Daca optiunea ,Codul de sudare” este dezactivata, denumirea sudurii poate fi introdusé in acest
loc. Introducerea se poate realiza fie manuala fie prin intermediul codului de bare. ,Denumirea
sudurii” are cel mult 30 de caractere introduse liber. Introducerea poate fi omisa cu tasta >OK<.
Daca optiunea ,Cod de sudura” este activata, ,denumirea sudurii” nu este interogata
suplimentar.

Codul de sudura

Daca optiunea "Cod de sudurd" este activata in parametri (a se vedea paragraful 7.5 ,SETUP”),
trebuie introdus in acest loc un cod de sudura valabil (aparatul accepta numai un cod de sudura
conform normelor ISO).

Obiectivul

Aceasta introducere se poate realiza manual cu scanerul pentru coduri de bare sau cu tasta
>OKx< poate fi omisa si rdméane asadar gol.

Data

Aici este afigatd data cu ora si temperatura ambianta.
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Conditii ambient [l .
STOP
Sudor:
Santier:

Data: 21052014 0825 @ 27°C |l
Fiting:
Urmarire:  Inactiv

L — | 1] ] ok |

Conditiile de mediu

Daca este activata optiunea ,Conditii de mediu” (a se vedea paragraful 7.5 ,SETUP”), trebuie
indicate in acest loc conditiile ambiante in momentul sudarii (insorit, uscat, ploaie, vant, cort,
incalzire).

Codul mufei

Tn acest loc trebuie introdus codul mufei. Acesta contine datele referitoare la tensiunea de
sudare, durata sudurii si timpul de racire (partial) si se afla pe mufa de sudura electrica sub
forma unui cod constituit din linii. Codul mufei poate fi introdus si manual, in cazul in care codul
mufei este deteriorat.

Trasabilitatea

Daca optiunea , Trasabilitate” pentru mufe sau tevi este activatad in parametri (a se vedea
paragraful 7.5 ,SETUP”), trebuie realizata in acest loc o introducere. Aceasta introducere poate
fi realizata fie cu scaner pentru coduri de bare fie manual. Daca ,Trasabilitate” este setat ca
introducere optionald, se poate realiza o introducere, ,Trasabilitate” poate fi omisd cu >OK< si
ramane astfel gol. Daca interogarea ,Trasabilitate” este dezactivata, nu este afisata pe display si
nu este interogata.

Realizati legatura dintre conturul de sudurd si mufa. Utilizati adaptor potrivit daca este necesar
(a se vedea paragraful 5). Suprafetele de contact ale fisei de sudurd resp. adaptor si ale mufei
trebuie sa fie curate.

Scanare cod fiting 1l .
SToP
Sudor:
Santier:

Data:  21.05.2014 0830 @ 27 °C
Fiting: ...
Urmarire:  Inactiv

I I T

START

START

Scanati cu ajutorul scanerului pentru coduri de bare codul mufei. Daca scanerul pentru coduri de
bare este defect sau daca codul mufei nu poate fi citit, codul mufei poate fi introdus gi manual. In
acest sens, apasati tasta >Introducere manuala< (a se vedea si paragraful ,Introducere®).
Daca nu exista timp de racire in codul de bare al mufei, timpul de racire tiparit pe mufa poate fi
introdus in acest loc. Introducerea poate fi omisa prin actionarea tastei >OK<.

Daca in codul de bare al mufei exista un timp de racire, acesta va fi afisat, numarat si protocolat
dupa finalizarea duratei de sudare.

Daca nu exista timp de racire in codul de bare si timpul de récire este introdus manual, timpul de
récire este afigat si numarat dupa finalizarea sudurii. Timpul de racire nu este protocolat.

Timpul de racire

Daca nu exista timp de ré&cire Tn codul de bare si timpul de racire nu este introdus manual, timpul
de r&cire nu este afigat dupa finalizarea sudurii. Timpul de racire nu este protocolat.
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Tevi pregatite? I
STOP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 13,7140V 00 A

Alimentare: 231V 150 Hz
R= 0000 Numar protocol. 00000024

] ] ] o« |

START

Dupa introducerea in mod reusit a datelor, ecranul se modifica la interogarea dacé tevile au fost
prelucrate conform indicatiilor producatorului. Aceasta trebuie confirmatd cu >OK<.

Tnainte de inceperea efectivd a sudérii, aparatul afiseazi din nou toti parametrii de sudare
relevanti.

Pregatit pentru START il sToP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000Ws 0.2/40 V 00 A

Alimentare: 233 V/ 50 Hz

R- 0000 Numarprotoco: 00000024 START
I N

Diametru ............ Diametru teava conform codului mufei

Energie ............. Energie schimbata

Suduri .eoeeveens Timp de sudura conform codului mufei, tensiune reala / tensiune nominala,

curent de sudura actual

Racord ............... Tensiune retea si frecventa retea

R Rezistenta actuala si spirala de incalzire

Protocol ............. Numar protocol, consecutiv despre intreaga durata de serviciu a aparatului

Aparatul executa doua verificari de securitate:

Correct Fitting Connection (CFC)

Aparatul verifica daca este conectat fitingul si compara aceste date cu datele scanate anterior.
Daca abaterea dintre cele doua valori este mai mica decét toleranta numita in cod, incepe
procesul de sudare. Daca abaterea se afla in afara tolerantei admisibile, aparatul semnaleaza o
eroare si indica instructiuni cu privire locul erorii (a se vedea ,Ecranele de erori, capitolul 8).
Functia Heat Control (HC)

Aparatul calculeaza (pe baza parametrilor de sudura, a temperaturii actuale a aparatului si a
temperaturii ambiente) daca aceasta sudura poate fi executata complet. In caz contrar, aparatul
se poate supraincélzi si poate ajunge la o deconectare de urgenta in timpul procesului de
sudare in aflat in curs, in special in cazul temperaturilor exterioare ridicate sau al mufelor mari.
Daca sudura poate fi executatda complet, tasta S5START< se aprinde verde. Sudura poate incepe
prin actionarea acestei taste.

Daca temperatura aparatului este prea ridicata, tasta rosie >5STOP< se aprinde. Display-ul va
indica timpul de racire al aparatului thainte de pornirea sudurii (timpul afisat aici este indicat
aproximativ).

Daca tasta verde >START< se aprinde, sudarea poate fi pornita cu actionarea acestei taste.
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Proces de sudare |l
SToP
AG @32mm 40sec/40V

Energie:  0.000 Ws 02140 v 00A
ALY XMhre:  8sec / 41sec
Alimentare: 232V /50 Hz

R= 0000 Numar protocol: 00000024
[ D .

Pe parcursul procesului de sudura sunt afisate pe display toate datele relevante. Procesul de

sudura este monitorizat pe parcursul intregului timp de sudare, conform parametrilor de sudare

prestabiliti prin codul mufei.

Procesul de sudura poate fi intrerupt in orice moment prin actionarea tastei >Stop<.

Aparatul de sudura regleaza automat timpul de sudura in functie de temperatura ambianta. De

aceea, timpii de sudura pot varia in cazul mufelor identice.

Timpul de sudura este afisat suplimentar ca o bara de stare pentru o reprezentare simplificata.

Dupa finalizarea sudurii, rezultatul este afisat pe display. Timpul de racire trebuie respectat

conform indicatiilor producétorului mufei. Daca codul de bare al mufei contine o indicare a

timpului de racire, acesta este afisat dupa finalizarea procesului de sudura. Pentru

reprezentarea simplificata, timpul de racire este afisat suplimentar ca bara de stare.

Timpul de racire poate fi oprit in orice moment prin actionarea >Stop<. Intreruperea procesului

de racire este mentinuta in protocol. De asemenea, separarea fitingului de racorduri duce la
intreruperea timpului de racire.

Proces de récire I
AG 232mm 40sec/40V sTop

Energie: 0.000 Ws 0240 V00 A

Timp de racire: __ 2min : 14 sec
Alimentare: 233V / 50 Hz

Re 000D Numir prooco 00000024
| ] 1 |
Daca sudura este defectd, pe display apare mesajul ,Eroare”. Suplimentar, se emite un semnal
sonor si vizual sub forma unui LED rosu intermitent.

Cu >Sageata stanga< se poate porni o noua introducere de date.
7.4 Transmiterea protocolului de sudura salvat

START

START

Actionati pe ecranul de start tasta multifunctionala >USBx<.

Copiere protocoale pe USB |/lll
STOP
Unitate USB: Cautare memorie USB
Memerie disponibila: 0 kByte
Copiaza tot 0012 Protocoale in memoria USB
START
I

in punctul de meniu ,USB",protocoalele stocate pot fi transferate din memoria interna a
aparatului intr-un mediu de stocare USB extern.

Introduceti un stick USB Tn fisa USB. Asteptati pana cand mediul de stocare este detectat in
mod reusit. Aceasta este afisat cu reprezentarea corespunzatoare. Prin actionarea tastei
>Start< sunt transmise toate protocoalele salvate din aparat pe stickul USB. Aparatul creeaza
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un nou director cu numele "ROFUSE" pe stick-ul USB. Tr]tr—un subdirector al ,ROFUSE” se
creeaza un alt director cu numele de serie al aparatului. In acest director sunt salvate
protocoalele.

Protocoalele pot fi apoi administrate si procesate in continuare cu software-ul de selectie
RODATA 2.0 (a se vedea paragraful 9).

7.5 Configuratia aparatului (,,SETUP”)

Actionati pe ecranul de start tasta multifunctionala >SETUP<.

SETARI I
_ STOP

Parametru
Revizie
Contrast afisaj

START

Cu ambele sageti centrale Sus si Jos poate fi selectat punctul de meniu si apoi confirmat cu
>Sdgeata dreapta<.

>Sageata stanga< paraseste acest meniu si conduce Thapoi la ecranul de start.

CEAS [ .
STOP

1
20052014 08:32
1

START

] -] + ] — |

Ora

Reglarea datei si orei. Data si ora sunt afisate in formatul dd.mm.yyyy hh:mm. Prin intermediul
tastelor >Sageata stanga< si >Sageata dreapta< selectati cifra care urmeaza a fi modificata.
Corectiile pot fi efectuate cu tastele >+< si >-<. Cu >Sageata stanga<, meniul poate fi parasit.

Ora este alimentata de o baterie intern&, astfel incét acesta sa functioneze chiar si cand fisa de
retea este deconectata.

SETARI 1]
Ermm stop
Englisch

Franzésisch

Spanisch

[START

Limba
Pentru setarea limbii. Prin intermediul tastelor >Sageata sus< si >Sageata jos< poate fi
selectata limba si cu tasta >OK< confirmata.
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Parametru 1/2 LI Parametru 2/2 LIS
e e ] sToP Parola == sTOP
Urmirire fiting Inactiv Memorie circulara for Logs  Inactiv

Urmarire feava Inaciv
Proprietar FIRMA
Stergerea TUTUROR protocoalelor: 0043 Logs.

- e | 7Y | s s | [T
Parametrul

Domeniul protejat cu parol4. in acest punct de meniu pot fi efectuate setari pe aparat cu efect
asupra caracteristicilor si functiilor aparatului (de ex. codul de sudura, obiectivul, trasabilitatea,
etc.). Intrarile si funciiile pot fi validate sau blocate pentru utilizator si astfel, pot fi prestabilite
procesele de pe santier. Din fabricatie codul PIN este preaplicat cu ,12345”. Va rugam,
modificati parola daca este necesar (a se vedea punctul de submeniu ,Parold”). Meniul poate fi
parasit in mod arbitrar la fiecare loc cu tasta >FINAL<.

Codul de sudura

Introducerea codului de sudura poate fi activata sau dezactivata aici (descriere a se vedea
capitolul 7.3). Statusul poate fi modificat prin actionarea tastei >modificare<. Daca optiunea
,Cod de sudurd” este activata, este necesar un cod valid de sudura conform ISO-12176-3
pentru pornirea sudarii.

Trasabilitatea mufei

Introducerea pentru trasabilitatea mufei poate fi activata, dezactivata sau setata ca o introducere
optionala aici (descriere a se vedea capitolul 7.3). Statusul poate fi modificat prin actionarea
tastei >modificare<.

Trasabilitatea tevii

Introducerea pentru trasabilitatea tevii poate fi activata, dezactivata sau setata ca o introducere
optionala aici (descriere a se vedea capitolul 7.3). Statusul poate fi modificat prin actionarea
tastei >modificare<.

Posesorul

Aici se poate modifica posesorul aparatului (de ex, numele firmei). Modificarea se realizeaza
manual (a se vedea si capitolul ,Introducere”).

Stergerea memoriei

Aici se pot sterge toate sudurile salvate.

Atentie! Se va sterge memoria completa. O stergere partiala a sudurilor salvate nu
este posibila.

Parametru 1/2 [ .
STOP
‘Cod sudor Inactiv
Urmarire fting Inactiv

Urmérire feava Inactiv

Proprietar: FIRMA

Stergerea TUTUROR protocoalelo LRIl
[srarsr ]

Aparatul salveaza automat pana la 2.000 sudura. Daca spatiul de memorie contine 2.000,
aparatul va afisa o indicatie de avertizare pe ecranul de start. Vor fi stocate late 47 de suduri in
memoria de preplin.

Atentie! Aceasta poate duce la pierderea de date daca se efectueaza o sudura in ciuda
memoriei pline. Este recomandat sa salvati protocoalele la timp prin intermediul unui
stick USB si sa stergeti in mod regulat memoria aparatului.

\ROTHENBERGER

START

ROMANIAN



Parola

Aici se poate modifica parola pentru domeniul protejat ,parametrul”. Pentru modificarea parolei,
actionati tasta >modificare<. Modificarea se realizeazd manual (a se vedea si capitolul
sntroducere”).

intretinerea curenta

Domeniul protejat cu parola (exclusiv personalul de service ROTHENBERGER sau partenerul
de specialitate autorizat).

CONTRAST T .
sSTOP

START

Contrastul

Contrastul display-ului se poate adapta aici cu conditiile ambiante. Contrastul poate fi modificat
cu tastele sageata >+< si >-<. Submeniul poate fi parasit cu tasta >Sageata stanga<.

8 Informatia / diagnoza pe baza erorilor

Actionati pe ecranul de start tasta multifunctionala >INFO<.

Informatie 1/3 {1} Informatie 2/3 1l Informatie 3/3 [}
stop LT p— sTop sTop

00000012 L ereri = USB Transter

01012012
orate 001212047

START) START START|
5 I I I I I I

Urmétoarele informatii sunt reprezentate:

Produs .......cccccc.. ....Nume produs
Numar de serie ............ Numar de serie al aparatului
Cod tip wevveeeieeereeee Cod tip al aparatului conform ISO 12176-2
de ex.: P24US2VAKDX
Posesorul ......ccccceeens Posesor al aparatului (a se vedea paragraful 7.5)
Software ......ccccceeeeenen. versiune de software in curs

Inregistrator absolut .....Numarul tuturor sudurilor efectuate pe durata de activitate a aparatului
inregistratorul de

intretinere curenta ....... Numaérul sudurilor dupa efectuarea ultimei intretineri curente
Urmétoarea

intretinere curenta ....... Data urmatoarei intretineri curente in formatul dd.mm.yyyy
Spatiu de memorie Numaérul protocoalelor aflate in prezent in memoria interna a
ocupat ...cocevevieieiiienns aparatului

Introduceri erori ........... Numarul introducerilor erorilor

Lista de erori

Mesajele de eroare pot fi transmise pe stickul USB. Aceste date pot fi apoi transmise (de ex.
prin e-mail) unui angajat service ROTHENBERGER sau unui partener autorizat. Daca aparatul
este defect sau daca functia aparatului este restransa, se poate crea o telediagnoza pe baza
ecranelor de erori.

\(ROTHENBERGER

ROMANIAN 283



8.1 Remedierea erorilor

Parola gresita

Pentru a accesa meniul parametrului sau meniului de intretinere curentd, trebuie introdusa o
parola valabila. Va rugdm contactati persoana responsabila a aparatului cu privire la autorizarea
dumneavoastra si cu privire la codul valid.

Mufa gresita

Acest mesaj de eroare apare in cazul in care parametrii mufei preluati din codul mufei nu se
potrivesc cu valorile efectiv masurate. Rugam verificati dacd codul scanat se potriveste mufei.
Codul deteriorat

Codul mufei scanat nu poate fi decodificat. Rugam verificati deteriorarile sau impuritatile codului.
Nicio mufa conectata

S-a incercat pornirea unei suddri sau unei mufe introduse. Rugam verificati deteriorérile si
impuritatile contactelor mufei si fisei.

Scurtcircuitul mufei

S-a detectat un scurtcircuit al mufei. Rugam verificati deteriorarile si impuritatile contactelor
mufei si figei.

Diametrul mufei > 400 mm

Aparatul ROFUSE 400 Turbo poate suda numai mufe pana la un diametru de 400 mm.
Pierderea de date - memorie plina

Daca in ciuda acestui mesaj este pornita sudarea, datele vor fi pierdute. Sudarea NU este
protocolatd. Asigurati datele prin intermediul stick-ului USB si stergeti memoria.

Temperatura ambianta inadmisibila

Temperatura ambianta este in afara domeniului admisibil. Asezati aparatul la umbra sau
conectali sistemul de Tncalzire.

Subtensiunea

Reglati prin majorare tensiunea n regimul cu generator.
Supratensiunea

Reglati prin diminuare tensiunea in regimul cu generator.

Eroarea frecventei

Frecventa tensiunii de alimentare este in afara domeniului admisibil.
Eroare de sistem

Trimiteti aparatul imediat la reparatie. Nu mai executati nicio sudare!
intreruperea

in timpul sudarii, a existat o intrerupere a tensiunii de sudura.
Tensiunea incorecta a sudurii

in timpul sudarii, tensiunea de sudura a parasit domeniu admisibil.

9 Program de selectie si de administrare RODATA 2.0

Software-ul de selectie, precum si manualul de utilizare si de instalare al software-ului se gasesc
pe stick-ul USB din pachetul de livrare. Daca este necesar, softul poate fi descarcat de pe
pagina de internet www.rothenberger.com.

10 Intretinerea curenta

Conform DVS 2208 partea 1, o verificare periodica (intretinere curentd) se realizeaza cel putin o
data pe an.
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11  Accesorii

Numele accesoriului Numar articol ROTHENBERGER
Scaner pentru coduri de bare 1500001316
Fisa 4,0 mm 1500001317
Fisa 4,7 mm 1500001318

12  Serviciul pentru clienti

Amplasamentele serviciului pentru clienti ROTHENBERGER va stau la dispozitie pentru a va
ajuta (consultati lista din catalog sau online), si piesele de schimb si serviciul pentru clienti sunt
puse la dispozitie de aceleagi amplasamente.

Comandati accesoriile dumneavoastra si piesele de schimb la reprezentantul dumneavoastra
comercial sau la centrul nostru RoService+ online:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

13 Eliminarea ca deseu

Piesele aparatului sunt materiale valoroase si pot fi depuse la centrele de revalorificare. in acest
scop, aveti la dispozitie centre avizate si certificate de valorificare. Pentru eliminarea ecologicéa a
pieselor nevalorificabile (de ex. deseuri electronice) rugam solicitati relatii la autoritatea
dumneavoastra de competenta respectiva.

Numai pentru tarile UE:

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer! Conform directivei europene
2012/19/EU privind aparatele electrice si electronice vechi si transpunerii acesteia in

= legislatia nationala, sculele electrice devenite inutilizabile trebuie colectate separat si
depuse la centrele de revalorificare.
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ROTHENBERGER Worldwide

Australia ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 6 » 13 Hoyle Avenue » Castle Hill » N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577 - Fax +612/989976 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenberger.com.au

Austria ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraRe 9 « A-5081 Anif

Tel. + 43 62 46 / 7 20 9145 « Fax + 43 62 46 / 7 20 91-15
office@rothenberger.at » www.rothenberger.at

ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 « B-2630 Aartselaar

Tel. +323/8772277 -Fax+323/877 0394
info@rothenberger.be « www.rothenberger.be

Belgium

ROTHENBERGER do Brasil LTDA

Av. Fagundes de Oliveira, 538 - Galpdo A4
09950-300 - Diadema / SP - Brazil

Tel. + 55 11 /40 44- 4748 - Fax + 55 11/ 40 44- 5051

Brazil

spacente@rothenberger.com.br « www.rothenberger.com.br

Bulgaria ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitnjakovo 79 « BG-1111 Sofia

Tel. +359/2946 14 59  Fax + 359/29 46 12 05
.bg

info@rothenb bg » www.roth

China ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.

D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang
Industrial Zone, Shanghai 201611, China

Tel. + 86 21 /67 60 20 61 - + 86 21 / 67 60 20 67

Fax + 86 21/ 67 60 20 63 - office@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ

Prumyslova 1306/7 « 102 00 Praha 10

Tel. +420 271 730 183 - Fax +420 267 310 187
prodej@rothenberger.cz « www.rothenberger.cz

Czech
Republic

ROTHENBERGER Scandinavia A/S
Smedevasnget 8 - DK-9560 Hadsund

Tel. + 4598/ 15 75 66 » Fax + 45 98 / 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

Denmark

ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 « F-57071 Metz Cedex 3
Tel. +333/87 749292 - Fax + 33 3/87 74 94 03
info-fr@rothenberger.com » www.rothenberger.fr

France

ROTHENBERGER Deutschland GmbH

IndustriestraRe 7 » D-65779 Kelkheim/Germany

Tel. + 49 61 95/ 800 81 00 » Fax + 49 61 95/800 3739
verkauf-deutschland@rothenberger.com
www.rothenberger.com

Germany

ROTHENBERGER Plastic Technologies GmbH
LilienthalstraBe 71- 87 « D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel. + 49 56 02 / 93 94-0 - Fax + 49 56 02 / 93 94 36

ROTHENBERGER Hellas S.A.

Agias Kyriakis 45 » 17564 Paleo Faliro « Greece
Tel. +30 210 94 02 049 - +30 210 94 07 302/ 3
Fax + 30210/ 94 07 322

ro-he@otenet.gr - www.rothenberger.com

Greece

Hungary ROTHENBERGER Hungary Kift.
Gubacsi (it 26 » H-1097 Budapest
Tel. + 36 1/347-50 40 - Fax + 36 1/347 - 50 59

info@rothenb hu « www.rothenb hu

ROTHENBERGER India Pvt. Ltd.

Plot No 17, Sector - 37, Pace city-|
Gurgaon, Haryana - 122 001, India

Tel. 91124- 4618900 - Fax 91124- 4019471
contactus@rothenbergerindia.com
www.rothenberger.com

India

Italy

Nether-
lands

Poland

Russia

South
Africa

Spain

Sweden

Switzerland

Turkey

UAE

UK

USA

ROTHENBERGER |taliana s.r.l.

Via G. Reiss Romoli 17-19 - I-20019 Settimo Milanese
Tel. + 39 02/ 33 50 601 * Fax + 39 02/ 33 50 0151
info@rothenberger.it - www.rothenberger.it

ROTHENBERGER Nederland bv

Postbus 45 « NL-5120 AA Rijen
Tel.+31161/293579 « Fax+31161/29 3908
info@rothenberger.nl « www.rothenberger.nl

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.

Ul. Annopol 4A « Budynek C » PL-03-236 Warszawa
Tel. +4822/2 135900 « Fax + 48 22 /2 13 59 01
biuro@rothenberger.pl « www.rothenberger.pl

ROTHENBERGER Russia

Avtosavodskaya str. 25

115280 Moscow, Russia

Tel. +7 495/ 792 59 44 » Fax + 7 495 / 792 59 46
info@rothenberger.ru « www.rothenberger.ru

ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

P.O. Box 4360 » Edenvale 1610

165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), th Africa

Tel. +2711/37296 31« Fax+2711/3729632
mfo@rothenbergerco za « www.rothenberger.co.za

ROTHENBERGER S.A.
Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 « E-48220 Abadiano
izcaya
P.O. Box) 117 « E-48200 Durango (Vizcaya)
Tel. +34941621 0100« Fax+3494/621 01 31
export@roth es « www.roth

ROTHENBERGER Sweden AB

Hemvarnsgatan 22 « S- 171 54 Solna, Sverige
Tel. + 46 854 60 23 00 - Fax + 46 8/ 54 60 23 01
roswe@rothenberger.se * www.rothenberger.se

ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9 « CH-8048 Ziirich

Tel. + 41 44/ 435 30 30 » Fax + 41 44 / 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER TURKIYE

ROTHENBERGER Center, Barbaros Bulvari No:9
TR-34775 Serifali / Omraniye-lstanbul

Tel. + 90/ 216 449 24 85 - Fax + 90 / 216 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr
www.rothenberger.com.tr

ROTHENBERGER Middle East FZCO

PO Box 261190 » Jebel Ali Free Zone

Dubai, United Arab Emirates

Tel. + 971/48 83 97 77 » Fax + 971/ 48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER EQUIPMENT TRADING &
SERVICES LLC

PO Box 91208 - Mussafah Industrial Area
Abu Dhabi, United Arab Emirates

Tel. + 971/ 25 50 01 54 » + 971/ 25 50 01 53
uaesales@rothenberger.ae

ROTHENBERGER UK Limited

2, Kingsthorne Park, Henson Way,

Kettering + GB-Northants NN16 8PX

Tel. + 44 15 36 / 31 03 00 « Fax + 44 15 36 / 31 06 00
info@rothenberger.co.uk

ROTHENBERGER USALLC

7130 Clinton Road - Loves Park, IL 61111, USA
Tel. +1/80 05 45 76 98 - Fax + 1/81 56 33 08 79
pipetools@rothenberger-usa.com
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
IndustriestraBe 7

D- 65779 Kelkheim / Germany
Telefon + 49 (0) 61 95/800 - 0

Fax + 49 (0) 6195 / 800 - 3500
info@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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