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FIERĂSTRĂU H110VF  -   H110VR

(1188471, 1188472, 1188473, 1188474, 1188475)

MANUAL DE UTILIZARE, ÎNTREŢINERE, PIESE DE SCHIMB

(3223139 R00 – 07/2003)

IMER INTERNATIONAL S.p.A., Localitatea Salceto, nr. 55/B, 53036 Poggibonsi (Siena), Italia, Tel. +39.0577.97341, Fax. +39.0577.983304 www.imergroup.com

Stimate Client,

Va mulţumim că aţi ales un produs IMER, rezultatul multor ani de experienţă. Fierăstrăul H110 este o maşină de maximă încredere, dotată cu soluţii tehnice inovatoare.

În acest manual veţi găsi toate informaţiile pentru a utiliza produsul în cele mai bune condiţii operative şi de siguranţă.

Vă recomandăm să citiţi cu atenţie instrucţiunile şi să păstraţi cu grijă acest manual pentru orice referinţă ulterioară.

Spor la lucru.
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Legenda simbolurilor utilizate:

! Pericol generic.

( Pericol de natură electrică.

   Pericol de strivire a membrelor superioare.

( Obligaţie de a purta dispozitive de protecţie a auzului.

( Obligţie de a purta ochelari de protecţie.

( Verificare de efectuat cu multă atenţie înainte de utilizarea 

   maşinii.

Notă:

Valorile de zgomot indicate sunt nivele de emisie şi nu reprezintă neapărat nivele operative sigure. Deşi există o relaţie între nivele de emisie şi nivele de expunere, aceasta nu poate fi utilizată cu încredere pentru a stabili dacă sunt sau nu necesare precauţii ulterioare. Factorii care determină nivelul de expunere la care este supusă forţa de lucru cuprind durata expunerii, caracteristicile locului de muncă, alte surse de praf sau zgomot, etc., adică numărul de maşini şi alte procese adiacente. Şi nivele de expunere permise pot varia de la o ţară la alta. În orice caz, aceste informaţii îi vor permite utilizatorului maşinii să efectueze o mai bună evaluare a pericolului şi riscului.

INFORMAŢII TEHNICE GENERALE

1)  Plan de lucru auxiliar

2)  Cuţit divizor

3)  Mâner împingător 

4)  Protecţie superioară

5)  Echer ghidare bucată

6)  Plan principal

7)  Tăbliţă identificatoare

8)  Tablou electric

9)  Reglare înălţime de tăiere

10) Inel de ridicare

11) Protecţie inferioară

12) Motor electric

13) Inserţie de aluminiu

14) Disc de tăiere

15) Dispozitiv împingere bucată

16) Pană 8 x 70 zincată

17) Cheie în formă de furcă 30 mm

18) Manual

! Fierastraul H110 a fost proiectat pentru a fi folosit pe şantierele de construcţii, sub cerul liber, în scopul de a tăia exclusiv lemn, şi materiale similare (pal melaminat, lemn format din straturi de calitati diferite, dulapi de santier, etc) care nu conţin, în interior, elemente metalice, plastice sau chimice care ar putea produce emisii dăunătoare pentru om şi pentru mediu, în timpul tăierii. Maşina este formată dintr-un şasiu sudat la care sunt legate tabloul electric (8, fig. 1), grupul motor (12), dispozizivele de protecţie inferior (11) şi superior (4), ghidajele şi echerul de ghidare a bucăţii (5), planul de lucru auxiliar (1). Rotaţia discului se face prin intermediul puliilor legate la motorul electric cu curele trapezoidale. Fierăstrăul H110R este dotat cu levier (9, fig. 1) pentru reglarea înălţimii de tăiere de la 0 la 110 mm, care la modelul H110F rămâne fixă la 110 mm.

	Caracteristică
	u.m.
	H110F – cod 1188471

H110R – cod 1188474
	H110F – cod 1188472

H110R – cod 1188475
	H110R – cod 1188473

	Dimensiuni plan principal
	mm
	700 x 900
	700 x 900
	700 x 900

	Dimensiuni plan auxiliar
	mm
	500 x 740
	500 x 740
	500 x 740

	Dimensiuni max. de gabarit
	mm
	720x1640x1000(h)
	720x1640x1000(h)
	720x1640x1000(h)

	Greutate
	kg
	- 85
	- 85
	- 85

	Motorizare
	V-Hz,kV
	230V-50Hz, 2,5 kV
	380V-50Hz, 3,0 kV
	110V-50Hz, 2,0 kV

	Rotaţii lamă
	rot/min
	3200
	3200
	3200

	Tip şi nr. dinţi lamă
	nume
	cu aplicaţii de widia, Z28

	Grosime de tăiere lamă
	mm
	3.2
	3.2
	3.2

	Diametru extern lamă
	mm
	315
	315
	315

	Gaură lamă
	mm
	25.4
	25.4
	25.4

	Direcţie rotire
	sens
	Orar (vezi fig. 4)

	Înălţime de tăiere utilă
	mm
	110
	110
	110

	Nivel putere sonoră garantat LWA
	dB(A)
	103
	103
	103

	Nivel putere sonoră măsurat LWA
	dB(A)
	100
	100
	100

	Nivel presiune sonoră LpA
	dB(A)
	91
	91
	91

	Emisie praf
	mg/Nm³
	16,4
	16,4
	16,4


! Fierăstrăul H110 este proiectat în conformitate cu Directiva Maşini 98/37/CE pentru a lucra pe şantiere de construcţii, în condiţii de iluminare artificială sau naturală echivalente cu minim 500 lux.

· Maşina trebuie să fie utilizată numai de persoane experte şi instruite în mod oportun, care au citit şi au înţeles instrucţiunile cuprinse în prezentul manual.
· Înainte de începerea lucrului, poziţionaţi fierăstrăul în mod stabil (înclinaţie maximă 5º faţă de planul orizontal), într-un loc sigur şi cu acces uşor (lăsaţi un coridor liber, de cel puţin 150 cm, pe fiecare parte a maşinii). Este interzisă utilizarea în spaţii închise, subterane şi acolo unde există pericol de incendiu sau de explozie.
! Asiguraţi-vă că dispozitivele de protecţie şi scuturile maşinii sunt montate corect şi în stare de eficienţă. În special, se recomandă să se controleze ca cuţitul divizor (2, fig. 1) să fie aliniat cu discul (14, fig. 1); ca dispozitul superior de protecţie (4, fig. 1) să fie bine centrat pe lamă şi să nu ajungă în contact cu aceasta; ca pana de blocare a dispozitivului de protecţie superior să nu iasă din lăcaşul său.

( Fierăstrăul poate fi utilizat doar cu alimentare de la o reţea electrică cu curent alternativ. Înainte de racordarea maşinii, verificaţi ca linia să fie protejată în mod eficient, inainte de racord, cu întrerupător diferenţial şi să fie dotată cu împământare. Dacă există cabluri suspendate în apropierea maşinii, este oportun să se lege structura metalică a maşinii la instalaţia de împământare, cu un cablu echipotenţial legat la punctul de împământare (F, fig. 2).

· Verificaţi ca caracteristicile reţelei electrice să fie compatibile cu cele indicate pe tăbliţa de identificare a maşinii (7, fig. 1).

· Nu folosiţi ştecăre, cabluri, prelungitoare defectuoase sau care nu respectă norma. Utilizaţi ştecăre cu grad de protecţie IP67.

(( Folosiţi dispozitivele de protecţie personală (îmbrăcăminte şi încălţăminte de protecţie, ochelari, căşti anti-zgomot, etc.).

! Verificaţia direcţia de rotire a discului, efectuând un scurt ciclu de funcţionare în gol (pornind maşina şi oprind-o imediat), în momentul primei porniri a maşinii şi ori de câte ori este schimbată sursa de alimentare sau eventualul prelungitor de legătură la sursă. Direcţia observată trebuie să corespundă cu orientarea declarată pe tăbliţa de identificare (7, fig. 1) şi să coincidă cu direcţia dinţilor lamei (14, fig. 1) şi a săgeţii adezive situată pe protecţia superioară (4, fig. 1).

· Porniţi maşina doar în momentul când sunteţi sigur că sunt îndeplinite condiţiile pentru a lucra în siguranţă.

· Examinaţi bucata care trebuie tăiată, evaluându-i bine geometria şi consistenţa (existenţa nodurilor, neomogenitatea materialului, etc.).

· În timpul tăierii, ţineţi bucata cu ambele mâini, la o distanţă convenabilă faţă de lamă (circa 20 cm de fiecare parte). Împingeţi materialul spre disc treptat, în funcţie de rezistenţa opusă de material şi evitând oscilaţii bruşte.

! Opriţi şi decuplaţi fierăstrăul de la reţeaua de alimentare electrică înainte de a efectua orice operaţiune de întreţinere. 

1. TABLOUL ELECTRIC ŞI MODALITĂŢI DE CONECTARE

Este constituit dintr-o cutie de material plastic în care sunt aşezate ştecărul de alimentare (E, fig. 2) la reţeaua electrică, punctul de împământare, resetarea termică (D) contra suprasarcinii motorului şi butoanele de comandă: verde de pornire (C), roşu de oprire (B), roşu „ciupercă” pentru oprire în caz de urgenţă (A). Tabloul electric este dotat, de asemenea, cu două siguranţe de protecţie contra suprecurenţilor şi cu bobină de decuplare care împiedică repornirea automată a maşinii după o întrerupere a energiei electrice.

! Înainte de a cupla fierăstrăul la reţeaua de alimentare, verificaţi ca linia să fie protejată în mod eficace în amonte, cu întrerupător diferenţial şi dimensionată în aşa fel încât să-i asigure maşinii o tensiune egală (± 5%) cu cea indicată pe tăbliţă (7, fig. 1). Pentru a evita căderi de tensiune şi proaste funcţionări, se recomandă să nu se utilizeze prelungitoare înfăşurate pe tamburi şi să se dimensioneze conductorii cablului ţinând cont de indicaţiile din tabelul care urmează:

	  Lungimea cablului (m)
	0 ÷ 15
	16 ÷ 25
	26 ÷ 45

	  Secţiunea cablului (mm²)
	1.5
	2.5
	4


Verificaţi ca cablurile de alimentare să fie integre, adică fără striviri sau deteriorări evidente, de tip adecvat pentru mişcări frecvente şi îmbrăcate în material rezistent la abraziune (de ex. H07RN-F), formate din 2 poli + împământare (monofazic) sau 3 poli + împământare (trifazic) şi protejate la grad IP67 pe ştecăr.

! Legaţi maşina la instalaţia de împământare.

Conectaţi ştecărul (E, fig. 2) la alimentarea electrică, având grijă să înşurubaţi bine colierul de fixare mecanică.

Fig. 3:

Intrare linie 230V / 50 Hz

Motor fierăstrău 2.5 kW

PE
 Conductor de protecţie

N
 Conductor de linie neutru

L
 Conductor de linie fază

S0
 Buton de urgenţă

IG
 Întrerupător de pornire şi oprire

F1-F2 Siguranţe

T
 Termic

C
 Condensator

M1
 Motor monofazic

Intrare linie 360V / 50 Hz

Motor fierăstrău 3 kW

PE
 
Conductor de protecţie

L1
 
Conductor de linie fază

L2
 
Conductor de linie fază

L3
 
Conductor de linie fază

S0
 
Buton de urgenţă

F1-F2-F3 
Siguranţe

FA1
 
Bobină de decuplare

IG

Întrerupător de pornire şi oprire

M1
 
Motor trifazic

2. PUNEREA ÎN FUNCŢIUNE

! La prima pornire a maşinii şi de fiecare dată când este schimbată sursa de alimentare, trebuie să se controleze sensul de rotire a discului prin această procedură: aşezaţi-vă pe partea lungă a maşinii la care vine alimentarea electrică (fig. 4) şi efectuaţi un scurt ciclu de funcţionare în gol, pornind motorul cu butonul (C, fig. 2) şi oprindu-l imediat cu butonul (B, fig. 2). Direcţia observată trebuie să corespundă cu orientarea declarată pe tăbliţa de identificare (7, fig. 1) şi să coincidă cu direcţia dinţilor lamei şi a săgeţii adezive situată pe protecţia superioară (4, fig. 1).

3. OPRIREA DE URGENŢĂ

! În caz de urgenţă, apăsaţi butonul ciupercă roşu (A, fig. 2).

După ce aţi reasigurat toate condiţiile de siguranţă, rotiţi butonul în sens orar, pentru a putea proceda la repornirea maşinii.

4. PROTECŢIA TERMICĂ

Această protecţie intervine blocând alimentarea electrică a maşinii, atunci când se atinge un nivel excesiv de încălzire a motorului electric, din cauza a diverse motive.

Apăsaţi butonul de resetare termică (D, fig. 2), după ce aţi verificat că au încetat motivele supraîncălzirii.

5. PLAN AUXILIAR

Lungimea mesei de lucru poate fi extinsă, de la 900 mm la 1640 mm, cu ajutorul planului auxiliar (1, fig. 1).
! Poziţionarea se face cu maşina oprită, prin această manevră simplă: 1) prindeţi planul cu ambele mâini la circa 5 cm de butonieră (F, fig. 5); 2) ridicaţi-l în sus, puţin deasupra planului principal (6, fig. 1); 3) împingeţi spre centrul maşinii şi apoi în jos, până se efectuează prinderea. Efectuaţi manevra descrisă în sens invers pentru a readuce planul auxiliar în poziţia verticală de repaus.

6. PROTECŢIE SUPERIOARĂ
Partea lamei care iasă deasupra mesei este protejată cu un dispozitiv din policarbonat (4, fig. 1). Protecţia este ancorată de cuţitul divizor prin intermediul unei fişe elastice (G, fig. 6).

! Înainte de începerea lucrului, controlaţi întodeauna ca protecţia să fie bine aliniată (centrată pe lamă şi să nu fie în contact cu lama), şi ca fişa de ancorare să nu iasă din lăcaşul ei.

7. REGLAREA ÎNĂLŢIMII DE TĂIERE

Levierul (L, fig. 7) permite stabilirea distanţei dintre extremitatea superioară a discului şi masa de lucru, care poate varia între 0 şi 110 mm.
! Reglarea se face cu maşina oprită, prin această simplă manevră: 1) prindeţi levierul (L, fig. 7) cu mâna stângă; 2) acţionaţi pe mânerul (I, fig. 7) cu mâna dreaptă, pentru a debloca din poziţia curentă; 3) ridicaţi sau coborâţi levierul (L, fig. 7) până la înălţimea dorită; d) blocaţi poziţia cu ajutorul mânerului (I, fig. 7).
! Înainte de începerea lucrului, evaluaţi bine caracteristicile bucăţii care trebuie tăiată (geometrie şi consistenţă), deoarece în funcţie de acestea şi de înălţimea de tăiere creşte sau scade cantitatea de lucru necesară lamei pentru tăierea materialului. Supraîncălzirea excesivă a motorului electric trebuie să fie prevenită de operator, controlând cu atenţia cuvenită viteza de înaintare a bucăţii.

8. ECHER GHIDARE BUCATĂ / GONIOMETRU

Maşina este dotată cu un singur echer de ghidare a bucăţii (O, fig. 8), care se va utiliza atât pentru tăierile longitudinale cât şi pentru cele înclinate.

! Reglarea se face cu maşina oprită, procedând astfel: 1) stabiliţi unghiul de tăiere şi partea de intrare a materialului de tăiat; 2) poziţionaţi echerul acţionând asupra şuruburilor cu mâner (P, fig. 8) pentru translaţie pe ghidaj, (Q, fig. 8 şi R, fig. 8) pentru ănclinare, (N, fig. 8 şi M, fig. 8) pentru lungimea echerului.

9. CARTER DE PROTECŢIE INFERIOR

Partea lamei care iasă în afară sub masă, este protejată cu un dispozitiv de tablă, care are rolul dublu de a împiedica contactul unealta si cu organele de transmisie a mişcării, precum şi de a funcţiona ca jgheab pentru rumeguş.

! Îndepărtarea acestui carter se face cu maşina oprită şi decuplată de la instalaţia de alimentare electrică, utilizând exclusiv unelte conforme cu norma EN 847-1, efectuând o manevră simplă: 1) deşurubaţi piuliţa (S, fig. 7); 2) scoateţi carterul (T, fig. 7), trăgându-l orizontal în direcţia proprie.

În această condiţie, se poate efctua înlocuirea discului de tăiere şi a curelelor de transmisie.

! La terminarea operaţiunilor, reintroduceţi carterul (T, fig. 7) în poziţia originală şi blocaţi-l cu piuliţa (S, fig. 7).
10. ÎNLOCUIREA DISCULUI DE TĂIERE

Fierăstrăul a fost proiectat să folosească exclusiv discuri de tăiere care au caracteristicile indicate în Tabelul 1.

! Alegerea şi întreţinerea lamelor au influenţă asupra nivelului de expunere la zgomot a operatorului.

Folosiţi doar piesa de schimb originală IMER, care poate fi comandat cu codul 3223136.

! Cu maşina oprită şi decuplată de la instalaţia de alimentare electrică, după ce aţi efectuat manevra de îndepărtare a carterului inferior descris la punctul 9, procedaţi după cum urmează, utilizând exclusiv unelte conforme cu norma EN 847-1: 1) blocaţi rotirea arborelui discului introducând în gaura (U, fig. 8) pana (16, fig. 1), primită împreună cu maşina; 2) deşurubaţi piuliţa (V, fig. 8) în sens orar şi extrageţi flanşa anterioară; 3) scoateţi discul de tăiere şi înlocuiţi-l cu unul nou; 4) reintroduceţi flanşa anterioară şi fixaţi totul, strângând bine piuliţa (V, fig. 8); 5) remontaţi dispozitivul de protecţie inferioară (T, fig. 7).

! Nu uitaţi să scoateţi pana de blocare din gaura (U, fig. 8), înainte de a reporni maşina.

11. REGLAREA ŞI ÎNLOCUIREA CURELELOR DE TRANSMISIE

! Cu maşina oprită şi decuplată de la instalaţia de alimentare electrică, după ce aţi efectuat manevra de îndepărtare a carterului inferior descris la punctul 9, procedaţi după cum urmează, utilizând exclusiv unelte conforme cu norma EN 847-1: 1) blocaţi rotirea arborelui discului introducând în gaura (U, fig. 8) pana (16, fig. 1), primită împreună cu maşina; 2) deşurubaţi piuliţa (V, fig. 8) în sens orar şi extrageţi flanşa anterioară; 3) scoateţi discul de tăiere; 4) slăbiţi cu grijă, fără a le deşuruba complet (maxim 2 rotaţii), buloanele (W) şi pivotul (Z, fig. 8), pentru a regla tensionarea curelelor de transmisie şi, dacă este necesar, să le înlocuiţi; 5) remontaţi maşina urmând procedura inversă celei descrisă, având grijă să strângeţi bine piuliţa (V) şi să scoateţi pana de blocare din gaura (U) înainte de a reporni maşina.

12. BAGHETA ŞI DISPOZITIVUL DE BLOCARE A ÎMPINGĂTORULUI BUCĂŢII

Maşina este dotată cu o baghetă (X, fig. 9) şi un dispozitiv de blocare (Y) a împingătorului bucăţii, care trebuie să fie utilizate pentru ghidarea materialului spre discul de tăiere (fig. 10), atunci când dimensiunea bucăţii este atât de mică încât nu garantează o înaintare manuală sigură, sau atunci când este necesar să fie ţinută apăsată bucata pe ghidaj.

Bagheta (X), sau împingătorul longitudinal, permite ghidarea înaintării scândurilor înguste care trebuie să fie tăiate pe lungime. 

Dispozitivul de blocare (Y), sau împingătorul lateral, permite ghidarea înaintării bucăţii de-a lungul ghidajului; scândurica de lemn pe care este aplicat mânerul de plastic trebuie să respecte următoarele dimensiuni: lungime de la 300 mm  la 400 mm, lăţime de la 80 mm la 100 mm, grosime de la 15 mm la 20 mm.

Aceste unelte trebuie să fie utilizate, chiar şi pentru lucrări de scurtă durată, de persoane atente şi capabile.

13. ÎNTREŢINERE ORDINARĂ

! Înainte de începerea lucrului, verificaţi ca:

- maşina să nu prezinte deteriorări evidente care să poată compromite stabilitatea sau utilizarea sigură;

- protecţiile maşinii să fie montate corect şi să fie în stare de eficienţă;

- părţile reglabile (înălţimea de tăiere, poziţia ghidajului, etc.) să fie blocate.

La terminarea schimbului de lucru, îndepărtaţi talaşul depus în spaţiile protejate de dispozitivele de protecţie inferior şi superior, pentru a păstra maşina curată şi în stare de eficienţă.

Întreţinerea regulamentară a maşinii permite reducerea nivelului de expunere la zgomot a operatorului.

14. ÎNTREŢINERE EXTRAORDINARĂ

! Este recomandată efectuarea periodică, cel puţin trimestrială, a unor controale mai aprofundate, şi anume:

- ca maşina să nu prezinte deteriorări mai puţin evidente, dar susceptibile de agravare periculoasă în timp;

- ca timpul de oprire a discului de tăiere să fie ≤ 10 secunde, în caz contrar nu folosiţi maşina şi contactaţi un centru de asistenţă autorizat;

- ca discul de tăiere să fie blocat pe arborele de rotire;

- ca curelele de transmisie să fie bine tensionate şi în stare de uzură normală.

15. TRANSPORT

Fierăstrăul poate fi mutat complet montat, cu diferite sisteme de ridicare şi de transport.

În cazul în care maşina trebuie să fie mutată manual pe distanţe scurte, se recomandă cumpărarea setului de roţi şi mânere descris la punctul 16, în caz contrar recurgeţi la ajutorul colegilor.

Dacă doriţi să vă serviţi de un palet, este necesar ca maşina să fie blocată pe acesta cu ajutorul unor corzi sau cuie introduse în gaurile existente în picioarele de sprijin.

Dacă este utilizat un utilaj de ridicat, fierăstrăul trebuie să fielegat, agăţând funiile în găurile (10, fig. 1) existente în cele patru colţuri ale maşinii.

16. SET ROŢI ŞI MÂNERE

Se poate cumpăra uns et de roţi şi mânere accesorii, pentru a face maşina transportabilă.

Setul este format dintr-o pereche de mânere (A1, fig. 11) şi o pereche de roţi (B1), care trebuie să fie prinse cu buloane în lăcaşurile predispuse pe maşină, aşa cum este indicat în fig. 11.

! Acest set poate fi folosit doar în incinta şantierului, pentru a efectua deplasări scurte şi ocazionale. Deplasarea maşinii trebuie să se facă numai prin tragere şi nu prin împingere, prin această procedură simplă: 1) opriţi şi decuplaţi maşina de la reţeaua de alimentare; 2) întoarceţi-vă cu spatele la tabloul electric şi îndoiţi genunchii pentru a apuca din spate mânerele (A1, fig. 11); 3) îndreptaţi genunchii pentru a ridica maşina de la pământ; 4) mergeţi încet în faţă până la destinaţia la care se doreşte să se ajungă.

	INCONVENIENTE
	CAUZE
	REMEDII

	Apăsând butonul de pornire (C, fig. 2), nu rămâne apăsat.

Motorul nu porneşte.
	Priza şi ştecărul nu fac bine contact.
	Refaceţi un contact corect.

	
	Cablul de alimentare e rupt.
	Schimbaţi cablul.

	
	Nu ajunge tensiune la linia de alimentare.
	Controlaţi linia.

	
	Întrerupător defect.
	Schimbaţi întrerupătorul.

	
	Siguranţă arsă.
	Schimbaţi siguranţa.

	Lama nu taie.
	Lama este uzată.
	Înlocuiţi lama cu una nouă.


NOTĂ PRIVITOARE LA DEPOZITAREA DEŞEURILOR

Fierăstrăul este format, în principal, din tâmplăria metalică, instalaţia electrică şi protecţia de policarbonat; nu conţine, în interior, uleiuri sau alte substanţe periculoase pentru om şi pentru mediu.

Aruncarea trebuie să se facă în conformitate cu legile în vigoare în materie, separând deşeurile metalice de cele plastice şi electrice, şi ducând aceste deşeuri la centrele autorizate de transport şi depozitare.

PIESE DE SCHIMB

	FIERĂSTRĂU H110R ÷ H110F

	Ref
	Cod
	Descriere
	Notă

	1
	3223111
	Plan auxiliar
	

	2
	3223117
	Tirant
	

	3
	3223122
	Lăcaş lamă
	

	4
	2222021
	Şurub
	M6 x 16 Z

	5
	3223129
	Profil de aluminiu
	

	6
	3223120
	Ghidaj port-goniometru
	

	7
	3223116
	Goniometru
	

	8
	3223279
	Şurub cu cap
	M6 x 20 Z


	FIERĂSTRĂU H110R ÷ H110F

	Ref
	Cod
	Descriere
	Notă

	9
	3214898
	Şurub cu cap
	M6 x 20 Z

	10
	3204865
	Şurub cu cap
	M6 Z

	11
	2222607
	Şurub
	T.S.P.E.I.M6x20Z

	12
	3223160
	Şasiu
	

	13
	3223119
	Ghidaj scurt goniometru
	

	14
	2222539
	Şurub
	M6 x 16 Z

	15
	3223300
	Mâner complet
	

	16
	3223118
	Ghidaj lung goniometru
	

	17
	3223114
	Capac dispozitiv de protecţie inferior
	

	18
	2223924
	Piuliţă
	M6 Z

	19
	3223301
	Roată completă
	

	20
	3223135
	Tablou electric
	230 V

	
	3223151
	
	380 V

	
	3223155
	
	110V

	21
	3223141
	Tăbliţă de identificare
	H110F 230V-50Hz

	
	3223170
	
	H110F 380V-50Hz

	
	3223172
	
	H110R 230V-50Hz

	
	3223173
	
	H110R 380V-50Hz

	
	3223171
	
	H110R 110V-50Hz

	22
	3223143
	Pană
	8 x 70 Z

	23
	3223133
	Împingător bucată
	

	24
	3223316
	Etichete adezive
	

	25
	3223322
	Mâner împingător masă
	


	GRUP CINEMATIC

	Ref
	Cod
	Descriere
	Notă

	1
	3223132
	Protecţie lamă
	

	2
	3223147
	Protecţie
	

	3
	1229057
	Ştift
	8 x 30

	4
	2222110
	Şurub
	M8 x 80 Z

	5
	3208541
	Piuliţă
	M20 SX

	6
	3223121
	Ic
	

	7
	2227320
	Colier (seeger)
	I20

	8
	3223148
	Motor
	230 V

	
	3223153
	
	380 V

	
	3223154
	
	110 V

	9
	3223128
	Pulie
	

	10
	3210623
	Piuliţă
	M8

	11
	3223125
	Distanţier ic
	

	12
	2227280
	Colier (seeger)
	I25

	13
	3223138
	Rulment
	6205 2RS

	14
	2229345
	Limbă
	

	15
	3223107
	Suport motor
	


	GRUP CINEMATIC

	Ref
	Cod
	Descriere
	Notă

	16
	3223131
	Curea
	Z20

	17
	2222064
	Şurub
	M8 x 16 Z

	18
	3223126
	Flanşă internă
	

	19
	3223319
	Măciulie
	M10 (H110R)-M8

	20
	3223123
	Arbore disc
	

	21
	1229346
	Limbuţă
	

	22
	2222006
	Şurub
	M8 x 30

	23
	3223318
	Şurub
	M8 (H110R)

	24
	2222076
	Şurub
	M8x25 Z (H110R)

	25
	3223127
	Flanşă externă
	

	26
	3223136
	Disc
	

	27
	3223115
	Mâner pentru reglarea înălţimii de tăiere
	(H110R)


GARANŢIE

IMER International S.p.A. garantează produsele proprii în ce priveşte defectele de fabricaţie sau materialele utilizate, pe o perioadă de douăsprezece luni de la data livrării, demonstrată de documentul de transport sau factura fiscală.

Garanţia este valabilă dacă maşina este utilizată conform instrucţiunilor din manualul de utilizare şi întreţinere.

Sunt excluse din garanţie materialele consumabile şi defecţiunile derivate din utilizarea improprie, întreţinere neefectuată la timp sau neadecvată, erori de montare sau demontare a accesoriilor originale, orice altă operaţiune sau circumstanţă neprevăzută şi neindicată în mod expres de manualul de utilizare şi întreţinere.

Garanţia decade automat în cazul în care produsul este supus unor intervenţii de modificare structurală sau funcţională, inclusiv aplicarea de accesorii sau piese de schimb neoriginale, fară autorizaţia constructorului.

Cererea de intervenţie pentru asistenţă în garanţie trebuie să fie înaintată celui mai apropiat Centru de Asistenţă (lista poate fi consultată la Vânzătorii Autorizaţi), sau la:

IMER International S.p.A. – Calitate şi Service

Loc. Sentino – 53040 Rapolano Terme (Siena)

Tel. 0577.973168, Fax. 0577.704047

e-mail: l.vannoni@imerint.it

împreună cu dovada de cumpărare (document de transport sau factură fiscală) şi cu numărul matricol al maşinii; în lipsa acestor informaţii, cererea de asistenţă în garanţie poate fi respinsă, cu debitarea, în sarcina solicitantului, a eventualelor cheltuieli suportate.

Pentru eventuale controverse este competent Forul din Siena.

DECLARAŢIE CE DE CONFORMITATE PENTRU MAŞINI

(Directiva 98/37/CE, Anexa II, partea A)

1. Fabricant: IMER International S.p.A.

2. Adresa: Loc. Salceto, nr. 55/G - 53036 Poggibonsi, Siena, Italia.

3. declară că maşina: 
FIERĂSTRĂU CIRCULAR H110;





   
Tipul cu lamă fixă (F) sau mobilă (R), cu 

disc de tăiere Ø 315 mm;

	Alimentare electrică:
	Putere netă instalată

	110V / 50Hz
	2,0 kW

	230V / 50Hz
	2,5 kW

	380V / 50Hz
	3,0 kW


4. Nr. Matricol: 


Cod: ...................................





S/N. ...................................





Greutate    85 kg

5. Este  conformă  cu cerinţele următoarelor directive şi ale legilor naţionale care le transpun: 98/37/CE (Directiva Maşini), 89/336/CE, 73/23/CE, 2000/14/CE; 

6. În plus, declară că au fost aplicate următoarele (părţi/clauze de) norme armonizate: EN 292-1; EN 292-2; EN 60204-1; EN 1870-1; EN ISO 3744; 

7. Nivelul puterii sonore măsurat: Lw(A) = 100 dB (A); 

8. Nivelul puterii sonore garantat: Lw(A) = 103 dB (A); 

9. Procedura  utilizată  pentru controlul conformităţii este în acord cu anexa V din 2000/01/2004.

10. Numele şi adresa Organismului notificat: 

   I.C.E.P.I. S.R.L., Via Emilia Parmense, nr. 11/A, 29010 Ontenure 

   (Piacenza), Italia.

11. Numărul atestării de Certifcare CE: 04CM070306.

12. Poggibonsi (Siena), 10.07.2003.

IMER International S.p.A., Directorul General, Ing. Giampaolo Gandolfo, semnătura ss. indescifrabilă.

*********************************************************************

Traducere făcută la cererea părţii.

Subsemnata OPREAN OLIVIA, traducător autorizat de Ministerul Justiţiei cu nr. 522/1998, certific exactitatea traducerii cu textul actului (original, autentificat, copie) în limba italiană, vizat de mine după traducere.










Traducător,

